方管双层铁架床参数要求
	项号
	货物名称
	规格尺寸（mm）
	项目要求及技术需求

	1
	铁架床
	2000mm*900mm*1800mm
	一、规格:2000mmx900mmx1800mm(长*宽*高).(尺寸允许偏差±5mm)
二、技术要求:
1、钢制部份应符合的要求：
①材料：采用高频焊接冷轧钢材，各钢件经除锈、酸洗、磷化等工序，除油脱脂磷化处理静电喷粉，高温固化，颜色为灰白色，焊接表面光滑无毛刺，焊接处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头咬边飞溅，并保证无脱焊、虚焊及焊穿等现象。
2钢制部分塑粉：符合HG/T2006-2006《热固性粉末涂料》、GB/T3325-2024《金属家具通用技术条件》的标准;可溶出重金属≤10mg/kg、金属喷漆(塑)涂层:附着力1级、金属喷漆(塑)涂层耐腐蚀(300h内，观察在溶剂中样板上划道两侧3mm以外，应无气泡产生;300h 后，检查划道两侧3mm 以外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象)、耐碱性(5%NaOH)300h 无异常、耐酸性(3%HCI)300h无异常、金属件涂层耐湿热性(300h 后应无生锈、起泡、变色、开裂或其他破坏现象)、耐老化性300h(变色≤2、失光≤2、无粉化、起泡、开裂、剥落等异常现象)。
③钢制部分耐腐蚀:符合GB/T3325-2024《金属家具通用技术条件》的标准:在试板任意一面的对角线上，用锐利的刀具划出深至钢板的划痕,然后浸入温度为15℃~25℃的，浓度为3%的氯化钠溶液中进行≥350小时耐腐蚀试验，试验过程中观察溶液中试板上划道两侧3mm以外有无鼓泡产生，试验结束后取出试板，用蒸馏水清洗干净并用滤纸吸干水分，检查试板上划道两侧 3mm 外，有无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象。
3、木制部分要求: 符合 GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》、GB18580-2017《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》GB/T39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准;含水率8%~(产品所在地区年平均木材平衡含水率+1%);甲醛释放量:1m3气候箱法E0≤0.050(mg/m3)。
4、加工要求:所有金属件采用环保塑粉静电喷漆，其理化性能要符合GB10356-89中的4.5.1规定，所有床架接地部位要用塑料脚套，管材头套;所有钢料壁厚的公差须在国家规定的范围内;床架的所有部位不得有毛刺及尖锐的棱角; 着地应平稳，最大偏差不超过2mm; 钢管弯曲处的皱纹高低不大于0.4mm。
5、焊接要求:焊接应采用二氧化碳气体保护焊。焊接应牢固，表面波纹满焊均匀，高低偏差不大于0.5mm，焊接处不得有裂纹、夹缝、气孔、毛刺、焊瘤、漏焊、虚焊，焊接后要经过打磨处理。要求烤漆，烤漆前必须做全面除油、除锈、磷化处理。钢架上各孔居中极限偏差±0.3mm，各孔孔距允许极限偏差为±0.25mm。
三、各部件尺寸及材质要求:
1、铁床立柱管:方管40x40mm(尺寸偏差±1mm)，管壁厚度≥1.5mm。
2、铁床床桓管:矩形管 30x20mm(尺寸偏差±1mm)，管壁厚度≥1.2mm。
3、铁床长横梁管:矩形管 50x25mm(尺寸偏差±1mm)，管壁厚度≥1.5mm。
4、铁床短横梁:矩形管 30x20mm(尺寸偏差±1mm)，管壁厚度≥1.2mm，上床铺铁床短横梁不少于4根。铁床挡头竖管采用3根直径为 22mm(尺寸偏差±1mm)的圆钢管。
5、铁床前护栏:铁床前护栏竖管与铁床立柱管距离(缺口长度)为500mm(尺寸偏差±1mm)。卡梢总宽度≥20mm，卡梢进深≥15mm，铁床挂件(卡式链接件)规格200x50mm(尺寸偏差±1mm)。
6、铁床爬梯: 铁床爬梯立柱管 25x25mm(尺寸偏差±1mm)，管壁厚度≥1.2mm，铁床爬梯踏板数量≥3根/块。
7、鞋架：鞋架1950*320mm，采用方管20*20(尺寸偏差±1mm)，管壁厚度≥1.0mm。
8、铁床所配床板材质要求为杉木板，单面抛光，床板厚度不少于13mm(尺寸偏差±1mm)。
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