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关于符合本国产品标准的声明函 

本公司（单位）郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国

产品标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34 号）的规定，本公司（单位）

提供的以下产品属于本国产品。具体情况如下： 

1. 环境改造，型号为（定制），服务提供方为（广西寰宇恒云智能科技有限

公司），服务实施地为（中国境内）。该环境改造服务的中国境内实施成本占比≥

（95%），其核心实施环节（墙面拆旧、垃圾清运、砌墙封窗、强电改造、墙面软

包等包工包料）在中国境内完成，关键工序（本地化适配、项目实施）在中国境

内完成。 

2. 全景摄像机，型号为（DS-2CD714LZNCV2-XS），生产厂商为（杭州海康威

视数字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号2号楼）。

该全景摄像机的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（核心成像

芯片、主控主板、镜头模组）在中国境内生产，关键工序（精密芯片焊接、整机

校准、系统调试）在中国境内完成。 

3. 被谈话人特写摄像机，型号为（DS-2CD274XYHDL-XSNC），生产厂商为（杭

州海康威视数字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700

号 2 号楼）。该被谈话人特写摄像机的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），

其关键组件（高清成像传感器、音频采集模块、数据处理芯片）在中国境内生产，

关键工序（传感器封装、整机功能测试、软件适配调试）在中国境内完成。 

4. 高速存储卡，型号为（256G），生产厂商为（闪迪公司），注：该产品为

进口产品，本声明不包含此项。 

5. 拾音器，型号为（DS-52AM111），生产厂商为（杭州海康威视数字技术股

份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该拾音器的

中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（音频处理芯片、高灵敏度

麦克风）在中国境内生产，关键工序（麦克风校准、电路焊接、音频降噪调试）

在中国境内完成。 

6. 谈话刻录主机，型号为（iDS-9608SNL-M4R），生产厂商为（杭州海康威
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视数字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号2号楼）。

该谈话刻录主机的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（核心处

理器、存储控制模块、主板）在中国境内生产，关键工序（主板组装、系统烧录、

刻录功能测试）在中国境内完成。 

7. 主机硬盘，型号为（8T），生产厂商为（西部数据公司），注：该产品为

进口产品，本声明不包含此项。 

8. 对讲分机，型号为（DS-KV8223-M1/JC），生产厂商为（杭州海康威视数

字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该

对讲分机的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（通信模块、语

音处理芯片、触控面板）在中国境内生产，关键工序（模块焊接、面板校准、对

讲功能联调）在中国境内完成。 

9. 刷卡密码一体机，型号为（DS-K1T806M），生产厂商为（杭州海康威视数

字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该

刷卡密码一体机的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（读卡模

块、密码识别芯片、主控板）在中国境内生产，关键工序（模块适配、芯片烧录、

识别精度校准）在中国境内完成。 

10. 单门磁力锁，型号为（DS-K4H250PSC），生产厂商为（杭州海康威视数

字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该

单门磁力锁的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（电磁线圈、

锁体、驱动模块）在中国境内生产，关键工序（线圈绕制、锁体组装、吸力测试

校准）在中国境内完成。 

11. 磁力锁支架，型号为（DS-K4H250PSC-LZ），生产厂商为（杭州海康威视

数字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700 号 2 号楼）。

该磁力锁支架的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（承重支架、

固定组件）在中国境内生产，关键工序（精密冲压、表面处理、装配调试）在中

国境内完成。 

12. 紧急按钮，型号为（DS-1T720N），生产厂商为（杭州海康威视数字技术

股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该紧急按

钮的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（触发模块、信号传输
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芯片）在中国境内生产，关键工序（芯片焊接、触发灵敏度调试、成品封装）在

中国境内完成。 

13. 声光警号，型号为（DS-PS1-R），生产厂商为（杭州海康威视数字技术

股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该声光警

号的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（声光发生模块、控制

芯片）在中国境内生产，关键工序（模块组装、声光同步调试、报警强度校准）

在中国境内完成。 

14. 报警扩展模块，型号为（DS-19M01-ZS），生产厂商为（杭州海康威视数

字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该

报警扩展模块的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（信号处理

芯片、扩展接口模块）在中国境内生产，关键工序（芯片烧录、接口适配、信号

传输测试）在中国境内完成。 

15. 音箱，型号为（DS-65A2L0003-P），生产厂商为（杭州海康威视数字技

术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该音箱

的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（扬声器单元、音频功放

芯片）在中国境内生产，关键工序（单元装配、芯片焊接、音质调试）在中国境

内完成。 

16. 24 口 POE 交换机，型号为（S210-24P2J），生产厂商为（华为技术有

限公司），厂址为（广东省深圳市龙岗区坂田华为基地）。该 24 口 POE 交换机

的中国境内生产的组件成本占比≥90%，其关键组件（交换芯片、POE 供电模块、

主板）在中国境内生产，关键工序（芯片焊接、供电测试、端口性能校准）在中

国境内完成。 

17. 闭门器，型号为（DS-K4DC104），生产厂商为（杭州海康威视数字技术

股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该闭门器

的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（液压缓冲组件、锁舌驱

动模块）在中国境内生产，关键工序（组件装配、缓冲性能调试、耐用性测试）

在中国境内完成。 

18. 校时一体机，型号为（DS-VEN11H-NTP），生产厂商为（杭州海康威视数

字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该
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校时一体机的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（时钟芯片、

网络同步模块）在中国境内生产，关键工序（芯片校准、网络适配、时间精度测

试）在中国境内完成。 

19. 纪检监察综合管理一体机，型号为（DS-Infovision Interrogation-

GTVM22R-NC/LBJ），生产厂商为（杭州海康威视数字技术股份有限公司），厂址为

（浙江省杭州市滨江区东流路 700 号 2 号楼）。该纪检监察综合管理一体机的中

国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（核心服务器主板、多通道采

集模块、管理软件）在中国境内生产，关键工序（主板组装、模块适配、系统功

能联调）在中国境内完成。 

20. 视频存储节点，型号为（DS-A71136R），生产厂商为（杭州海康威视数

字技术股份有限公司），厂址为（浙江省杭州市滨江区东流路 700号 2号楼）。该

视频存储节点的中国境内生产的组件成本占比≥（90%），其关键组件（存储阵列

控制器、硬盘背板、散热模块）在中国境内生产，关键工序（阵列组装、背板焊

接、存储性能测试）在中国境内完成。 

21. 开门按钮，型号为（86面板），生产厂商为（罗格朗集团），注：该产品

为进口产品，本声明不包含此项。 

22. 384T 企业级硬盘，型号为（384T），生产厂商为（西部数据公司），注：

该产品为进口产品，本声明不包含此项。 

23. 涉密网线，型号为（CAT-6-SF-11），生产厂商为（天诚），厂址为（江

苏省扬州市广陵区沙头镇创业路 15号）。该涉密网线的中国境内生产的组件成本

占比≥（90%），其关键组件（铜芯导体、屏蔽层、水晶头组件）在中国境内生产，

关键工序（导体绞合、屏蔽层压制、水晶头压接测试）在中国境内完成。 

24. 系统集成服务，型号为（定制），服务提供方为（国产），服务实施地为

（中国境内）。该系统集成服务的中国境内实施成本占比≥（95%），其核心实施

环节（方案设计、本地部署、系统联调、售后运维）在中国境内完成，关键工序

（本地化适配、项目实施、验收交付）在中国境内完成。 

本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担

相应法律责任。 
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                                公司名称（CA 电子签章）：  

日期： 2026年 4月 28日 

 

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。 

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。 

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比

例”栏可不填，下同。 

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。 

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。 

 

 


		&&
	2026-04-26T14:49:09+0800
	sign




