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3. 《关于符合本国产品标准的声明函》或者财政部会同有关部门规定的有

关证明文件；（供应商根据自身响应情况出具）

关于符合本国产品标准的声明函

本公司(单位)郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国产品标

准及相关政策的通知》(国办发(2025)34号)的规定，本公司(单位)提供的以下产

品属于本国产品。具体情况如下：

1.(智慧课程平台建设项目),生产厂为(广州超星信息技术有限公司),

厂址为(广州市海珠区新港东路1168号709房)。(智慧课程平台建设项目)的

中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(智慧课程平台建设项目)的(关

键组件)在中国境内生产。(智慧课程平台建设项目)的(关键工序)在中国境

内完成。

2.(会议大屏平板一体化显示终端),生产厂为(广州御彩电子科技有

限公司),厂址为(广州市番禺区大石街大山村周岸坊后街二巷10-1)。(会议

大屏平板一体化显示终端)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(会

议大屏平板一体化显示终端)的(关键组件)在中国境内生产。(会议大屏平板

一体化显示终端)的(关键工序)在中国境内完成。

3.(推拉板),生产厂为(成都市培源科技开发有限责任公司),厂址为(

成都金牛高新技术产业园区科兴北路19号西汇苑9幢1、3号)。(推拉板)的

中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(推拉板)的(关键组件)在中国境

内生产。(推拉板)的(关键工序)在中国境内完成。

4.(平板电脑),生产厂为(华为技术有限公司),厂址为(深圳市龙岗区

坂田华为总部办公楼)。(平板电脑)的中国境内生产的组件成本占比≥

(100%),(平板电脑)的(关键组件)在中国境内生产。(平板电脑)的(关键工序)

在中国境内完成。
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5.(室内全彩高清信息显示终端),生产厂为(厦门强力巨彩光电科技

有限公司),厂址为(厦门火炬高新区（翔安）产业区御踏石路5-5号)。(室

内全彩高清信息显示终端)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(室

内全彩高清信息显示终端)的(关键组件)在中国境内生产。(室内全彩高清信

息显示终端)的(关键工序)在中国境内完成。

6.(生命支持教学系统),生产厂为(扬州大海医学科技有限公司),厂址

为(扬州经济技术开发区钱湾路18号9幢-3单元-405)。(生命支持教学系统)

的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(生命支持教学系统)的(关键

组件)在中国境内生产。(生命支持教学系统)的(关键工序)在中国境内完成。

7.(模拟AED与CPR模型组合(自动体外模拟除颜与CPR模拟人训练组合)),

生产厂为(上海弘联医学科技集团有限公司),厂址为(上海市金山区山阳镇

山德路88号)。(模拟AED与CPR模型组合（自动体外模拟除颤与CPR模拟人

训练组合）)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(模拟AED与CPR模

型组合（自动体外模拟除颤与CPR模拟人训练组合）)的(关键组件)在中国

境内生产。(模拟AED与CPR模型组合（自动体外模拟除颤与CPR模拟人训练

组合）)的(关键工序)在中国境内完成。

8.(儿童海姆立克马甲(儿童海姆立克训练马甲)),生产厂为(上海弘联

医学科技集团有限公司),厂址为(上海市金山区山阳镇山德路88号)。(儿童

海姆立克马甲（儿童海姆立克训练马甲）)的中国境内生产的组件成本占

比≥(100%),(儿童海姆立克马甲（儿童海姆立克训练马甲）)的(关键组件)

在中国境内生产。(儿童海姆立克马甲（儿童海姆立克训练马甲）)的(关键

工序)在中国境内完成。

9.(AED储存柜(AED储存柜)),生产厂为(惠州市兴豹智能科技有限公司

),厂址为(惠州市博罗县石湾镇兴业大道上河坊商业城Q3J栋216)。(AED储存

柜(AED储存柜))的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(AED储存柜
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(AED储存柜))的(关键组件)在中国境内生产。(AED储存柜(AED储存柜))的(

关键工序)在中国境内完成。

10.(《急危重症护理技能实训教学视频》),生产厂为(北京神州医博教

育科技有限公司),厂址为(北京市海淀区上地十街1号院4号楼20层2013)。(

《急危重症护理技能实训教学视频》)的中国境内生产的组件成本占比≥

(100%),(《急危重症护理技能实训教学视频》)的(关键组件)在中国境内生

产。(《急危重症护理技能实训教学视频》)的(关键工序)在中国境内完成。

11.(《老年护理技能实训教学教学视频》),生产厂为(北京神州医博教

育科技有限公司),厂址为(北京市海淀区上地十街1号院4号楼20层2013)。

(《老年护理技能实训教学教学视频》)的中国境内生产的组件成本占比≥

(100%),(《老年护理技能实训教学教学视频》)的(关键组件)在中国境内生

产。(《老年护理技能实训教学教学视频》)的(关键工序)在中国境内完成。

12.(《基础护理情景模拟案例及标准化病人应用教学视频》),生产厂为(北

京神州医博教育科技有限公司),厂址为(北京市海淀区上地十街1号院4号

楼20层2013)。(《基础护理情景模拟案例及标准化病人应用教学视频》)的中

国境内生产的组件成本占比≥(100%),(《基础护理情景模拟案例及标准化病

人应用教学视频》)的(关键组件)在中国境内生产。(《基础护理情景模拟案例

及标准化病人应用教学视频》)的(关键工序)在中国境内完成。

13.(《基础护理技能实训教学视频》),生产厂为(北京神州医博教育

科技有限公司),厂址为(北京市海淀区上地十街1号院4号楼20层2013)。

(《基础护理技能实训教学视频》)的中国境内生产的组件成本占比≥

(100%),(《基础护理技能实训教学视频》)的(关键组件)在中国境内生产。

(《基础护理技能实训教学视频》)的(关键工序)在中国境内完成。
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14.(患体数字孪生训练平台),生产厂为(上海域圆信息科技有限公司),

厂址为(上海市普陀区金沙江路938号12层1501室)。(患体数字孪生训练平

台)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(患体数字孪生训练平台)的

(关键组件)在中国境内生产。(患体数字孪生训练平台)的(关键工序)在中国

境内完成。

15.(输液加温加压器（双通道输血输液加温仪）),生产厂为(河南通盛易

达医用电子设备股份有限公司),厂址为(新乡市国家经济技术开发区中开

企业城3号楼401室)。(输液加温加压器（双通道输血输液加温仪）)的中国

境内生产的组件成本占比≥(100%),(输液加温加压器（双通道输血输液加

温仪）)的(关键组件)在中国境内生产。(输液加温加压器

（双通道输血输液加温仪）)的(关键工序)在中国境内完成。

16.(康复移动带),生产厂为(上海弘联医学科技集团有限公司),厂址为(

上海市金山区山阳镇山德路88号)。(康复移动带)的中国境内生产的组件

成本占比≥(100%),(康复移动带)的(关键组件)在中国境内生产。(康复移动

带)的(关键工序)在中国境内完成。

17.(智能急救模拟人(AI智能(ACLS)急救模拟人)),生产厂为(上海弘联

医学科技集团有限公司),厂址为(上海市金山区山阳镇山德路88号)。(智能

急救模拟人（AI智能（ACLS)急救模拟人）)的中国境内生产的组件成本占

比≥(100%),(智能急救模拟人（AI智能（ACLS)急救模拟人）)的(关键组

件)在中国境内生产。(智能急救模拟人（AI智能（ACLS)急救模拟人）)的(

关键工序)在中国境内完成。

18.(模拟除颤监护仪),生产厂为(上海弘联医学科技集团有限公司),厂址

为(上海市金山区山阳镇山德路88号)。(模拟除颤监护仪)的中国境内生产
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的组件成本占比≥(100%),(模拟除颤监护仪)的(关键组件)在中国境内生

产。(模拟除颤监护仪)的(关键工序)在中国境内完成。

19.(多功能静脉穿刺输液手臂模型),生产厂为(上海弘联医学科技集团有

限公司),厂址为(上海市金山区山阳镇山德路88号)。(多功能静脉穿刺输液

手臂模型)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(多功能静脉穿刺输

液手臂模型)的(关键组件)在中国境内生产。(多功能静脉穿刺输液手臂模型)

的(关键工序)在中国境内完成。

20.(高级动脉穿刺手臂模型(右手)),生产厂为(上海弘联医学科技集团

有限公司),厂址为(上海市金山区山阳镇山德路88号)。(高级动脉穿刺手臂模

型(右手）)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(高级动脉穿刺手臂

模型(右手）)的(关键组件)在中国境内生产。(高级动脉穿刺手臂模型(右手）

)的(关键工序)在中国境内完成。

21.(高级动脉穿刺手臂模型(左手)),生产厂为(上海弘联医学科技集团

有限公司),厂址为(上海市金山区山阳镇山德路88号)。(高级动脉穿刺手臂模

型(左手))的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(高级动脉穿刺手臂

模型(左手))的(关键组件)在中国境内生产。(高级动脉穿刺手臂模型(左手))

的(关键工序)在中国境内完成。

22.(透明男性导尿模型),生产厂为(上海弘联医学科技集团有限公司

),厂址为(上海市金山区山阳镇山德路88号)。(透明男性导尿模型)的中

国境内生产的组件成本占比≥(100%),(透明男性导尿模型)的(关键组件)

在中国境内生产。(透明男性导尿模型)的(关键工序)在中国境内完成。

23.(老年状态模拟体验服套装),生产厂为(上海福晞科技发展有限公司),

厂址为(上海市宝山区淞南路479号2层)。(老年状态模拟体验服套装)的中

国境内生产的组件成本占比≥(100%),(老年状态模拟体验服套装)的(关键
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组件)在中国境内生产。(老年状态模拟体验服套装)的(关键工序)在中国境

内完成。

24.(综合护理置管智能模拟人),生产厂为(上海华颐医疗科技有限公司),厂址为(

中国(上海)自由贸易试验区临港新片区环湖西二路888号C楼)。(综合护理置管智能模

拟人)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(综合护理置管智能模拟人)

的(关键组件)在中国境内生产。(综合护理置管智能模拟人)的(关键工序)在中

国境内完成。

25.(10匹空气能热泵机组（变频）),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),

厂址为(青岛经济技术开发区海尔开发区工业园)。(10匹空气能热泵机组（变频）

)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(10匹空气能热泵机组（变频）

)的(关键组件)在中国境内生产。(10匹空气能热泵机组（变频）)的(关键工

序)在中国境内完成。

26.(线控器),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛经济技术

开发区海尔开发区工业园)。(线控器)的中国境内生产的组件成本占比≥

(100%),(线控器)的(关键组件)在中国境内生产。(线控器)的(关键工序)在中

国境内完成。

27.(10吨不锈钢热水箱),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青

岛经济技术开发区海尔开发区工业园)。(10吨不锈钢热水箱)的中国境内生产的

组件成本占比≥(100%),(10吨不锈钢热水箱)的(关键组件)在中国境内生

产。(10吨不锈钢热水箱)的(关键工序)在中国境内完成。

28.(热水循环泵),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛经济

技术开发区海尔开发区工业园)。(热水循环泵)的中国境内生产的组件成本占比

≥(100%),(热水循环泵)的(关键组件)在中国境内生产。(热水循环泵)的(关键

工序)在中国境内完成。
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29.(热水变频加压泵),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛

经济技术开发区海尔开发区工业园)。(热水变频加压泵)的中国境内生产的组件成

本占比≥(100%),(热水变频加压泵)的(关键组件)在中国境内生产。(热水变频

加压泵)的(关键工序)在中国境内完成。

30.(冷水增压泵),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛经济

技术开发区海尔开发区工业园)。(冷水增压泵)的中国境内生产的组件成本占比

≥(100%),(冷水增压泵)的(关键组件)在中国境内生产。(冷水增压泵)的(关键

工序)在中国境内完成。

31.(系统智能电控柜),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛

经济技术开发区海尔开发区工业园)。(系统智能电控柜)的中国境内生产的组件成

本占比≥(100%),(系统智能电控柜)的(关键组件)在中国境内生产。(系统智能

电控柜)的(关键工序)在中国境内完成。

32.(管路安装辅材),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛经

济技术开发区海尔开发区工业园)。(管路安装辅材)的中国境内生产的组件成本

占比≥(100%),(管路安装辅材)的(关键组件)在中国境内生产。(管路安装辅材)

的(关键工序)在中国境内完成。

33.(安装调试服务),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛经

济技术开发区海尔开发区工业园)。(安装调试服务)的中国境内生产的组件成本

占比≥(100%),(安装调试服务)的(关键组件)在中国境内生产。(安装调试服务)

的(关键工序)在中国境内完成。

34.(拆除旧机),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛经济技

术开发区海尔开发区工业园)。(拆除旧机)的中国境内生产的组件成本占比≥

(100%),(拆除旧机)的(关键组件)在中国境内生产。(拆除旧机)的(关键工序)

在中国境内完成。
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35.(主机槽钢底座),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛经

济技术开发区海尔开发区工业园)。(主机槽钢底座)的中国境内生产的组件成本

占比≥(100%),(主机槽钢底座)的(关键组件)在中国境内生产。(主机槽钢底座)

的(关键工序)在中国境内完成。

36.(水箱槽钢底座),生产厂为(青岛海尔空调电子有限公司),厂址为(青岛经

济技术开发区海尔开发区工业园)。(水箱槽钢底座)的中国境内生产的组件成本

占比≥(100%),(水箱槽钢底座)的(关键组件)在中国境内生产。(水箱槽钢底座)

的(关键工序)在中国境内完成。

37.(双龙头直饮水机),生产厂为(广东碧丽饮水设备有限公司),厂址为(佛山市顺

德区勒流街道富安工业区同兴路1号)。(双龙头直饮水机)的中国境内生产的组件

成本占比≥(100%),(双龙头直饮水机)的(关键组件)在中国境内生产。(双龙头

直饮水机)的(关键工序)在中国境内完成。

38.(数字教材创作平台服务),生产厂为(北京智启蓝墨信息技术有限公

司),厂址为(北京市海淀区上地西路6号1幢5层501)。(数字教材创作平台服

务)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%),(数字教材创作平台服务)的

(关键组件)在中国境内生产。(数字教材创作平台服务)的(关键工序)在中国

境内完成。

39.(数字教材学习应用系统服务),生产厂为(北京智启蓝墨信息技术有限公司

),厂址为(北京市海淀区上地西路6号1幢5层501)。(数字教材学习应用系统服务)

的中国境内生产的组件成本占比≥(100%)。(数字教材学习应用系统服务)的(关键组

件)在中国境内生产。(数字教材学习应用系统服务)的(关键工序)在中国境内完成。

40.(数字教材AI智能体训练与推理服务),生产厂为(北京智启蓝墨信息技术

有限公司),厂址为(北京市海淀区上地西路6号1幢5层501)。(数字教材AI智能体

训练与推理服务)的中国境内生产的组件成本占比≥(100%)。(数字教材AI智能体
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训练与推理服务)的(关键组件)在中国境内生产。(数字教材AI智能体训练与推理

服务)的(关键工序)在中国境内完成。

41.(智能教学工具),生产厂为(北京智启蓝墨信息技术有限公司),厂址

为(北京市海淀区上地西路6号1幢5层501)。(智能教学工具)的中国境内生

产的组件成本占比≥(100%)。(智能教学工具)的(关键组件)在中国境内生产。

(智能教学工具)的(关键工序)在中国境内完成。

本公司(单位)对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律责任。

公司(单位)名称(盖章):中国移动通信集团广西有限公司来宾分公司

日期：2026 年 8 月 13 日

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”栏可

不填，下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。
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3.1. 上海深度智汇医学科技有限公司关于符合本国产品标准的声明函
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3.2. 广西世纪杰创科技有限公司符合本国产品标准声明函
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3.3. 广西南宁忠聚电子科技有限公司符合本国产品标准声明函
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3.4. 平板电脑——电器电子产品有害物质限制使用供方符合性声明
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