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十一、除谈判文件规定必须提供以外，供应商认为需要提

供的其他证明材料
11.1 关于符合本国产品标准的声明函

关于符合本国产品标准的声明函

本公司（单位）郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国产品

标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34 号）的规定，本公司（单位）提供的以

下产品属于本国产品。具体情况如下：

1.（产品名称 1 立式多级离心泵 ）1，生产厂为（厂名 四川三台剑门泵业有

限公司 ）2，厂址为（生产厂址 四川省三台县潼川镇南河路 528 号 ）。（产品名

称 1 立式多级离心泵 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）3。

（产品名称 1 立式多级离心泵 ）的（关键组件 泵壳、叶轮、泵轴 ）4在中国境

内生产。（产品名称 1 立式多级离心泵 ）的（关键工序 装配 ）5在中国境内完

成。

2.（产品名称 2 进出线柜 ），生产厂为（厂名 江西启航自动化设备有限公

司 ），厂址为（生产厂址 江西省宜春市袁川区医药工业园工业九路东北侧 210

米晋琨电力科技(江西)有限公司厂内 1栋 2楼 ）。（产品名称 2 进出线柜 ）的

中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）。（产品名称 2 进出线柜 ）

的（关键组件 母线安装、二次回路接线、接地系统安装 ）在中国境内生产。（产品

名称 2 进出线柜 ）的（关键工序 绝缘测试与试验调整 ）在中国境内完成。

3.（产品名称 3 智慧变频控制系统 ）1，生产厂为（厂名 江西启航自动化设

备有限公司 ）2，厂址为（生产厂址 江西省宜春市袁川区医药工业园工业九路东北

侧 210 米晋琨电力科技(江西)有限公司厂内 1栋 2楼 ）。（产品名称 3 智慧变频

控制系统 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）3。（产品名称

3 智慧变频控制系统 ）的（关键组件 变频器、 柜体就位与元器件布局、一次回路

与二次回路布线、 接地保护与绝缘防护、绝缘测试与参数配置 ）4在中国境内生产。

（产品名称 3 智慧变频控制系统 ）的（关键工序 分步调试与试运行 ）5在中国

境内完成。

4.（产品名称 4 阀门柜 ），生产厂为（厂名 江西启航自动化设备有限公司 ），

厂址为（生产厂址 江西省宜春市袁川区医药工业园工业九路东北侧 210 米晋琨电力
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科技(江西)有限公司厂内 1栋 2楼 ）。（产品名称 4 阀门柜 ）的中国境内生

产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）。（产品名称 4 阀门柜 ）的（关键组

件 一次回路与二次回路布线、接地保护与绝缘测试 ）在中国境内生产。（产品名

称 4 阀门柜 ）的（关键工序 分步调试与功能验证 ）在中国境内完成。

5.（产品名称 5 缓闭式止回阀 ）1，生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ）

2，厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、

14 号底商 ）。（产品名称 5 缓闭式止回阀 ）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例 100% ）3。（产品名称 5 缓闭式止回阀 ）的（关键组件 壳体、阀

心 ）4在中国境内生产。（产品名称 5 缓闭式止回阀 ）的（关键工序 调校 ）

5在中国境内完成。

6.（产品名称 6 电动闸阀 ），生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ），

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14

号底商 ）。（产品名称 6 电动闸阀 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例 100% ）。（产品名称 6 电动闸阀 ）的（关键组件 壳体、阀心、电动机 ）

在中国境内生产。（产品名称 6 电动闸阀 ）的（关键工序 调校 ）在中国境

内完成。

7.（产品名称 7 排水闸阀 ）1，生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ）2，

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14

号底商 ）。（产品名称 7 排水闸阀 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例 100% ）3。（产品名称 7 排水闸阀 ）的（关键组件 壳体、 闸板 ）4

在中国境内生产。（产品名称 7 排水闸阀 ）的（关键工序 调校 ）5在中国境内

完成。

8.（产品名称 8 橡胶软接头 ），生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ），

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14

号底商 ）。（产品名称 8 橡胶软接头 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例 100% ）。（产品名称 8 橡胶软接头 ）的（关键组件 球体 ）在中

国境内生产。（产品名称 8 橡胶软接头 ）的（关键工序 装法兰 ）在中国境

内完成。

9.（产品名称 9 法兰片 ）1，生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ）2，

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14
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号底商 ）。（产品名称 9 法兰片 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例 100% ）3。（产品名称 9 法兰片 ）的（关键组件 无 ）4在中国境内生

产。（产品名称 9 法兰片 ）的（关键工序 锻打 ）5在中国境内完成。

10.（产品名称 10 法兰片 ），生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ），

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14

号底商 ）。（产品名称 10 法兰片 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例 100% ）。（产品名称 10 法兰片 ）的（关键组件 无 ）在中国境内生

产。（产品名称 10 法兰片 ）的（关键工序 锻打 ）在中国境内完成。

11.（产品名称 11 法兰片 ）1，生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ）2，

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、

14 号底商 ）。（产品名称 11 法兰片 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例 100% ）3。（产品名称 11 法兰片 ）的（关键组件 无 ）4在中国境

内生产。（产品名称 11 法兰片 ）的（关键工序 锻打 ）5在中国境内完成。

12.（产品名称 12 法兰片 ），生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ），

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14

号底商 ）。（产品名称 12 法兰片 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例 100% ）。（产品名称 12 法兰片 ）的（关键组件 无 ）在中国境内生

产。（产品名称 12 法兰片 ）的（关键工序 锻打 ）在中国境内完成。

13.（产品名称 13 大小头 ）1，生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ）2，

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14

号底商 ）。（产品名称 13 大小头 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比

例 100% ）3。（产品名称 13 大小头 ）的（关键组件 无 ）4在中国境内生产。

（产品名称 13 大小头 ）的（关键工序 冲压 ）5在中国境内完成。

14.（产品名称 14 弯头 ），生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ），厂

址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14

号底商 ）。（产品名称 14 弯头 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例

100% ）。（产品名称 14 弯头 ）的（关键组件 无 ）在中国境内生产。（产

品名称 14 弯头 ）的（关键工序 冲压 ）在中国境内完成。

15.（产品名称 15 弯头 ）1，生产厂为（厂名 天津正通阀门有限公司 ）2，

厂址为（生产厂址 天津市津南区小站镇新开路村东上公路东侧金凯源底层 13 号、14
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号底商 ）。（产品名称 15 弯头 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例 100% ）3。（产品名称 15 弯头 ）的（关键组件 无 ）4在中国境内生

产。（产品名称 15 弯头 ）的（关键工序 冲压 ）5在中国境内完成。

16.（产品名称 16 电磁流量计 ），生产厂为（厂名 西安诚通自动化设备有

限公司 ），厂址为（生产厂址 陕西省西安市莲湖区杏园路 188 号太奥国际 13-11406

室 ）。（产品名称 16 电磁流量计 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定

比例 100% ）。（产品名称 16 电磁流量计 ）的（关键组件 电极 ）在中国境

内生产。（产品名称 16 电磁流量计 ）的（关键工序 组装校准 ）在中国境内完

成。

17.（产品名称 17 液位计 ）1，生产厂为（厂名 西安诚通自动化设备有限公

司 ）2，厂址为（生产厂址 陕西省西安市莲湖区杏园路 188 号太奥国际 13-11406

室 ）。（产品名称 17 液位计 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例

100% ）3。（产品名称 17 液位计 ）的（关键组件 电极 ）4在中国境内生产。

（产品名称 17 液位计 ）的（关键工序 校准 ）5在中国境内完成。

18.（产品名称 18 铜芯电机电缆线 ），生产厂为（厂名 广西金焰通电线电缆

有限公司 ），厂址为（生产厂址 南宁市西乡塘区石埠街道办事处石西村委 5队

集体土地东岸石西村万达希望小学斜对面厂房 ）。（产品名称 18 铜芯电机电缆

线 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）。（产品名称 18 铜

芯电机电缆线 ）的（关键组件 铜导体绞合、绝缘挤出、成缆填充、护套挤出 ）

在中国境内生产。（产品名称 18 铜芯电机电缆线 ）的（关键工序 导体拉丝绞合、

绝缘挤出、护套挤出、成缆、成品检测 ）在中国境内完成。

19.（产品名称 19 铜芯阀门电缆 ）1，生产厂为（厂名 广西金焰通电线电缆

有限公司 ）2，厂址为（生产厂址 南宁市西乡塘区石埠街道办事处石西村委 5队集

体土地东岸石西村万达希望小学斜对面厂房 ）。（产品名称 19 铜芯阀门电缆 ）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）3。（产品名称 19 铜芯阀门

电缆 ）的（关键组件 铜导体绞合、绝缘挤出、成缆填充、护套挤出 ）4在中国境

内生产。（产品名称 19 铜芯阀门电缆 ）的（关键工序 导体拉丝绞合、绝缘挤出、

护套挤出、成缆、成品检测 ）5在中国境内完成。

20.（产品名称 20 铜芯流量计电缆 ），生产厂为（厂名 广西金焰通电线电缆

有限公司 ），厂址为（生产厂址 南宁市西乡塘区石埠街道办事处石西村委 5队集
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体土地东岸石西村万达希望小学斜对面厂房 ）。（产品名称 20 铜芯流量计电缆 ）

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）。（产品名称 20 铜芯流量

计电缆 ）的（关键组件 铜导体绞合、绝缘挤出、成缆填充、护套挤出 ）在中

国境内生产。（产品名称 20 铜芯流量计电缆 ）的（关键工序 导体拉丝绞合、绝

缘挤出、护套挤出、成缆、成品检测 ）在中国境内完成。

21.（产品名称 21 铜芯液位计电缆 ）1，生产厂为（厂名 广西金焰通电线电

缆有限公司 ）2，厂址为（生产厂址 南宁市西乡塘区石埠街道办事处石西村委 5队

集体土地东岸石西村万达希望小学斜对面厂房 ）。（产品名称 21 铜芯液位计电

缆 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）3。（产品名称 21 铜

芯液位计电缆 ）的（关键组件 铜导体绞合、绝缘挤出、成缆填充、护套挤出 ）

4在中国境内生产。（产品名称 21 铜芯液位计电缆 ）的（关键工序 导体拉丝绞合、

绝缘挤出、护套挤出、成缆、成品检测 ）5在中国境内完成。

22.（产品名称 22 水泵智慧变频控制系统 ），生产厂为（厂名 江西启航自

动化设备有限公司 ），厂址为（生产厂址 江西省宜春市袁川区医药工业园工业九路

东北侧 210 米晋琨电力科技(江西)有限公司厂内 1栋 2楼 ）。（产品名称 22 水泵

智慧变频控制系统 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）。（产

品名称 22 水泵智慧变频控制系统 ）的（关键组件 变频器、柜体就位与元器件布

局、一次回路与二次回路布线、 接地保护与绝缘防护、绝缘测试与参数配置 ）在

中国境内生产。（产品名称 22 水泵智慧变频控制系统 ）的（关键工序 分步调试

与功能验证 ）在中国境内完成。

23.（产品名称 23 絮凝剂投加装置 ）1，生产厂为（厂名 广西盛优环保科有限

技公司 ）2，厂址为（生产厂址 柳州市学院路 9号温韾花园 6栋 2单元 28-2 ）。

（产品名称 23 絮凝剂投加装置 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例

100% ）3。（产品名称 23 絮凝剂投加装置 ）的（关键组件 计量泵、专用加药桶 ）

4在中国境内生产。（产品名称 23 絮凝剂投加装置 ）的（关键工序 调试 ）5

在中国境内完成。

24.（产品名称 24 搅拌机 ），生产厂为（厂名 广西盛优环保科有限技公司 ），

厂址为（生产厂址 柳州市学院路 9号温韾花园 6栋 2单元 28-2 ）。（产品名称 24

搅拌机 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）。（产品名称 24
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搅拌机 ）的（关键组件 轴、叶片 ）在中国境内生产。（产品名称 24 搅拌机 ）

的（关键工序 调试 ）在中国境内完成。

25.（产品名称 25 絮凝剂 ）1，生产厂为（厂名 广西盛优环保科有限技公司 ）

2，厂址为（生产厂址 柳州市学院路 9号温韾花园 6栋 2单元 28-2 ）。（产品名称

25 絮凝剂 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）3。（产品名

称 25 絮凝剂 ）的（关键组件 聚合氯化铝 ）4在中国境内生产。（产品名称 25 絮

凝剂 ）的（关键工序 调配 ）5在中国境内完成。

26.（产品名称 26 磁翻板液位计 ），生产厂为（厂名 西安诚通自动化设备

有限公司 ），厂址为（生产厂址 陕西省西安市莲湖区杏园路 188 号太奥国际

13-11406 室）。（产品名称 26 磁翻板液位计 ）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例 100% ）。（产品名称 26 磁翻板液位计 ）的（关键组件 电极 ）

在中国境内生产。（产品名称 26 磁翻板液位计 ）的（关键工序 校准 ）在中国

境内完成。

27.（产品名称 27 铜芯电机电缆线 ）1，生产厂为（厂名 广西金焰通电线电

缆有限公司 ）2，厂址为（生产厂址 南宁市西乡塘区石埠街道办事处石西村委 5队

集体土地东岸石西村万达希望小学斜对面厂房 ）。（产品名称 27 铜芯电机电缆

线 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）3。（产品名称 27 铜

芯电机电缆线 ）的（关键组件 铜导体绞合、绝缘挤出、成缆填充、护套挤出 ）

4在中国境内生产。（产品名称 27 铜芯电机电缆线 ）的（关键工序 导体拉丝绞合、

绝缘挤出、护套挤出、成缆、成品检测 ）5在中国境内完成。

28.（产品名称 28 铜芯流量计电缆 ），生产厂为（厂名 广西金焰通电线电

缆有限公司 ），厂址为（生产厂址 南宁市西乡塘区石埠街道办事处石西村委 5

队集体土地东岸石西村万达希望小学斜对面厂房 ）。（产品名称 28 铜芯流量计

电缆 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）。（产品名称 28 铜

芯流量计电缆 ）的（关键组件 铜导体绞合、绝缘挤出、成缆填充、护套挤出 ）

在中国境内生产。（产品名称 28 铜芯流量计电缆 ）的（关键工序 导体拉丝绞合、

绝缘挤出、护套挤出、成缆、成品检测 ）在中国境内完成。

29.（产品名称 29 铜芯液位计电缆 ），生产厂为（厂名 广西金焰通电线电

缆有限公司 ），厂址为（生产厂址 南宁市西乡塘区石埠街道办事处石西村委 5

队集体土地东岸石西村万达希望小学斜对面厂房 ）。（产品名称 29 铜芯液位计电
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缆 ）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例 100% ）。（产品名称 29 铜

芯液位计电缆 ）的（关键组件 铜导体绞合、绝缘挤出、成缆填充、护套挤出 ）

在中国境内生产。（产品名称 29 铜芯液位计电缆 ）的（关键工序 导体拉丝绞

合、绝缘挤出、护套挤出、成缆、成品检测 ）在中国境内完成。

本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律责任。

公司（单位）名称（盖章）：南宁市剑门泵业有限公司

日期：2026 年 9 月 18 日

__________________

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”栏可不填，下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。
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11.2 生产厂家营业执照、授权书、商标注册证
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生产厂家泵类产品不需要生产经营许可证明

供应商名称（电子签章）：南宁市剑门泵业有限公司

日期：2026年9月18日
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11.3 供应商的失信被执行人、重大税收违法失信主体、政

府采购严重违法失信行为记录名单查询记录
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