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3.4.

本公司 郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购

中实施本国产品标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34 号）的规定，本公司

提供的以下产品属于本国产品。具体情况如下：

1.(油烟净化一体机（1）LC‑ CEP5000J)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广

东省佛山市顺德区杏坛镇顺业东路 32 号之十（住所申报))。(油烟净化一体机（1）LC‑

CEP5000J)的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(油烟净化一体机（1）LC‑

CEP5000J)的(关键组件)4在中国境内生产。(油烟净化一体机（1）LC‑ CEP5000J)的(关键工

序)5在中国境内完成。

2.(油烟净化一体机（2）LC‑ CEP8000J)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广

东省佛山市顺德区杏坛镇顺业东路 32 号之十（住所申报))。(油烟净化一体机（2）LC‑

CEP8000J)的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(油烟净化一体机（2）LC‑

CEP8000J)的(关键组件)4在中国境内生产。(油烟净化一体机（2）LC‑ CEP8000J)的(关键工

序)5在中国境内完成。

3.(油烟净化一体机（3）LC‑ CEP8000J)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广

东省佛山市顺德区杏坛镇顺业东路 32 号之十（住所申报))。(油烟净化一体机（3）LC‑

CEP8000J)的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(油烟净化一体机（3）LC‑

CEP8000J)的(关键组件)4在中国境内生产。(油烟净化一体机（3）LC‑ CEP8000J)的(关键工

序)5在中国境内完成。

4.(油烟管道)1，生产厂为(国产)2，厂址为(中国)。(油烟管道)的中国境内生产的组件成本

占比≥(规定比例)3。(油烟管道)的(关键组件)4在中国境内生产。(油烟管道)的(关键工序)5在中

国境内完成。

5.(排抽烟机)1，生产厂为(国产)2，厂址为(中国)。(排抽烟机)的中国境内生产的组件成本

占比≥(规定比例)3。(排抽烟机)的(关键组件)4在中国境内生产。(排抽烟机)的(关键工序)5在中

国境内完成。

6.(双门醒发箱 LC‑ MFF32)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广东省佛山市

顺德区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(双门醒发箱 LC‑ MFF32)的中国境内生产的

组件成本占比≥(规定比例)3。(双门醒发箱 LC‑ MFF32)的(关键组件)4在中国境内生产。(双
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门醒发箱 LC‑ MFF32)的(关键工序)5在中国境内完成。

7.(双通工作柜带插座)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广东省佛山市顺德

区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(双通工作柜带插座)的中国境内生产的组件成本

占比≥(规定比例)3。(双通工作柜带插座)的(关键组件)4在中国境内生产。(双通工作柜带插座)

的(关键工序)5在中国境内完成。

8.(双门消毒柜 LC‑ XD910B)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广东省佛山

市顺德区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(双门消毒柜 LC‑ XD910B)的中国境内生

产的组件成本占比≥(规定比例)3。(双门消毒柜 LC‑ XD910B)的(关键组件)4在中国境内生产。

(双门消毒柜 LC‑ XD910B)的(关键工序)5在中国境内完成。

9.(双动和面机 LC‑ SSD30)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广东省佛山市

顺德区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(双动和面机 LC‑ SSD30)的中国境内生产的

组件成本占比≥(规定比例)3。(双动和面机 LC‑ SSD30)的(关键组件)4在中国境内生产。(双动

和面机 LC‑ SSD30)的(关键工序)5在中国境内完成。

10.(24盘燃气智能型蒸柜 SZXT20/40-LC-J-ZFG24T)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，

厂址为(广东省佛山市顺德区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(24盘燃气智能型蒸柜

SZXT20/40-LC-J-ZFG24T)的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(24盘燃气智能型

蒸柜 SZXT20/40-LC-J-ZFG24T)的 (关键组件 )4 在中国境内生产。 (24 盘燃气智能型蒸柜

SZXT20/40-LC-J-ZFG24T)的(关键工序)5在中国境内完成。

11.(三层六盘烤箱 LC‑ YXDZ306)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广东省

佛山市顺德区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(三层六盘烤箱 LC‑ YXDZ306)的中国

境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(三层六盘烤箱 LC‑ YXDZ306)的(关键组件)4在中国

境内生产。(三层六盘烤箱 LC‑ YXDZ306)的(关键工序)5在中国境内完成。

12.(十五层烤盘车)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广东省佛山市顺德区杏

坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(十五层烤盘车)的中国境内生产的组件成本占比≥(规

定比例)3。(十五层烤盘车)的(关键组件)4在中国境内生产。(十五层烤盘车)的(关键工序)5在中

国境内完成。

13.(四门风冷无霜冰箱 LC‑ 6D‑ FL4AC)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为

(广东省佛山市顺德区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(四门风冷无霜冰箱 LC‑ 6D

‑ FL4AC)的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(四门风冷无霜冰箱 LC‑ 6D‑

FL4AC)的(关键组件)4在中国境内生产。(四门风冷无霜冰箱 LC‑ 6D‑ FL4AC)的(关键工序)5
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在中国境内完成。

14.(四头电磁炉 LC‑ DG04)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广东省佛山市

顺德区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(四头电磁炉 LC‑ DG04)的中国境内生产的

组件成本占比≥(规定比例)3。(四头电磁炉 LC‑ DG04)的(关键组件)4在中国境内生产。(四头

电磁炉 LC‑ DG04)的(关键工序)5在中国境内完成。

15.(风干机 LC‑ GF6‑ 1150F2)1，生产厂为(广东乐创电器有限公司)2，厂址为(广东省佛

山市顺德区杏坛镇顺业东路 32号之十（住所申报))。(风干机 LC‑ GF6‑ 1150F2)的中国境内

生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(风干机 LC‑ GF6‑ 1150F2)的(关键组件)4在中国境内生

产。(风干机 LC‑ GF6‑ 1150F2)的(关键工序)5在中国境内完成。

16.(搅拌机)1，生产厂为(国产)2，厂址为(中国)。(搅拌机)的中国境内生产的组件成本占比

≥(规定比例)3。(搅拌机)的(关键组件)4在中国境内生产。(搅拌机)的(关键工序)5在中国境内完

成。

17.(抽拉高压洗地龙头)1，生产厂为(国产)2，厂址为(中国)。(抽拉高压洗地龙头)的中国境

内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(抽拉高压洗地龙头)的(关键组件)4在中国境内生产。(抽

拉高压洗地龙头)的(关键工序)5在中国境内完成。

18.(电气配电箱系统型号：定制、主断路器、二级断路器型号：CDM3S-125F、DZ47s 1-63A)1，

生产厂为(国产、德力西电气有限公司)2，厂址为(中国、浙江省乐清市柳市镇德力西高科技工

业园区)。(电气配电箱系统型号：定制、主断路器、二级断路器型号：CDM3S-125F、DZ47s 1-63A)

的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(电气配电箱系统型号：定制、主断路器、二

级断路器型号：CDM3S-125F、DZ47s 1-63A)的(关键组件)4在中国境内生产。(电气配电箱系

统型号：定制、主断路器、二级断路器型号：CDM3S-125F、DZ47s 1-63A)的(关键工序)5在

中国境内完成。

19.(电气配电线材 ZC‑ 60227IEC01(BV)450/750V2.5‑ 10.0)1，生产厂为(广西叠彩电缆集

团有限公司 )2，厂址为 (南宁市伊岭工业集中区 B ‑ 60 号 )。 (电气配电线材 ZC ‑

60227IEC01(BV)450/750V2.5‑ 10.0)的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(电气配

电线材 ZC‑ 60227IEC01(BV)450/750V2.5‑ 10.0)的(关键组件)4在中国境内生产。(电气配电线

材 ZC‑ 60227IEC01(BV)450/750V2.5‑ 10.0)的(关键工序)5在中国境内完成。

20.(燃气系统型号：定制、泄露报警器型号：JT‑ AN‑ 801(主型))1，生产厂为(国产、深

圳市艾礼安安防设备有限公司)2，厂址为(中国、广东省深圳市龙华区大浪街道新石社区嘉义

源数码科技园 7号 2层、3层、5层)。(燃气系统型号：定制、泄露报警器型号：JT‑ AN‑ 801(主
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型))的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(燃气系统型号：定制、泄露报警器型号：

JT‑ AN‑ 801(主型))的(关键组件)4在中国境内生产。(燃气系统型号：定制、泄露报警器型号：

JT‑ AN‑ 801(主型))的(关键工序)5在中国境内完成。

21.(教学终端模块MT81BK)1，生产厂为(广州视睿电子科技有限公司)2，厂址为(广州市

经济技术开发区科学城科珠路 192号)。(教学终端模块MT81BK)的中国境内生产的组件成本

占比≥(规定比例)3。(教学终端模块MT81BK)的(关键组件)4在中国境内生产。(教学终端模块

MT81BK)的(关键工序)5在中国境内完成。

22.(辅助显示终端 65H67KD)1，生产厂为(海信视像科技股份有限公司)2，厂址为(青岛市

经济技术开发区前湾港路 218号)。(辅助显示终端 65H67KD)的中国境内生产的组件成本占比

≥(规定比例)3。(辅助显示终端 65H67KD)的(关键组件)4在中国境内生产。(辅助显示终端

65H67KD)的(关键工序)5在中国境内完成。

23.(HDMI传输器)1，生产厂为(国产)2，厂址为(中国)。(HDMI传输器)的中国境内生产的

组件成本占比≥(规定比例)3。(HDMI传输器)的(关键组件)4在中国境内生产。(HDMI传输器)

的(关键工序)5在中国境内完成。

24.(智能功放主机 G6000)1，生产厂为(长沙东玛克信息科技有限公司)2，厂址为(长沙高新

开发区尖山路 39号长沙中电软件园 19栋 210室)。(智能功放主机 G6000)的中国境内生产的

组件成本占比≥(规定比例)3。(智能功放主机 G6000)的(关键组件)4在中国境内生产。(智能功

放主机 G6000)的(关键工序)5在中国境内完成。

25.(扩声音箱 SP585)1，生产厂为(长沙东玛克信息科技有限公司)2，厂址为(长沙高新开发

区尖山路 39号长沙中电软件园 19栋 210室)。(扩声音箱 SP585)的中国境内生产的组件成本

占比≥(规定比例)3。(扩声音箱 SP585)的(关键组件)4在中国境内生产。(扩声音箱 SP585)的(关

键工序)5在中国境内完成。

26.(无线麦克风 T‑ 88UM)1，生产厂为(广东保伦电子股份有限公司)2，厂址为(广州市番

禺区石碁镇南荔东路 56号)。(无线麦克风 T‑ 88UM)的中国境内生产的组件成本占比≥(规定

比例)3。(无线麦克风 T‑ 88UM)的(关键组件)4在中国境内生产。(无线麦克风 T‑ 88UM)的(关

键工序)5在中国境内完成。

27.(无线音频接收器 T‑ 538U)1，生产厂为(广东保伦电子股份有限公司)2，厂址为(广州市

番禺区石碁镇南荔东路 56号)。(无线音频接收器 T‑ 538U)的中国境内生产的组件成本占比≥

(规定比例)3。(无线音频接收器 T‑ 538U)的(关键组件)4在中国境内生产。(无线音频接收器 T

‑ 538U)的(关键工序)5在中国境内完成。
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28.(实训录播推车系统 SV32)1，生产厂为(广州开得联智能科技有限公司)2，厂址为(广州

市黄埔区神舟路 246号 1栋 1201房（仅限办公）)。(实训录播推车系统 SV32)的中国境内生

产的组件成本占比≥(规定比例)3。(实训录播推车系统 SV32)的(关键组件)4在中国境内生产。

(实训录播推车系统 SV32)的(关键工序)5在中国境内完成。

29.(交换机 RG‑ ES116G‑ E)1，生产厂为(锐捷网络股份有限公司)2，厂址为(福州市仓山

区金山大道 618号桔园洲工业园 19#楼)。(交换机 RG‑ ES116G‑ E)的中国境内生产的组件成

本占比≥(规定比例)3。(交换机 RG‑ ES116G‑ E)的(关键组件)4在中国境内生产。(交换机 RG

‑ ES116G‑ E)的(关键工序)5在中国境内完成。

30.(空气调节系统 RFD‑ 120QW/G2‑ 2S)1，生产厂为(广东美的制冷设备有限公司)2，厂

址为(佛山市顺德区北滘镇林港路)。(空气调节系统 RFD‑ 120QW/G2‑ 2S)的中国境内生产的

组件成本占比≥(规定比例)3。(空气调节系统 RFD‑ 120QW/G2‑ 2S)的(关键组件)4在中国境

内生产。(空气调节系统 RFD‑ 120QW/G2‑ 2S)的(关键工序)5在中国境内完成。

31.( 配 套 附 件 空 开 断 路 器 型 号 ： DZ47s 3P 32A D 型 ， 电 源 线 型 号 ： ZC ‑

60227IEC01(BV)450/750V2.5‑ 4.0)1，生产厂为(德力西电气有限公司、广西叠彩电缆集团有限

公司)2，厂址为(浙江省乐清市柳市镇德力西高科技工业园区、南宁市伊岭工业集中区 B‑ 60

号 ) 。 ( 配 套 附 件 空 开 断 路 器 型 号 ： DZ47s 3P 32A D 型 ， 电 源 线 型 号 ： ZC ‑

60227IEC01(BV)450/750V2.5‑ 4.0)的中国境内生产的组件成本占比≥(规定比例)3。(配套附件

空开断路器型号：DZ47s 3P 32AD型，电源线型号：ZC‑ 60227IEC01(BV)450/750V2.5‑ 4.0)

的(关键组件)4在中国境内生产。(配套附件空开断路器型号：DZ47s 3P 32AD型，电源线型号：

ZC‑ 60227IEC01(BV)450/750V2.5‑ 4.0)的(关键工序)5在中国境内完成。

32.(机柜 12U)1，生产厂为(国产)2，厂址为(中国)。(机柜 12U)的中国境内生产的组件成本

占比≥(规定比例)3。(机柜 12U)的(关键组件)4在中国境内生产。(机柜 12U)的(关键工序)5在中

国境内完成。

33.(门禁系统 DS‑ K1T6‑ GS3)1，生产厂为(杭州海康威视数字技术股份有限公司)2，厂

址为(浙江省杭州市滨江区阡陌路 555号)。(门禁系统 DS‑ K1T6‑ GS3)的中国境内生产的组

件成本占比≥(规定比例)3。(门禁系统 DS‑ K1T6‑ GS3)的(关键组件)4在中国境内生产。(门

禁系统 DS‑ K1T6‑ GS3)的(关键工序)5在中国境内完成。

本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律责任。
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____________________________________________________________________________

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”栏可不填，下

同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。

《声明函》不符合《关于在政府采购中实施本国产品标准及相关政策的通知》（国办发

〔2025〕34 号）规定要求的，供应商提供的相关产品视为不符合本国产品标准。
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3.5.

本单位就参与

项目，郑重承诺如下：

本单位为该项目（或采购包）提供的符合本国产品标准的产品成本之和，占所提供全部

产品成本之和的比例达到 80%以上。本公司 对上述承诺内容

的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律责任。
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