广西壮族自治区政府采购中心关于学生宿舍家具采购（GXZC2026-G1-001455-CGZX）的更正公告
来源：广西壮族自治区政府采购中心
  
发布时间：2026-06-12
 
浏览次数：993
一、项目基本情况                
原公告的采购项目编号：GXZC2026-G1-001455-CGZX                    
原公告的采购项目名称：学生宿舍家具采购                    
首次公告日期：2026年05月29日                    
二、更正信息                
更正事项：更正采购文件                    
更正内容：                    
       
	序号
	更正项
	更正前内容
	更正后内容

	1
	第二章 招标项目采购需求
项号1 三联体公寓床架
	……
2.边立柱：采用外形规格为78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.中立柱：采用外形规格为78mm×45mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。中立柱两侧与床厅挂件接触面不少于3个面，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成。中立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
4.床厅（横梁）：采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
5.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成。
6.边立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度为15mm，高度为20mm。
7.边立柱档头：边立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周整体一次成型PP塑料注塑嵌边，四周无接缝，规格为850mmX400mmX21mm。
8.中立柱床档头拉换：采用规格为55mm×50mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度为15mm，高度为20mm。
9.中立柱床档头：中立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周整体一次成型PP塑料注塑嵌边，四周无接缝，规格为400mmX330mmX21mm。
……
11.安全护栏：护栏挡板位于前床厅的上方，护栏挡板基材采用整块18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，护栏左右两边和上方带有整根直径28mm的喷塑钢圆管，板材和圆管采用整体一次注塑成型工艺，确保护栏强度与刚性必须为整体结构，四周无任何接缝及刃口，护栏挡板带注塑透气孔，方便管理。护栏两端带有拉手功能，背面有永久性安全警示线，护栏高度≥360mm，长款床护栏规格为1600mm×360mm×30mm，短款护栏规格为1350mm×360mm×30mm。
12.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面为梯形，下部为圆弧，上方安装限位消音件。
13.爬梯：边管采用32mm×1.2mm圆管经数控弯曲成型，踩板整体尺寸为430mm×120mm×22mm，踩板下方采用厚度为2.0mm的优质冷轧钢板，经拉伸成型规格为428mm×88×19.5mm的冲压件与爬梯边管焊接为整体,上方安装一次注塑成型踩面，爬梯踩面采用18mm厚环保E1级三聚氰胺板边部PP塑料一次注塑嵌边成型，踩面正前方带有防滑凸点及带荧光的塑料颗粒，爬梯上方采用优质PP塑料的静音胶套，下方带可调节外塞，外塞高度45mm内部自带M8螺栓，可调节范围为0-30mm。
……
15.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
	……
2.边立柱：
▲（1）采用外形规格为78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.中立柱：
▲（1）采用外形规格为78mm×45mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。中立柱两侧与床厅挂件接触面不少于3个面。中立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
4.床厅（横梁）：
▲(1)采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
5.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件牢固、安全，挂齿由导向段和锁紧段组成。
6.边立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度约15mm，高度约20mm。
7.边立柱档头：边立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周无接缝。规格根据立柱尺寸匹配，其中档头板高度不低于380mm。
8.中立柱床档头拉换：采用规格为55mm×50mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度约15mm，高度约20mm。
9.中立柱床档头：中立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周无接缝。规格根据立柱尺寸匹配，其中档头板高度不低于320mm。
……
11.安全护栏：
▲（1）护栏挡板位于前床厅的上方，护栏挡板基材采用整块18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，护栏左右两边和上方带有整根直径28mm的喷塑钢圆管。
（2）确保护栏强度与刚性必须为整体结构，四周无任何接缝及刃口，护栏挡板带注塑透气孔，方便管理。护栏两端带有拉手功能，背面有永久性安全警示线，护栏高度≥360mm，长款床护栏规格为1600mm×360mm×30mm，短款护栏规格为1350mm×360mm×30mm。
12.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，上方安装限位消音件。
13.爬梯：边管采用32mm×1.2mm圆管经数控弯曲成型，踩板整体尺寸为430mm×120mm×22mm，踩板下方采用厚度为2.0mm的优质冷轧钢板，经拉伸成型规格为428mm×88mm×19.5mm的冲压件与爬梯边管焊接为整体,爬梯踩面采用18mm厚环保E1级三聚氰胺板边部PP塑料成型，踩面正前方带有防滑凸点及带荧光的塑料颗粒，爬梯上方采用优质PP塑料的静音胶套，下方带胶塞。
……
15.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……

	2
	第二章 招标项目采购需求
项号2 两联体公寓床架
	……
2.边立柱：采用外形规格为 78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.中立柱：采用外形规格为78mm×45mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。中立柱两侧与床厅挂件接触面不少于3个面，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成。中立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
4.床厅（横梁）：采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
5.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成。
6.边立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度为15mm，高度为20mm。
7.边立柱档头：边立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周整体一次成型PP塑料注塑嵌边，四周无接缝，规格为850mmX400mmX21mm。
8.中立柱床档头拉换：采用规格为55mm×50mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度为15mm，高度为20mm。
9.中立柱床档头：中立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周整体一次成型PP塑料注塑嵌边，四周无接缝，规格为400mmX330mmX21mm。
……
11.安全护栏：护栏挡板位于前床厅的上方，护栏挡板基材采用整块18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，护栏左右两边和上方带有整根直径28mm的喷塑钢圆管，板材和圆管采用整体一次注塑成型工艺，确保护栏强度与刚性必须为整体结构，四周无任何接缝及刃口，护栏挡板带注塑透气孔，方便管理。护栏两端带有拉手功能，背面有永久性安全警示线，护栏高度≥360mm，长款床护栏规格为1600mm×360mm×30mm，短款护栏规格为1350mm×360mm×30mm。
12.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面为梯形，下部为圆弧，上方安装限位消音件。
13.爬梯：边管采用32mm×1.2mm圆管经数控弯曲成型，踩板整体尺寸为430mm×120mm×22mm，踩板下方采用厚度为2.0mm的优质冷轧钢板，经拉伸成型规格为428mm×88×19.5mm的冲压件与爬梯边管焊接为整体,上方安装一次注塑成型踩面，爬梯踩面采用18mm厚环保E1级三聚氰胺板边部PP塑料一次注塑嵌边成型，踩面正前方带有防滑凸点及带荧光的塑料颗粒，爬梯上方采用优质PP塑料的静音胶套，下方带可调节外塞，外塞高度45mm内部自带M8螺栓，可调节范围为0-30mm。
……
15.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
	……
2.边立柱：
▲（1）采用外形规格为78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.中立柱：
▲（1）采用外形规格为78mm×45mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。中立柱两侧与床厅挂件接触面不少于3个面。中立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
4.床厅（横梁）：
▲(1)采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
5.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件牢固、安全，挂齿由导向段和锁紧段组成。
6.边立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度约15mm，高度约20mm。
7.边立柱档头：边立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周无接缝。规格根据立柱尺寸匹配，其中档头板高度不低于380mm。
8.中立柱床档头拉换：采用规格为55mm×50mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度约15mm，高度约20mm。
9.中立柱床档头：中立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周无接缝。规格根据立柱尺寸匹配，其中档头板高度不低于320mm。
……
11.安全护栏：
▲（1）护栏挡板位于前床厅的上方，护栏挡板基材采用整块18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，护栏左右两边和上方带有整根直径28mm的喷塑钢圆管。
（2）确保护栏强度与刚性必须为整体结构，四周无任何接缝及刃口，护栏挡板带注塑透气孔，方便管理。护栏两端带有拉手功能，背面有永久性安全警示线，护栏高度≥360mm，长款床护栏规格为1600mm×360mm×30mm，短款护栏规格为1350mm×360mm×30mm。
12.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，上方安装限位消音件。
13.爬梯：边管采用32mm×1.2mm圆管经数控弯曲成型，踩板整体尺寸为430mm×120mm×22mm，踩板下方采用厚度为2.0mm的优质冷轧钢板，经拉伸成型规格为428mm×88mm×19.5mm的冲压件与爬梯边管焊接为整体,爬梯踩面采用18mm厚环保E1级三聚氰胺板边部PP塑料成型，踩面正前方带有防滑凸点及带荧光的塑料颗粒，爬梯上方采用优质PP塑料的静音胶套，下方带胶塞。
……
15.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
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	第二章 招标项目采购需求
项号3 单人位公寓床架
	……
2.立柱：采用外形规格为 78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.床厅（横梁）：采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
4.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成。
5.立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度为15mm，高度为20mm。
6.立柱档头：边立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周整体一次成型PP塑料注塑嵌边，四周无接缝，规格为850mmX400mmX21mm。
……
8.安全护栏：护栏挡板位于前床厅的上方，护栏挡板基材采用整块18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，护栏左右两边和上方带有整根直径28mm的喷塑钢圆管，板材和圆管采用整体一次注塑成型工艺，确保护栏强度与刚性必须为整体结构，四周无任何接缝及刃口，护栏挡板带注塑透气孔，方便管理。护栏两端带有拉手功能，背面有永久性安全警示线，护栏高度≥360mm，护栏规格为1350mm×360mm×30mm。
9.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面为梯形，下部为圆弧，上方安装限位消音件。
10.爬梯：边管采用32mm×1.2mm圆管经数控弯曲成型，踩板整体尺寸为430mm×120mm×22mm，踩板下方采用厚度为2.0mm的优质冷轧钢板，经拉伸成型规格为428mm×88×19.5mm的冲压件与爬梯边管焊接为整体,上方安装一次注塑成型踩面，爬梯踩面采用18mm厚环保E1级三聚氰胺板边部PP塑料一次注塑嵌边成型，踩面正前方带有防滑凸点及带荧光的塑料颗粒，爬梯上方采用优质PP塑料的静音胶套，下方带可调节外塞，外塞高度45mm内部自带M8螺栓，可调节范围为0-30mm。
……
12.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
	……
2.立柱：
▲（1）采用外形规格为78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.床厅（横梁）：
▲(1)采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
4.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件牢固、安全，挂齿由导向段和锁紧段组成。
5.立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度约15mm，高度约20mm。
6.立柱档头：边立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周无接缝，
规格根据立柱尺寸匹配，其中档头板高度不低于380mm。
……
8.安全护栏：
▲（1）护栏挡板位于前床厅的上方，护栏挡板基材采用整块18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，护栏左右两边和上方带有整根直径28mm的喷塑钢圆管。
（2）确保护栏强度与刚性必须为整体结构，四周无任何接缝及刃口，护栏挡板带注塑透气孔，方便管理。护栏两端带有拉手功能，背面有永久性安全警示线，护栏高度≥360mm，护栏规格为1350mm×360mm×30mm。
9.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，上方安装限位消音件。
10.爬梯：边管采用32mm×1.2mm圆管经数控弯曲成型，踩板整体尺寸为430mm×120mm×22mm，踩板下方采用厚度为2.0mm的优质冷轧钢板，经拉伸成型规格为428mm×88mm×19.5mm的冲压件与爬梯边管焊接为整体,爬梯踩面采用18mm厚环保E1级三聚氰胺板边部PP塑料成型，踩面正前方带有防滑凸点及带荧光的塑料颗粒，爬梯上方采用优质PP塑料的静音胶套，下方带胶塞。
……
12.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
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	第二章 招标项目采购需求
项号4 组合家具
	长1975mm×宽600mm×高1710mm（含底脚高度）；
……
1.木制衣柜规格；600L×600W×1710Hmm
（1）衣柜主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，每个衣柜分为上下两层，下层配有挂衣杆及隔板，衣柜背板采用5mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
（2）衣柜门板：采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，自带竖向整体成型通拉手设计，门板铰链安装位置采用一次模压注塑成型杯孔。衣柜上门板规格：400X460X18mm，衣柜下门板规格：1200X460X18mm。
2.桌面板：采用25mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，正面前端设计为符合人体工程学的鸭嘴边。规格1135mmX600mmX25mm。桌面板需符合GB/T 3324-2024《木家具通用技术条件》相关标准。
3.侧书架规格：750L×240W×1710Hmm，主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，桌面以上空间均分3层，背板采用5mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
4.吊书架规格：1135L×240W×240Hmm，主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作。
……
	规格：长1920mm×宽620mm×高1710mm；
……
1.木制衣柜规格；620L×620W×1710Hmm
▲（1）衣柜主材采用18mm厚环保E0级多层实木板制作。
（2）每个衣柜分为上下两层，下层配有挂衣杆及隔板，衣柜背板采用7mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
（3）衣柜门板：采用18mm厚环保E0级多层实木板制作，四周边部无接缝。衣柜上门板规格：400×460mm，衣柜下门板规格：1200×460mm。
2.桌面板：采用25mm厚环保E0级多层实木板制作，四周无接缝，正面前端设计为符合人体工程学的鸭嘴边。规格1060mm×600mm×25mm。桌面板需符合GB/T 3324-2024《木家具通用技术条件》相关标准。
3.侧书架规格：750L×240W×1710Hmm，主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，桌面以上空间均分3层，背板采用7mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
4.吊书架规格：1060L×240W×240Hmm，主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作。
……
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	第二章 招标项目采购需求
项号5 两联三位公寓床床架
	……
2.边立柱：采用外形规格为 78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.中立柱：采用外形规格为78mm×45mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。中立柱两侧与床厅挂件接触面不少于3个面，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成。中立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
4.床厅（横梁）：采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
5.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成。
6.边立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度为15mm，高度为20mm。
7.边立柱档头：边立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周整体一次成型PP塑料注塑嵌边，四周无接缝，规格为850mmX400mmX21mm。
8.中立柱床档头拉换：采用规格为55mm×50mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度为15mm，高度为20mm。
9.中立柱床档头：中立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周整体一次成型PP塑料注塑嵌边，四周无接缝，规格为400mmX330mmX21mm。
……
11.安全护栏：护栏挡板位于前床厅的上方，护栏挡板基材采用整块18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，护栏左右两边和上方带有整根直径28mm的喷塑钢圆管，板材和圆管采用整体一次注塑成型工艺，确保护栏强度与刚性必须为整体结构，四周无任何接缝及刃口，护栏挡板带注塑透气孔，方便管理。护栏两端带有拉手功能，背面有永久性安全警示线，护栏高度≥360mm，长款床护栏规格为1600mm×360mmX×30mm，短款护栏规格为1350mm×360mm×30mm。
12.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面为梯形，下部为圆弧，上方安装限位消音件。
13.爬梯：边管采用32mm×1.2mm圆管经数控弯曲成型，踩板整体尺寸为430mm×120mm×22mm，踩板下方采用厚度为2.0mm的优质冷轧钢板，经拉伸成型规格为428mm×88×19.5mm的冲压件与爬梯边管焊接为整体,上方安装一次注塑成型踩面，走梯踩面采用18mm厚环保E1级三聚氰胺板边部PP塑料一次注塑嵌边成型，踩面正前方带有防滑凸点及带荧光的塑料颗粒，爬梯上方采用优质PP塑料的静音胶套，下方带可调节外塞，外塞高度45mm内部自带M8螺栓，可调节范围为0-30mm。
……
15.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
	……
2.边立柱：
▲（1）采用外形规格为78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.中立柱：
▲（1）采用外形规格为78mm×45mm厚度1.2mm优质带钢。
（3）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。中立柱两侧与床厅挂件接触面不少于3个面。中立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
4.床厅（横梁）：
▲(1)采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
5.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件牢固、安全，挂齿由导向段和锁紧段组成。
6.边立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度约15mm，高度约20mm。
7.边立柱档头：边立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周无接缝。规格根据立柱尺寸匹配，其中档头板高度不低于380mm。
8.中立柱床档头拉换：采用规格为55mm×50mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度约15mm，高度约20mm。
9.中立柱床档头：中立柱档头采用整体式，基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，四周无接缝。规格根据立柱尺寸匹配，其中档头板高度不低于320mm。
……
11.安全护栏：
▲（1）护栏挡板位于前床厅的上方，护栏挡板基材采用整块18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板，护栏左右两边和上方带有整根直径28mm的喷塑钢圆管。
（2）确保护栏强度与刚性必须为整体结构，四周无任何接缝及刃口，护栏挡板带注塑透气孔，方便管理。护栏两端带有拉手功能，背面有永久性安全警示线，护栏高度≥360mm，长款床护栏规格为1600mm×360mm×30mm，短款护栏规格为1350mm×360mm×30mm。
12.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，上方安装限位消音件。
13.爬梯：边管采用32mm×1.2mm圆管经数控弯曲成型，踩板整体尺寸为430mm×120mm×22mm，踩板下方采用厚度为2.0mm的优质冷轧钢板，经拉伸成型规格为428mm×88mm×19.5mm的冲压件与爬梯边管焊接为整体,爬梯踩面采用18mm厚环保E1级三聚氰胺板边部PP塑料成型，踩面正前方带有防滑凸点及带荧光的塑料颗粒，爬梯上方采用优质PP塑料的静音胶套，下方带胶塞。
……
15.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
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	第二章 招标项目采购需求
项号6 三人学习桌+书架
	……
2.多功能桌面板：规格1920mm×600mm×25mm，多功能桌面板采用25mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，使用面高度与木板平齐，不影响学生书写，长边正面前端设计为符合人体工程学的圆弧边。桌面板需符合GB/T 3324-2024《木家具通用技术条件》相关标准。
……
4.抽屉规格：主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，背板采用5mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作，抽屉规格：595mm×450mm×145mm。抽屉面板规格：595mm×145mm×15mm。学习桌屉面板采用15mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，自带内凹式整体成型拉手设计，拉手在屉面板正面的边角部，开启关闭着力点指向明确，免额外明拉手设计，屉面板带内凹成型明锁空间位置，锁具不外露，低于门板表面，对穿一次注塑成型锁孔设计。
……
	……
2.多功能桌面板：规格1920mm×600mm×25mm，多功能桌面板采用25mm厚环保E0级多层实木板制作，四周无接缝。桌面板需符合GB/T 3324-2024《木家具通用技术条件》相关标准。
……
4.抽屉规格：主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，背板采用7mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作，抽屉规格：595mm×450mm×145mm。抽屉面板规格：595mm×145mm×15mm。学习桌屉面板采用15mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周无接缝。凹式拉手，锁具不外露。
……
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	第二章 招标项目采购需求
项号7 衣柜
	1.衣柜主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，每个衣柜分为上下两层，上层配有隔板，下层配有挂衣杆及隔板，衣柜背板采用5mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
2.衣柜门板：采用15mm厚度环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，自带内凹式整体成型拉手设计且拉手在门板正面的边角部，开启关闭着力点指向明确，免额外明拉手设计，门板铰链安装位置采用一次模压注塑成型杯孔，门板带内凹成型明锁空间位置，锁具不外露，低于门板表面，门板规格：895X395X15mm。
	▲1.衣柜主材采用18mm厚环保E0级多层实木板制作。
2.每个衣柜分为上下两层，上层配有隔板，下层配有挂衣杆及隔板，衣柜背板采用7mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
3.衣柜门板：采用18mm厚环保E0级多层实木板制作，四周边部无接缝。门板规格：895mm×395mm×15mm。凹式拉手，锁具不外露。
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	第二章 招标项目采购需求
项号7 衣柜
	3.底脚：……
4.封边带采用环保PVC封边带，……
5.五金配件：……
	4.底脚：……
5.封边带采用环保PVC封边带，……
6.五金配件：……
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	第二章 招标项目采购需求
项号8 三层衣柜
	1.衣柜主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，每个衣柜分为四层，最下层为镂空鞋柜，镂空高度约250mm,上面三层均分高度约600mm,每层内部配有隔板，衣柜背板采用5mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
2.衣柜门板：采用15mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，自带内凹式整体成型拉手设计且拉手在门板正面的边角部，开启关闭着力点指向明确，免额外明拉手设计，门板铰链安装位置采用一次模压注塑成型杯孔，门板带内凹成型明锁空间位置，锁具不外露，低于门板表面，门板规格：595X395X15mm。
	1.衣柜主材采用18mm厚环保E0级多层实木板制作，每个衣柜分为四层，最下层为镂空鞋柜，镂空高度约250mm,上面三层均分高度约600mm,每层内部配有隔板，衣柜背板采用7mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
2.衣柜门板：采用18mm厚环保E0级多层实木板制作，四周无接缝，门板规格：595mm×395mm×15mm。凹式拉手，锁具不外露。
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	第二章 招标项目采购需求
项号10 单人床
	……
2.立柱：采用外形规格为 78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内外塞。
3.床厅（横梁）：采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
4.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成。
5.立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面由不少于6条加强筋及6个面组成，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度为15mm，高度为20mm。
6.立柱档头：采用整体式，规格为900mm×400/550mm×18mm。立柱档头基材采用15mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周整体一次成型PP塑料注塑嵌边，四周无接缝，床档头带有塑料靠背，塑料靠背规格≥580mm×350mm×75mm，靠背上部有大面积透气小孔，增加靠背的透气性，减少背部和靠背之间的接触面积，降低闷热感。
7.床拉换：采用外形规格为25mm/15mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材截面为梯形，下部为圆弧，上方安装限位消音件。
……
9.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型为3个接触面并带3个挂齿，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
	……
2.立柱：
▲（1）采用外形规格为78mm×40mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。边立柱与床厅挂件接触面不少于3个面，内侧角为直角设计，便于与床下柜体连接提高整体稳定性。边立柱上下封口采用优质PP塑料的静音内塞。
3.床厅（横梁）：
▲（1）采用外形规格为70mm×30mm厚度1.2mm优质带钢。
（2）经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管。为保证强度，床厅与挂件正面焊接处需连续满焊不能留缺口及缝隙。
4.卡式连接件：采用优质钢板经冲压拉伸成型，成型后外形规格为35mm×135mm×2.0mm，挂件牢固、安全，挂齿由导向段和锁紧段组成。
5.立柱床档头拉换：采用规格为55mm×35mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，管材设计安装床板的直角台阶，台阶深度约15mm，高度约20mm。
6.立柱档头：采用整体式。规格根据立柱尺寸匹配。
立柱档头基材采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周注塑嵌边，四周无接缝，床档头带有塑料靠背，塑料靠背上部有大面积透气小孔，增加靠背的透气性，减少背部和靠背之间的接触面积，降低闷热感。
7.床拉换：采用外形规格为25mm×25mm厚度1.0mm优质带钢，经轧压线辊压成型，高频焊接成闭口型材管，上方安装限位消音件。
……
9.床厅与床立柱连接方式：采用卡扣式连接，卡式连接挂件经拉伸成型，挂齿由导向段和锁紧段组成，床厅与卡式连接挂件焊接为一个整体，为保证强度，正前方为满焊不能留缺口及缝隙。立柱上加工三个连接孔，通过与卡式连接挂无缝式（三个面）下压连接，实现使用后越用越紧的状态。
……
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	第二章 招标项目采购需求
项号13 衣柜
	1.衣柜主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，每个衣柜分为上中下两层，上层做储物柜，中层配有挂衣杆及隔板，下层为钢制鞋架，衣柜背板采用5mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
2.衣柜门板：采用18mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，自带竖向整体成型通拉手设计，门板铰链安装位置采用一次模压注塑成型杯孔。衣柜上门板规格：400X460X18mm，衣柜下门板规格：1200X460X18mm。
	▲1.衣柜主材采用18mm厚环保E0级多层实木板制作。
2.每个衣柜分为上中下三层，上层做储物柜，中层配有挂衣杆及隔板，下层为钢制鞋架，衣柜背板采用7mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作。
3.衣柜门板：采用18mm厚环保E0级多层实木板制作，四周边部无接缝。衣柜上门板规格：400×460mm，衣柜下门板规格：1200×460mm。凹式拉手，锁具不外露。
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	第二章 招标项目采购需求
项号13 衣柜
	3.鞋架：……
4.封边带采用环保PVC封边带，……
5.五金配件：……
	4.鞋架：……
5.封边带采用环保PVC封边带，……
6.五金配件：……
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	第二章 招标项目采购需求
项号14 学习桌连体书架
	……
2.多功能桌面：多功能桌面板采用25mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，使用面高度与木板平齐，不影响学生书写，正面前端设计为符合人体工程学的鸭嘴边，规格650mmX600mmX25mm。桌面板需符合GB/T 3324-2024《木家具通用技术条件》相关标准。
……
4.抽屉：主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，背板采用5mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作，抽屉规格：595mm×450mm×145mm。抽屉面板规格：595mm*×145mm×15mm。学习桌屉面板采用15mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周边部整体注塑成型且无接缝，自带内凹式整体成型拉手设计，拉手在屉面板正面的边角部，开启关闭着力点指向明确，免额外明拉手设计，屉面板带内凹成型明锁空间位置，锁具不外露，低于门板表面，对穿一次注塑成型锁孔设计。
……
	……
2.多功能桌面：多功能桌面板采用25mm厚环保E0级多层实木板制作，四周无接缝，使用面高度与木板平齐，不影响学生书写，正面前端设计为符合人体工程学的鸭嘴边，规格650mm×600mm×25mm。桌面板需符合GB/T 3324-2024《木家具通用技术条件》相关标准。
……
4.抽屉：主材采用15mm厚环保E0级多层实木板制作，背板采用7mm密度板基材三聚氰胺饰面板制作，抽屉规格：595mm×450mm×145mm。抽屉面板规格：595mm×145mm。学习桌屉面板采用15mm厚环保E1级三聚氰胺饰面板制作，四周无接缝，凹式拉手，锁具不外露。
……

	14
	第二章 招标项目采购需求
项号16 餐椅
	……
一、座背板：
由五部分组成（椅座、椅背、装饰盖、调节按钮、滑动模块组），色彩丰富，可做单色、双色或三色搭配，层次感强。整椅高度可以调节825-875mm,整椅宽度520mm.深度535mm。重量为4.2KG。
1.椅坐：采用全新聚丙烯加玻璃纤维，坐宽455mm、坐深490mm,坐板厚度8mm-16mm；呈现中心内凹周围上凸贴合人体久坐不疲劳。
2.椅背板：采用全新聚丙烯加玻璃纤维，背板宽420mm、高355mm；背板厚度5mm-5.5mm，靠背最上方使用衣领设计，直线长350mm，中心位置最宽30mm向两边延小，可通过滑动模块组合三挡调节靠背高度达到不同人群使用最佳靠背舒适度，顶腰效果明显，顶腰部分带突出线条纹路，在美化效果的同时，增加背部透气摩擦力，符合人体工学。
3.装饰盖板：采用ABS材质，盖板厚度2.5mm，上宽145mm、下宽165mm、长150mm；
4.调节按钮：采用全新聚丙烯加玻璃纤维，内嵌于装饰盖板，按钮长75mm、上宽35mm、下宽40mm。
5.滑动模块组：采用全新尼龙加玻璃纤维，长165mm、宽115m、厚10mm；由四颗防脱落內六角螺丝，安装固定于椅坐后背支撑杆稳定结实耐用，可进行三挡调节挡位，调节行程50mm,达到不同人群使用，实现人体工学。
二、钢架：
椅脚：优质钢架19mm*1.5mm厚；电镀脚架(喷涂架），流水线静电喷涂，具有耐磨，防腐，抗老化等性能。特制固定脚垫，全新PE制作。脚垫长：25mm，厚：10mm，宽：16mm。抗磨损性强。可以堆叠。
	……
一、产品契合校园人体工学使用标准，整体结构稳固牢靠，无尖锐边角与外露毛刺，符合校园家具安全规范；
二、座板、背板采用全新聚丙烯搭配玻璃纤维复合材质，环保无异味，具备抗冲击、耐老化特性；座板厚度≥8mm，背板厚度≥5mm；椅背带调节功能。
三、支撑框架选用优质≥φ19mm碳素钢管，管壁厚度≥1.5mm，焊接工艺饱满牢固，表面完成除锈、磷化、防腐喷塑处理；椅脚加静音胶塞。
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	第二章 招标项目采购需求
商务及其他要求
交货时间及地点
	（1）……每天向采购人偿付违约货款额5‰违约金，……
	（1）……每天向采购人偿付违约货款额1‰违约金，……
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	第二章 招标项目采购需求
商务及其他要求
验收要求
	9.项目验收时，采购人将随机抽选1-2套（件）货物采取破坏性验收方式，或聘请第三方有资质的机构进行破坏性验收检验。补货费用由中标供应商负责。
	删除此项内容
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	第二章 招标项目采购需求
商务及其他要求
验收要求
	10.验收不合格或不能按期履行合同的处理：……
	9.验收不合格或不能按期履行合同的处理：……
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	第二章 招标项目采购需求
商务及其他要求
履约保证金
	1.……采购人一次性向中标供应商退还全部的履约保证金（不计利息）。……
	1.……采购人在验收合格后5个工作日内一次性向中标供应商退还全部的履约保证金（不计利息）。……
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	第二章 招标项目采购需求
商务及其他要求
投标样品（小样）要求
	见附件
	见附件
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	第四章 评标方法及评分标准
2.技术分
（1）产品性能分
	①提供自2023年1月1日以来经具有检测资质的第三方检验机构出具的“公寓床架”合格检测报告，……检测报告包含但不限于以下内容：可迁移元素8项、甲醛释放量、苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物TVOC、床结构耐久性，……
	①提供自2023年1月1日以来经具有检测资质的第三方检验机构出具的“公寓床架”合格检测报告，……检测报告包含但不限于以下内容：可迁移元素8项、甲醛释放量、苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物、床结构耐久性，……
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	第四章 评标方法及评分标准
2.技术分
（1）产品性能分
	③提供自2023年1月1日以来经具有检测资质的第三方检验机构出具的“公寓椅/学习椅”合格检测报告，……检测报告包含但不限于以下内容：甲醛释放量、苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物TVOC，……
	③提供自2023年1月1日以来经具有检测资质的第三方检验机构出具的“公寓椅/学习椅”合格检测报告，……检测报告包含但不限于以下内容：甲醛释放量、苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物，……
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	第四章 评标方法及评分标准
2.技术分
（2）小样分
	⑤注塑桌面板和注塑衣柜门板等小样：……木质注塑件小样有瑕疵的得1分，……
	⑤桌面板和衣柜门板等小样：……木质件小样有瑕疵的得1分，……
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	第四章 评标方法及评分标准
2.技术分
	（3）产品生产能力及履约保障分（满分12分）
①投标人或核心产品生产厂家提供与本项目货物生产相关的生产设备证明材料，包含：自动喷涂生产线、数控开料机、开孔机、切管机、自动弯管机、焊接机器人、数控冲压设备、数控剪板机、直线封边机、木工中央除尘器、龙门上料机、龙门下料机、六面数控钻、自动转向升降机、自动焊接工作站、自动纵横开料锯、废水废气处理设备、注塑机、动力滚筒升降机、起重机，每提供一项设备得0.3分，满分6分。
备注：投标人或核心产品生产厂家提供所投产品生产设备购置发票或设备租赁合同及出租方设备购置发票扫描件（发票内容须和设备名称一致），及车间实物的生产照片作为佐证。采购人签合同后有权请中标人提供原件核查，并有权向出具票据的单位进行查验复核（若存在虚假应标，采购人有权追究其法律责任并向监督部门举报）。
②根据本项目采购需求，为了满足产品质量要求，投标人或核心产品生产厂家提供生产场地、生产计划、专业技术能力、质量管理体系进行综合评定，评标委员会根据综合评定进行打分。
一档（2分）：具有批量生产能力，有生产条件的，配有2名家具相关专业技术人员。（须提供生产场地产权证明或租赁合同、生产车间照片、仓库照片，具有清晰的标牌标识等，提供技术人员职称或技术证书的扫描件/复印件和在职证明）。
二档（4分）：在满足一档的基础上，具有完整的生产过程健全生产管理的，配有5名家具相关专业技术人员。（须提供生产进度计划表、生产流程图、生产人员安排表、生产物料安排等，提供技术人员职称或技术证书的扫描件/复印件和在职证明）。
三档（6分）：在满足二档的基础上，配有10名家具相关专业技术人员。（含各项质量管理制度、生产各工序、产品出厂标准和生产应急制度等制度标准文件等，提供技术人员职称或技术证书的扫描件/复印件和在职证明）。
	（3）产品生产能力及履约保障分（满分12分）
①投标人或核心产品生产厂家提供与本项目货物生产相关的生产设备证明材料，包含： 自动喷涂生产线2、数控开料机3、自动弯管机4、焊接机或焊接机器人5、冲压设备6、直线封边机7、开料锯8、除尘设备9、注塑机10、起重机或叉车，每提供一项设备得0.6分，满分6分。
备注：投标人或核心产品生产厂家提供所投产品生产设备购置发票或设备租赁合同及出租方设备购置发票扫描件（发票内容须和设备名称一致），生产设备名称可以与采购文件要求的不一致，但需能实现同等功能，及车间实物的生产照片作为佐证。采购人签合同后有权请中标人提供原件核查，并有权向出具票据的单位进行查验复核（若存在虚假应标，采购人有权追究其法律责任并向监督部门举报）。
②根据本项目采购需求，为了满足产品质量要求，投标人或核心产品生产厂家提供生产场地、生产计划、专业技术能力、质量管理体系进行综合评定，评标委员会根据综合评定进行打分。
一档（2分）：具有批量生产能力，有生产条件的。（须提供生产场地产权证明或租赁合同、生产车间照片、仓库照片，具有清晰的标牌标识等）。
二档（4分）：在满足一档的基础上，具有完整的生产过程健全生产管理的，拥有2名家具相关专业技术人员。（须提供生产进度计划表、生产流程图、生产人员安排表、生产物料安排等，提供技术人员职称或技术证书的扫描件/复印件和在职证明）。
三档（6分）：在满足二档的基础上，拥有4名家具相关专业技术人员。（含各项质量管理制度、生产各工序、产品出厂标准和生产应急制度等制度标准文件等，提供技术人员职称或技术证书的扫描件/复印件和在职证明）。
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	第四章 评标方法及评分标准
2.技术分
	（5）项目实施、安装方案分（满分8分）
由评委对投标人编制的项目实施、安装方案内容，综合评定进行打分。
一档（2分）：有项目实施方案、实施的技术力量和人力资源安排，承诺同时投入安装人员不少于10人。
二档（4分）：有项目实施计划表、有项目施工保障管理组、有运输及配送方案、现场安装调试方案、现场施工标准及安全措施、项目实施完工后的验收方案等；保证项目实施的技术力量和人力资源安排满足，承诺同时投入安装人员不少于20人。
三档（6分）：项目实施方案详实，有可操作性，有完整的项目实施计划表与横道图、有专门的项目施工安全与质量保障组织机构、人员与制度措施、有完善的运输及配送方案、现场安装调试方案、现场施工标准及安全措施、项目实施完工后的验收方案等；承诺同时投入安装人员不少于30人；承诺提前1天以上完成全部货物的安装调试验收。项目实施方案切实可行。
四档（8分）：在满足三档的基础上，有项目实施过程应急预案；保证项目实施的技术力量和人力资源安排充足，承诺同时投入安装人员不少于40人；承诺提前3天以上完成全部货物的安装调试验收。有完整的项目实施安装案例。
	（5）项目实施、安装方案分（满分8分）
由评委对投标人编制的项目实施、安装方案内容，综合评定进行打分。
一档（2分）：有项目实施方案、实施的技术力量和人力资源安排。
二档（4分）：有项目实施计划表、有项目施工保障管理组、有运输及配送方案、现场安装调试方案、现场施工标准及安全措施、项目实施完工后的验收方案等；保证项目实施的技术力量和人力资源安排满足。
三档（6分）：项目实施方案详实，有可操作性，有完整的项目实施计划表与横道图、有专门的项目施工安全与质量保障组织机构、人员与制度措施、有完善的运输及配送方案、现场安装调试方案、现场施工标准及安全措施、项目实施完工后的验收方案等；承诺提前1天以上完成全部货物的安装调试验收。项目实施方案切实可行。
四档（8分）：在满足三档的基础上，有项目实施过程应急预案；保证项目实施的技术力量和人力资源安排充足；承诺提前3天以上完成全部货物的安装调试验收。有完整的项目实施安装案例。
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	第四章 评标方法及评分标准
3.商务分
（1）信誉分
	②投标人或核心产品厂家获得“中国环保产品认证证书”的（认证产品含：公寓床或公寓家具），证书在有效期内的，得1分。
	删除此项内容
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	第四章 评标方法及评分标准
3.商务分
（1）信誉分
	③投标人或核心产品厂家获得“中国绿色产品认证证书”的（认证产品含：公寓床或公寓家具），证书在有效期内的，得1分。
	②投标人或核心产品厂家获得“中国绿色产品认证证书”的（认证产品含：公寓床或公寓家具），证书在有效期内的，得2分。
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	第四章 评标方法及评分标准
3.商务分
	（2）业绩分（满分2分）
……（须在投标文件中同时提供中标/成交通知书或采购合同、销售发票及验收证明扫描件，采购合同须清晰的体现采购货物内容，原件备查）。
	（2）业绩分（满分2分）
……（须在投标文件中提供中标/成交通知书或采购合同证明扫描件，采购合同须清晰的体现采购货物内容，原件备查）。
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	本项目提交投标文件截止时间、开标时间、投标保证金交纳截止时间
	本项目提交投标文件截止时间、开标时间、投标保证金交纳截止时间为：2026年6 月23 日10:00（北京时间）
	本项目提交投标文件截止时间、开标时间、投标保证金交纳截止时间为：2026年6 月30 日10:00（北京时间）
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	其余不变
	其余不变
	其余不变


                   
更正日期：2026年06月12日　　　                    
三、其他补充事宜                
无                
四、对本次公告提出询问，请按以下方式联系。　　　            
1.采购人信息                        
名    称：玉林师范学院                        
地    址：玉林市教育东路1303号                        
联系方式：0775-2335413                         
                       
2.采购代理机构信息 
名    称：广西壮族自治区政府采购中心                        
地    址：广西南宁市星湖路22号                        
联系方式：0771-8600351
3.项目联系方式                        
项目联系人：宗宇廉  
电      话：0771-8600351
附件信息：

更改附件.wps
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附件
	项号
	原货物需求和说明内容
	修改后内容

	第二章  招标项目采购需求

商务及其他要求

投标样品（小样）要求
	序号

部件（小样）名称
参考规格（约）
1

公寓床架-边立柱

约300mm
2

公寓床架-床厅（横梁）

约300mm
3

公寓床架-边立柱档头

约850mmX400mmX21mm
4

公寓床架-安全护栏

约1350mmX360mmX30mm
5

公寓床架-爬梯

约300mm
6

组合家具-多层实木板

约300mmX300mm

7

组合家具-衣柜门板

约400mmX460mmX18mm

8

组合家具-桌面板

约1135mmX600mmX25mm

9
组合家具-底脚

约90mm

10
三人学习桌+书架-学习桌桌架

约300mm

11
三人学习桌+书架-抽屉面板

约595mm×145mm×15mm

12
单人床-立柱档头

约900mmX550mmX18mm

13
床垫

约300mm

14
餐椅-座背板

约420mmX355mm


	序号

部件（小样）名称
参考规格（约）
1

公寓床架-边立柱

约300mm
2

公寓床架-床厅（横梁）

约300mm
3

公寓床架-边立柱档头

约300mm
4

组合家具-多层实木板

约300mm×300mm

5

组合家具-衣柜门板

约300×300mm
6

组合家具-桌面板

约200×200mm
7
三人学习桌+书架-学习桌桌架立柱
约300mm

8
三人学习桌+书架-抽屉面板

约300mm




