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说明：
1. 为落实政府采购政策需满足的要求
（1）本竞争性谈判文件所称中小企业必须符合《政府采购促进中小企业发展管理办法》（财库〔2020〕46号）的规定。
（2）根据《财政部 发展改革委 生态环境部 市场监管总局关于调整优化节能产品、环境标志产品政府采购执行机制的通知》（财库〔2019〕9号）和《关于印发节能产品政府采购品目清单的通知》（财库〔2019〕19号）的规定，采购需求中的产品属于节能产品政府采购品目清单内标注“★”的，供应商必须在响应文件中提供所竞标产品的节能产品认证证书复印件（加盖供应商公章），否则响应文件作无效处理。如本项目包含的配套货物属于品目清单内非标注“★”的产品时，应优先采购，具体详见“第四章 评审程序、评审方法和成交标准”。
2.“实质性要求”是指采购需求中带“▲”的条款或者不能负偏离的条款或者已经指明不满足按响应文件作无效处理的条款。
3. 不需要供应商对采购需求响应为具体数值的，此采购需求的数值后将以◆号标注。
4. 供应商必须自行为其竞标产品侵犯他人的知识产权或者专利成果的行为承担相应法律责任。
5.采购标的对应的中小企业划分标准所属行业名称详见货物需求一览表。中小企业划分标准详见本章附件2。


	货物需求一览表

	采购清单及货物/
服务参数
	序号
	标的名称
	单位
	数量
	货物参数
	分项预算合计（元）
	中小企业划分标准所属行业名称

	
	1
	服装理实一体化实训台(教师端)
	1
	套
	一、基础参数：
服装工艺理实一体化实训台由缝制单元、操作系统单元、服装裁剪制板熨烫单元组成，是一个L型一体式（无分割）操作台。操作台板面：采用耐强酸碱的实木多层板，防火板面，厚度≥3.7CM。
◆1.▲实训台尺寸（长*宽*高）：≥2100mm×1600mm×780mm，高度可根据实际需求调整,实训台台面为L型一体式（无分割）结构。
2.实训台可以实现：服装理论在线考试，服装创意设计、款式拓展设计、服装立体造型、服装立裁制版，服装手工制版、纸样设计与制作、CAD板型制作、推板、裁剪配伍与样衣试制。
3.实训台可以实现单、双幅面辅衬料平铺裁剪的要求。
二、缝制单元：
缝制单元位于实训台中部，完成样衣试制。缝纫单元配备电脑缝纫机一台。
1.采用电子送布结构，微量供油，双刀剪线，适用面料：中厚料、厚料。
◆2.最高缝纫速度：≥5,000 sti/min，压脚手柄≥6mm、膝控≥16mm，针杆行程≥31mm，机针采用（DBx1・DPx5）:#11-#18（Nm75-110）多种规格,送布牙高度≥0.8mm，AC伺服电机，电源：单相220V 450VA以下。
三、操作系统单元：
1、操作系统单元位于实训台一侧，桌面安装旋转升降显示屏支架臂，键盘托架可升降调节，不使用时可以隐藏在实训台下方。操作系统单元配备防尘机柜，具体配置如下：
（1）CPU：≥第十四代I7-14700；
（2）主板：英特尔B760系列芯片组主板，100%全固态电容，不少于1PCIe x16插槽（显卡专用）、1M.2插槽，整机原生≥7个USB接口（不接受PCIE插槽转接），前置配备3*USB 3.2 Gen1接口（含1个Type-C高速接口，传输性能优于标准USB-A接口）；
（3）内存：≥16G DDR5 5600MHz，2个DIMM插槽，最大支持32G，并支持双通道加速内存；
（4）硬盘：≥1TB PCIe 4.0 SSD，配备原厂硬盘保护架；
（5）光驱：无光驱；
（6）显卡：独立显卡RTX5060≥8GB，标配HDMI+DP视频输出接口；
（7）电源：≥500W节能电源（80PLUS白金认证），符合海拔5000米使用标准，适应恶劣供电环境，电源可在90V-265V范围内工作，直流工作电压可承受偏离标称值±6%。
2.▲配备院校教学服装CAD制版软件，1站点，可实现打版、放码、排料。
2.1 打版（制版）系统
系统分公式法和自由法，设计在同一界面，可一键切换。并能存储无限量款式部件和版型素材库，可随时调取修改使用，实现结构线、纸样、数据之间的联动修改。包含公式法重建功能,可将纸质版、外来版进行转化，储存于版型库或部件库的数据库内，方便后期调用，打板设计可以进行结构线的调整，标记刀眼，钮位，布纹线等。
含连续三年全国职业院校技能大赛服装设计与工艺赛项的国赛题库，可以自由查看其结构图、样板图、放码图。
具有3D数据输出功能，实现2D  CAD纸样数据与3D建模数据系统贯通。
2.2 放码界面：
多种放码方式：点放码、比例放码，肩斜放码，定型放码，辅助线放码，圆弧放码，方向键放码，规则放码，线放码，角度放码等，可随时显示每个点的放码量标注。
2.3 双界面同时排料，提供自动排料、手动、人机交互，对条对格等多种排料方式。
2.4 操作系统与现有的高速绘图仪设备能适配运行。
四、配备实训服装理论在线考试，符合全国职业院校技能大赛高职组服装设计与工艺赛项和全国职业院校学生服装制版与工艺技能大赛要求。
1.安装环境要求：系统为B/S 架构，网页模式，访问工作站，学生端通过教师机ip地址访问。操作系统为win10专业版，安装vmware17；BIOS开启虚拟化功能。
2.功能介绍
系统包含管理端和考生端。
2.1.系统功能模块分为：
题库管理：新增题库，题库列表，新增试题；
考试管理：创建试卷，试卷管理；
用户管理：管理用户，管理部门。
题目类型：单选题、多选题、判断题。根据题库模板自行导入题库。题库中增加图片选项的题目类型。
2.2.创建试卷，可以随机组卷，可跨题库组卷，难易程度：简单、中等、较难，自由选择数量和分值，答题结束后可以设置成绩隐藏或者显示,可以自由设置开考时间和结束时间，生成试卷。
2.3.激活考试:考试未激活前，可修改考试开始时间。设置考试时间结束了，不能再激活考试。
2.4.考试登陆答题：选择考试名称，输入身份证号登录。阅读考试说明，进入倒计时界面，倒计时结束后开始答题。提交试卷时有漏题提醒。
2.5.管理端查看成绩，信息要详细：考试时长，考试人数，考试详情。查阅考试详情：考生姓名、身份证号、考试开始时间、结束时间，得分。考试详情可导出成绩，点击试卷详情可以浏览考生答题详情。
2.6.断电保护：断电、死机情况下重启电脑后可以进入登陆界面，系统自动保存内容，可继续答题，不会出现资源丢失。
2.7.▲题库列表：（1）包含2015年—2019年全国职业院校技能大赛高职组服装设计与工艺，理论题库（每年各不少于500题）（2）包含最近三年全国职业技能大赛服装制版和时装技术等赛项的竞赛题库（每年免费更新题库内容）。
五、服装裁剪制板熨烫单元：
◆1.服装裁剪制板熨烫区尺寸≥1600*800mm，可移动熨烫板尺寸（长*宽）≥120cm*75cm。
2.配备1200W及以上蒸汽吊瓶熨斗1台，含吊瓶支架；配备烫凳，充分满足教学、实训和大赛中服装成品、半成品的制作、熨烫要求；配备转凳：材质：定型绵，皮革，电镀金属等；配备多功能储物柜，设计合理，使用方便。
六、配备服装工艺模板仿真教学系统--教师端
▲1.产品设计：包括服装人体绘制技巧动画教学、效果图绘制技巧影像等内容；至少含服装设计理论课件≥10个，服装款式设计动画课件≥10个。（竞标时需提供功能截图）
▲2.工业样板：理论部分包括新文化式原型制作、领型结构原理、袖型结构原理、胸省变化、立体裁剪基础、服装工业纸样制作基础、服装生产工艺定位样板制作基础等内容；技能部分包括男式西服纸样制作流程与技巧动画、休闲服纸样制作影像等内容；至少含纸样基础、原型变化、男西裤、休闲女装、男上衣、七分裤多媒体动画课件各一套；各种成衣工业样板动画至少30个。（竞标时需提供功能截图）
▲3.缝制工艺：包括了零部件缝制技巧（各类装领技巧、各种开衩技巧、各种挖袋技巧、各种贴袋技巧、装拉链技巧等）动画、男式西服缝制影像、针织T恤缝制影像、普通男西裤缝制影像、平缝机操作与维护实训方案、缝制工艺实训方案（零部件、成衣）等内容；至少含女上装、男夹克、七分裤多媒体教学课件各1套，零部件缝制工艺教学视频≥18个，零部件缝制工艺教学动画≥40个，服装手缝针法教学视频≥7个（包含但不限于拱针法、打线钉法、繰针法、勾针法、三角针法、纳针法、拉线袢、打套结）。（竞标时需提供功能截图）
▲4.工艺模板：包括了服装工艺模板的理论基础，基于案例的服装模板设计流程、服装模板的制作以及服装模板的使用等内容；至少包含裙子、裤子、上衣服装模板教学动画≥20个；视频课件≥20个。（竞标时需提供功能截图）
5.服装生产管理：服装生产管理资源包至少包含课程标准1个、课程计划1个、课程介绍1个、课件PPT30个、电子教案1套以及试题习题18套，其他配套工艺视频、设备资源等；要求西服生产流程包括面料裁剪、缝制工艺以及后整理等大工序，且小工序不得少于100道。
▲6.成衣工艺流程虚拟仿真实验系统：将计算机仿真技术与服装缝制工艺有机结合，实现从二维衣片到三维服装的的仿真缝制。创建“成衣工艺认知”、“成衣工艺流程”、“成衣着装展示”实验等，实验过程可以直观的将面料、缝型种类和线迹形式相匹配，帮助学生设计清晰有序的成衣工艺制作流程，从而得到最佳的成衣缝制效果。有效地推进《服装工艺与制作》线上课程，通过3D虚拟建模直观展现成衣工艺制作过程（如裁片缝合，缝线类型、面料选择等），作为教学的有效途径。（竞标时需提供功能截图）
7.微课程平台 ：1)主要功能:系统主要用于微课相关管理，B/S架构，由前台和服务端（后台）构成。
前台主要是在线课程的学习、笔记、习题、评论等功能，课程包含：课程视频、资料（ppt、word、素材压缩包等）
服务端由管理员对在线课程、会员等进行管理。
2)功能特点:①课程中心：包含在线课程列表、观看课程、下载课程资料、课程相关习题的练习等。②会员中心：注册、登录、会员资料管理、学习过的课程、收藏的课程等。③名师堂：名师展示。④后台会员管理：教师、学生会员资料、账号等管理。⑤后台课程管理：课程、习题、人员的管理。⑥后台系统设置：数据字典（计量单位设定等）、管理员信息管理（级别、权限等）。
3)服装厂规划设计虚拟仿真实验通过虚实结合的方法将服装厂的建筑物、道路、绿化等在虚拟的场景中进行仿真训练，实现对服装厂设计规划、组织结构、建筑面积计算的认知，深入理解服装厂规划所需要考虑的场地自然条件、场地建设条件、企业经营模式等教学内容，模拟设计服装厂规划项目，完成一系列的从设计到建模的教学过程。通过本虚拟仿真实验可以掌握服装厂设计中的系列知识:
1.服装厂选址方案设计原理；
2.服装厂组织架构设计原理；
3.服装厂建筑面积计算方法；
4.服装厂厂区规划设计方法；
5.生产车间物流路径设计方法。
6.符合或优于全国职业院校技能大赛（高职组）服装设计与工艺赛项技术要求。
7.符合或优于世界职业院校技能大赛（高职组）纺织服装赛道赛项技术要求。
8.符合或优于中华人民共和国职业技能大赛 （国赛精选）服装制版技术要求。
	43000.00
	工业

	
	2
	服装理实一体化实训台（学生端）
	22
	台
	一、基础参数：
服装工艺理实一体化实训台由缝制单元、操作系统单元、服装裁剪制板熨烫单元组成，是一个L型一体式（无分割）操作台。操作台板面：采用耐强酸碱的实木多层板，板面是防火板面：厚度≥3.7CM。
◆1.▲实训台尺寸（长*宽*高）：≥2100mm×1600mm×780mm，高度可调,实训台台面为L型一体式（无分割）结构。
2.实训台可以实现：服装创意设计、款式拓展设计、服装立体造型、服装立裁制版，服装手工制版、纸样设计与制作、CAD板型制作、推板、裁剪配伍与样衣试制。
3.实训台可以实现单、双幅面辅衬料平铺裁剪的要求。
二、缝制单元：
缝制单元位于实训台中部，完成样衣试制。缝纫单元配备电脑缝纫机一台。
1.采用电子送布结构，微量供油，双刀剪线，适用面料：中厚料、厚料。
◆2.最高缝纫速度：≥5,000 sti/min，压脚手柄≥6mm、膝控≥16mm，针杆行程≥31mm，机针采用（DBx1・DPx5）:#11-#18（Nm75-110）多种规格,送布牙高度≥0.8mm，AC伺服电机，电源：单相220V 450VA以下。
三、操作系统单元：
1、操作系统单元位于实训台一侧，桌面安装旋转升降显示屏支架臂，键盘托架可升降调节，不使用时可以隐藏在实训台下方。操作系统单元配备防尘机柜，具体配置如下：
（1）CPU：≥第十四代I7-14700；
（2）主板：英特尔B760系列芯片组主板，100%全固态电容，不少于1PCIe x16插槽（显卡专用）、1M.2插槽，整机原生≥7个USB接口（不接受PCIE插槽转接），前置配备3*USB 3.2 Gen1接口（含1个Type-C高速接口，传输性能优于标准USB-A接口）；
（3）内存：≥16G DDR5 5600MHz，2个DIMM插槽，最大支持32G，并支持双通道加速内存；
（4）硬盘：≥1TB PCIe 4.0 SSD，配备原厂硬盘保护架；
（5）光驱：无光驱；
（6）显卡：独立显卡RTX5060≥8GB，标配HDMI+DP视频输出接口；
（7）电源：≥500W节能电源（80PLUS白金认证），符合海拔5000米使用标准，适应恶劣供电环境，电源可在90V-265V范围内工作，直流工作电压可承受偏离标称值±6%。
2.▲配备院校教学服装CAD制版软件，1站点，可实现打版、放码、排料。
2.1 打版（制版）系统
系统分公式法和自由法，设计在同一界面，可一键切换。并能存储无限量款式部件和版型素材库，可随时调取修改使用，实现结构线、纸样、数据之间的联动修改。包含公式法重建功能,可将纸质版、外来版进行转化，储存于版型库或部件库的数据库内，方便后期调用，打板设计可以进行结构线的调整，标记刀眼，钮位，布纹线等。
含连续三年全国职业院校技能大赛服装设计与工艺赛项的国赛题库，可以自由查看其结构图、样板图、放码图。
具有3D数据输出功能，实现2D  CAD纸样数据与3D建模数据系统贯通。
2.2 放码界面：
多种放码方式：点放码、比例放码，肩斜放码，定型放码，辅助线放码，圆弧放码，方向键放码，规则放码，线放码，角度放码等，可随时显示每个点的放码量标注。
2.3 双界面同时排料，提供自动排料、手动、人机交互，对条对格等多种排料方式。
2.4 操作系统与现有的高速绘图仪设备能适配运行。
3.与教师端理论在线考试系统配套使用实现在线理论考试。
四、服装裁剪制板熨烫单元：
◆1.服装裁剪制板熨烫区尺寸≥1600*800mm，可移动熨烫板尺寸（长*宽）≥120cm*75cm。
2.配备1200W及以上蒸汽吊瓶熨斗1台，含吊瓶支架；配备烫凳，充分满足教学、实训和大赛中服装成品、半成品的制作、熨烫要求；配备转凳：材质：定型绵，皮革，电镀金属等；配备多功能储物柜，设计合理，使用方便。
五.配备服装工艺模板仿真教学系统——学生端
1.课程资源
▲1.1产品设计：产品设计：包括服装人体绘制技巧动画教学、效果图绘制技巧影像等内容；至少含服装设计理论课件≥10个，服装款式设计动画课件≥10个。（竞标时需提供功能截图）
▲2.1工业样板：理论部分包括新文化式原型制作、领型结构原理、袖型结构原理、胸省变化、立体裁剪基础、服装工业纸样制作基础、服装生产工艺定位样板制作基础等内容；技能部分包括男式西服纸样制作流程与技巧动画、休闲服纸样制作影像等内容；至少含纸样基础、原型变化、男西裤、休闲女装、男上衣、七分裤多媒体动画课件各一套；各种成衣工业样板动画≥30个。（竞标时需提供功能截图）
▲3.1缝制工艺：包括零部件缝制技巧（各类装领技巧、各种开衩技巧、各种挖袋技巧、各种贴袋技巧、装拉链技巧等）动画、男式西服缝制影像、针织T恤缝制影像、普通男西裤缝制影像、平缝机操作与维护实训方案、缝制工艺实训方案（零部件、成衣）等内容；至少含女上装、男夹克、七分裤多媒体教学课件各一套，零部件缝制工艺动画≥40个。（需提供竞标时功能截图）
4.1工艺模板：工艺模板模块包括了服装工艺模板的理论基础，基于案例的服装模板设计流程、服装模板的制作以及服装模板的使用等内容；至少包含裙子、裤子、上衣服装模板教学动画≥20个，视频课件≥20个。
符合或优于全国职业院校技能大赛（高职组）服装设计与工艺赛项技术要求。
符合或优于世界职业院校技能大赛（高职组）纺织服装赛道赛项技术要求。
符合或优于中华人民共和国职业技能大赛 （国赛精选）服装制版技术要求。
	770000.00
	工业

	
	3
	立体裁剪用人台
	23
	台
	一、基础数据：
◆胸围：≥84cm，腰围：≥64cm，臀围：≥91cm，◆肩宽：≥38cm，前长：≥35cm，背长：≥38cm。
二、产品特点：
版型：符合中国女性人体版型特点；
材质：实心PU发泡，使用寿命长；
工艺：使用棉布、部位线清晰，做工精致；
底座：烤漆升降四插脚，实心铸铁支架，稳定性好，美观实用。
插针方式：直插、斜插
人台尺寸误差控制在±1.5cm以内。
符合或优于全国职业院校技能大赛（高职组）服装设计与工艺赛项技术要求。
符合或优于世界职业院校技能大赛（高职组）纺织服装赛道赛项技术要求。
	22540.00
	工业

	
	4
	主音箱
	1
	套
	1.8"室内扬声器
2.低音：8"铝合金振膜，橡胶折环，21.8oz磁钢，25mm(1")音圈。
3.高音：25mm(1")铝合金音膜，磁液冷却，钕铁硼磁钢。
4.谐振频率：38Hz
5.频率响应：40Hz-20KHz
6.灵敏度：89dB/W/M
7.推荐功放功率：10-150Watts
8.阻抗：8ohm
	2000.00
	工业

	
	5
	功率放大器
	1
	台
	1.额定输出功率 60W
2.功 耗 120W
3.EM话筒250mv，EM辅助输入1.2V
4.保护功能 温度，过流，过载，短路
5.额定电源 AC220V/50Hz
6.扩展输出 AUX扩展输出800mv,平衡扩展输出800mv
7.信噪比 线路>70dB 话筒>70dB
8.总谐波失真 ＜0.5% （1KHz，正常工作条件）
9.净 重 约8.5Kg
10.机身尺寸（mm）约 359.5*484*88mm
	1500.00
	工业

	
	6
	无线话筒
	1
	台
	一、麦克风规格：
1.频率范围 610-670MHz
2.可调信道数 240通道自适应调整
3.频率稳定性 ±10ppm
4.调制方式 FM
5.射频功率 10~30mW自适应调整
6.音频频响 40~18000Hz
7.失真度 ≤0.8%
8.电池规格 2×1.5V AA Size
9.续用时间 5~10小时
二、接收机规格：
1.频率范围 610-670MHz
2.可调信道数 120+120自适应调整
3.振荡方式 锁相环（PLL）频率合成
4.频率稳定性 ±10ppm
5.接收方式 超外差二次变频
6.接收灵敏度 -103dBm
7.音频频响 40~18000Hz
8.失真度 ≤1%
配：手持话筒/耳挂各一个
9.一年质保期
	1300.00
	工业

	
	7
	调音台
	1
	台
	技术参数：
1.8 通道输入（4路话筒+2路立体声）另带2路立体声的辅佐输入（AUX IN）及2路立体声（REC OUT）和1路单声（AUX SEND）返回输出，2路输出（R & L）；
2.迷你型设计，具有精美的外观及携带方便；
3.带耳机（PHONES）监控输出，并有专门的FADER来控制信号大小，使操作更加方便自带48V话筒供电，可以与各种类型话筒匹配 ；
4.外置式电源和话筒噪音滤波器（80Hz），有效的抑制了话筒录音或处理过程中产生的噪音和失真(MIC NOISE<-129dBu, THD:<0.0068%)
	3500.00
	工业

	
	8
	电脑绣花机
	2
	台
	一、技术参数
1.操作工作头数：双头
2.可运行针数：≥12针/15针
3.刺绣面积：≥400*500mm
4.刺绣转速：≥1200SPM
5.电源：110V/220V，50/60Hz自适应电源
6.整机功率：≥120w
7.主轴电机：≥400W
8.显示屏：内置10寸无边框液晶触摸屏
9.内存：≥2000万针
10.绣花格式：DST \ DSB \EMB
11.剪线方式：电机剪线\自动剪线
12.驱动方式：加厚型材直线驱动
13.智能断线检测、自动面线夹持锁线功能
13.支持语言：中文、英文、俄文、土耳其文、德语、意大利语等21国语言。
二、尺寸
1.裸机净重：约200kg
◆2.裸机尺寸：约长115cm*宽80cm*高85cm
◆3.脚架尺寸：约长115cm*宽75cm*高90厘米
4.整机重量：约280KG
5.脚架配可移动轮。
6.机器标配工具：平绣+成衣绣
7.可加装配置：帽绣、袜绣、绳绣、亮片绣、激光切割。
	70000.00
	工业

	
	9
	铝方通吊顶(含照明)
	1
	项
	50*90U形方通吊顶,专用卡骨，灯具1200*100LED条形灯,教室2间，（2间教室301/147平方，302/80平方。）
	36000.00
	工业

	
	10
	地面处理
	1
	项
	1.原地面自流坪处理；
2.铺设地胶板，厚度≥2.0mm，防火等级不低于B1级，甲醛释放量≤0.124mg/m³，符合GB 18586-2001；
3.接缝处采用专用焊条焊接。
主要满足本项目主要设备的安全放置及设备使用电线的铺设处理。
	24160.00
	其他未列明行业

	
	11
	综合布线
	2
	批
	含强电，弱电，国标，含辅材，含人工费，交钥匙工程。不含主电缆。提供平面布置图，强电，弱电图纸。根据场地要求，学校提供外网接入。
主要满足本项目所有设备的正常运行。
	26000.00
	其他未列明行业

	商务条款
	▲一、合同签订期：自成交通知书发出之日起25日内
▲二、供货时间：自签订合同之日起30日（日历日）内完成供货、安装和验收。
三、供货地点：广西南宁技师学院指定地点
▲四、验收标准、规范：
（一）成交供应商向采购人提供的货物必须是全新的原装产品。
（二）验收过程中所产生的一切费用均由成交供应商承担，报价时应考虑相关费用。
（三）在项目货物验收时，由采购人对照采购文件的功能目标及技术指标全面核对检验，对所供应的货物能试运行成功，并对所有要求出具的证明文件的原件进行核查，如不符合采购文件的技术需求及要求以及提供虚假承诺的，按相关规定做退货处理及违约处理，成交供应商承担所有责任和费用，采购人保留进一步追究责任的权利。
（四）本采购文件的相关要求。
（五）国家相关法律、法规、标准和规范等。
▲ 五、售后服务要求：
（一）免费送货上门，免费安装调试合格，按国家有关规定实行“三包”，免费定期回访及维护。
（二）质保期：自验收合格之日起1年。质保为整机（整台、整套）及软件，质保期内保证设备的合法性使用，国家强制检测由供应商负责，质保期内的质量责任由成交供应商承担；由于设备质量造成的安全事故由成交供应商承担；质保期内货物故障后成交供应商承诺免费更换新件。
（三）服务响应时间：7×24小时提供服务。电话报修要求2小时内响应，12个小时内排除故障。
（四）备品备件要求：维修设备时更换问题部件，并负责备件的运输，具体包括：
1）提供保修所需的备件供应要及时、充足。
2）备件必须是原厂提供的未拆封原装备件。
（五）设备安装调试及技术培训：供应商协助进行安装前的准备工作。到货后，供应商安排工程师免费安装。设备安装后，供应商安装工程师为采购人提供为期5天现场培训，培训内容包括：基本原理、结构、操作、软件使用、数据处理、维护保养及简单故障排除，保证采购人的使用人员能正确操作设备，熟练使用设备的各种功能。
（六）在正常安装、使用过程中，凡是因产品质量问题所造成采购人损失的，成交供应商负责赔偿采购人的一切经济损失。
（七）本政府采购项目现执行的有关政策、法律及法规，如有与国家最新发布的政策、法律及法规相抵触时，供应商必须无条件按照最新规定执行，且造成的损失均由供应商自行承担。
（八）其余按厂家承诺进行。
六、其他要求：
（一）报价必须含以下部分，包括：
1.货物的价格；
2.必要的保险费用和各项税金；
3.其他（如运输、装卸、旧设备搬运、新设备安装、调试、培训、技术支持、售后货物、更新升级等费用）： 包括货款、随配附件、备品备件、专用工具、包装、运输、装卸、保险、运抵指定交货地点、送货上门服务、现场安装调试、保修等各种费用和售后服务、培训、税金及其他所有成本费用的总和。  
 ▲（二）付款方式： 
本项目无预付款，货物经甲方书面验收合格后，乙方将发票交甲方向市财政局提交用款申请批复后支付合同款。鉴于本合同款项系使用财政资金支付，甲方在验收合格后向财政部门申请付款，既视为甲方已履行支付义务，具体付款时间以财政部门批复并支付为准。

	其他说明
	一、进口产品说明
□本表的第  项货物所涉及的货物已按规定办妥进口产品采购审核手续，投标产品可选用进口产品；但如选用进口产品时必须为全套原装进口产品（即通过中国海关报关验放进入中国境内且产自关境外的产品），同时竞标人必须负责办理进口产品所有相关手续并承担所有费用。其他货物不接受进口产品参与投标，否则作无效标处理。
本项目货物所涉及的货物不接受进口产品（即通过中国海关报关验放进入中国境内且产自关境外的产品）参与投标，如有进口产品参与投标的作无效标处理。
二、与本项目有关的设计图纸、技术规范、文件等附件资料及其获取方式：
文件或者资料名称：无。
公布渠道或者获取方式：无。
三、根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国产品标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34号）的规定，政府采购活动中既有本国产品又有非本国产品参与竞争的，依法对符合政策要求的本国产品给予价格评审优惠，具体详见“第四章 评审程序、评审方法和成交标准”。产品在中国境内生产的组件成本，按照《中国境内生产的组件成本核算基本规则》（见附件3）计算。



