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	序号
	货物名称
	货物需求及性能配置
	意向品牌型号
	单位
	数量
	单价(元)
	合计(元)
	备注

	1
	学生课桌椅
	一、单人课桌椅（每套包含课桌并配套单人椅1张）。
二、规格尺寸：（长×宽×高）600mm×400mm×760mm。
三、课桌椅的材料要求
（一）金属件
▲1、主体材料：课桌、课椅的立脚金属管件公称尺寸≥20mm×40mm的椭圆管，管壁公称厚度≥1.0mm；管材采用高频焊接而成。课桌的桌斗用公称厚度≥0.5mm的优质冷轧钢板；桌斗托杆采用公称尺寸20mm×15mm的矩形管，管壁公称厚度≥1.0mm。课桌和课椅的挂钩采用公称直径≥Φ4mm的冷拉普通钢丝制作。
2、材料质量：金属管件外形的尺寸偏差、管壁厚度偏差和钢板厚度偏差以及金属材料的力学性能指标等质量技术参数，均应符合相应的国家标准的规定。金属件材质及缺陷应符合轻工行业标准QB/T 4071-2021《课桌椅》的规定。不允许使用出现孔洞、缺口、开裂、尖角、裂缝、叠缝、腐蚀、离层、结疤、氧化皮等影响产品结构强度、外观和安全的材料。
（二）木制件
▲1、主体材料：桌面主体桌面板板材厚不小于15mm，主体采用桉木基材的胶合板制作，双面防火板饰面，甲醛释放量达到E1级控制指标，四周采用蓝色PE注塑成型，注塑边缘与桌面圆润连接，无突兀感。课椅座面板板材厚≥10mm，主体采用桉木基材的胶合板制作，双面防火板饰面，甲醛释放量达到E1级控制指标，课椅座面板前缘及两角钝圆并向下弯曲，符合人体工程学的设计，面板四周采用蓝色PE注塑成型，注塑边缘与座面圆润连接，无突兀感，增加舒适程度。课椅靠背面板板材厚≥10mm，要求是弧形的主体采用桉木基材的胶合板制作，双面防火板饰面，，面板的曲率半径700mm（±10mm）。靠背面板四周采用蓝色PE注塑成型，注塑边缘与座面圆润连接，无突兀感，增加舒适程度。
2、材料质量：如采用胶合板，则胶合板的质量应符合轻工行业标准QB/T 4071-2021《课桌椅》相应的规定要求，胶合板的胶合强度指标值不小于0.70兆帕。不允许使用有边角缺陷、虫蛀、腐朽、霉变、开裂、变形等影响产品结构强度和外观的材料。
3、含水率：课桌椅加工所用木制件含水率应不高于16%。课桌椅产品出厂时木材含水率不高于16%。
▲（三）其它材料
桌脚和椅脚的脚套为内嵌式黑色脚套，采用超高分子量PE材料制作，壁厚不小于2mm,底厚不小于5mm；进深不小于20mm，加强筋不少于3圈, 加强筋厚度不小于1.2mm，底面直径不小于22mm×42mm，脚套与桌脚和椅脚应结合紧密，牢靠，不脱落。
三、课桌椅的加工要求
（一）金属件加工要求
1、金属件外观、加工要求等按照轻工行业标准QB/T 4071-2021《课桌椅》的规定执行。
2、管材应无裂缝、叠缝。外露管口端面应封闭。
3、金属零、部件的连接方式采取焊接连接，不允许采用铆钉连接（铆接）和螺钉连接（结构需要时除外）。桌斗钢板焊接后金属件间接触面的分缝应不大于1mm，桌斗钢板与桌斗托杆的焊点间距不大于100mm。此外其他焊接件之间的连接部分均应全部焊接（结构不需要时除外），不允许漏焊。焊接件焊接时采用二氧化碳保护焊接。焊接件焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位；焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅；焊疤表面波纹应均匀、高低之差应不大于1mm。焊接后须经打磨处理。
4、冲压件应无脱层、裂缝。桌斗端口作折边压贴，桌斗前端靠托杆处冲压出不少于两条下凹的加强筋以增强桌斗刚性。
（二）木制件加工要求
1、课桌椅木制件的外观要求等按照轻工行业标准QB/T 4071-2021《课桌椅》的规定执行。
2、木制件端面应进行精加工以便于涂饰处理。
（三）木制件与金属件的连接
1、木制件与金属件的连接方式采用抽心铆钉进行铆接，不允许螺钉连接。铆接前木制件与金属件的接触面应完整接触；铆接后木制件与金属件的接触面的分缝应不大于2mm。
2、抽芯铆钉钉体直径d不小于5mm，钉体材料为铝合金、钉芯材料为钢（表面镀锌），铆钉表面应无毛刺和有害缺陷，并有完整的头、杆形状。铆接加工时应按照国家标准GB/T 12619《抽芯铆钉技术条件》的要求进行，桌面、椅座面和靠背面与金属管件铆接的铆钉数量均不能少于4颗，铆接后铆钉应无开裂痕迹，保证桌面、椅座面和靠背面长期使用（正常使用情况下）不脱落。
▲（四）钢管符合GB/T 3094-2012《冷拔异型钢管》的标准要求：化学成分(%)（C≤0.20、Si≤0.35、Mn≤1.40、P≤0.045、S≤0.045），力学性能（下屈服强度≥235N/m㎡、抗拉强度为370-500 N/m㎡、断后伸长率≥26%）。钢管耐腐蚀盐雾性能应符合QB/T3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 中性盐雾试验(NSS)法》、QB/T 3832-1999《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》的要求：经过不少于120h试验，达到9级。报价时必须提供由具有合法检测资格的检测机构出具的符合上述要求的检测报告复印件。
▲（五）金属部件表面涂层的可迁移元素含量符合HJ 2547-2016《环境标志产品技术要求 家具》的标准要求：锑(Sb)≤60mg/kg、砷(As)≤25mg/kg、钡(Ba)≤1000mg/kg、镉(Cd)≤75mg/kg、铬(Cr)≤60mg/kg、铅(Pb)≤90mg/kg、汞(Hg)≤60mg/kg、硒(Se)≤500mg/kg。报价时必须提供由具有合法检测资格的检测机构出具的符合上述要求的检测报告复印件。
▲（六）塑粉符合HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》标准要求：筛余物(125μm)全部通过、涂膜外观正常、铅笔硬度(内聚破坏中擦伤)≥H、附着力(干附着力)≤1级、弯曲试验≤4mm、杯突试验≥4mm、耐磨性(750g/500r)≤50mg、耐碱性168h无异常、耐酸性240h无异常、耐湿性500h无异常、耐沸水性(2h)无异常。报价时必须提供由具有合法检测资格的检测机构出具的符合上述要求的检测报告复印件。
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	　总合计：叁拾陆万元整（¥：330000.00）

	商务条款：
▲1.签订合同之日起7日内交付使用，投标人需提前了解货源，逾期不交付的采购人有权取消合同，所造成的损失由成交供应商负责，并追究其法律责任。
2.交货地点：采购人指定地点。
3.交货方式：现场现货。
▲4、报价要求：投标报价为采购人指定地点的现场交货价，包括（但不限于）：招标采购范围内货物价款（包括配套设施设备价款、货物随配标准附件、包装、运输、装卸、保险、税金、货到位以及安装、安装所需辅材、调试、检验、售后服务、培训、保修）、运杂费、增值税及其它全部费用的总和（采购人不再支付除中标价以外的任何费用）。
5.付款方式：本项目无预付款，待供应商交货完毕并验收合格后，中标人开具全额增值税发票给采购人，采购人一次性支付完合同款。
▲6.中标供应商在采购人确认成交之日起24小时内签订合同，同时必须提供生产厂家针对本项目的供货证明原件、售后服务承诺书原件及商标注册证复印件，并加盖厂家公章；并提供技术参数中要求的检测报告或证明材料原件核查，如出现所提供材料不符招标要求或无法提供所要求的材料，则视为虚假竞标，采购人有权依法追求法律责任，并将依法向政采云平台举报，上报政府采购监管部门，予以禁止报价、扣除诚信分等处罚，政采云全平台各区划联动生效。
7.本次采购货物在完成所有安装调试并经采购人验收前，商品的丢失、损害或毁坏等风险由中标供应商承担。中标供应商组织安装调试期间应做到安全安装调试，不损坏采购人的设备设施，否则，应承担由于自身安全措施不力所造成的事故责任和造成的损失。
8.售后技术服务及其要求：
8.1.免费送货上门；
8.2.提供免费培训服务（要求中标公司必须给项目学校提供现场技术培训，项目学校的供货及设备安装调试工作都完成后还要进行一次集中培训）；
8.3.售后服务保障或维修响应时间要求：接到用户通知后 24 个小时内到达现场提供售后服务。
▲9.正品保障：本项目中标人必须按货物需求表指定的意向品牌供货，不接受推荐品牌外的产品，供应商不得以任何理由更改设备的品牌、配置，配置必须是原厂出厂配置，不接受出厂后加装，中标人需提供品牌合法代理证，产品保持原厂包装不开封，不接受注册为其他单位的商品，验收时查询产品及原厂保修信息，并提供原厂供货证明，商标注册证复印件，否则不予验收。
▲10.打“▲”号条款为重要技术参数，投标人必须满足否则报价无效。在确认合同前、成交供应商必须提供与技术参数要求及功能符合的全部样品一套至采购人处进行整体性能演示作为合同确认的标准依据，如出现所提供样品不符技术参数要求或无法提供所有样品，均视为虚假响应货物要求处理并追究法律责任。违约责任：如提供的实物样品未满足技术参数要求，将依法向政采云平台举报，并上报政府采购监管部门，予以禁止报价、扣除诚信分等处罚，政采云全平台各区划联动生效。

注意事项：
请各潜在投标人熟悉政采云平台细化在线询价、反向竞价管理规则，保障业务有序开展。如供应商存在不按要求报价、中标后无故放弃、不按合同履行等违约行为的，采购人有权向政采云平台举报，并上报政府采购监管部门，予以禁止报价、扣除诚信分等处罚，政采云全平台各区划联动生效。



14
