防城港市第一中学课桌椅设备采购
	序号
	货物名称
	单位
	数量
	项目要求及技术需求
	单价（元）
	金额（元）
	图片

	1
	智高ZG-003升降课桌椅
	套
	1600
	学生课桌：长650mm×宽450mm×高760mm 
▲1、课桌符合QB/T4071-2021《课桌椅》、GB/T3325-2024《金属家具通用技术条件》国家标准，并提供课桌由具有合法检测资格的检测机构出具的产品检测报告 ，检测内容至少包含以下内容：形状和位置公差（翘曲度、平整度、位差度、分缝），金属件外观（管材、焊接件、皱纹或波纹、喷涂层）；表面理化性能：耐液性、耐湿热、耐干热；力学性能：桌面垂直静载荷、桌面垂直耐久性、桌面垂直冲击、桌腿跌落；甲醛释放量；未提供则报价无效。
▲2、桌面尺寸：长650mm×宽450mm； 
（1）中学部分：采用升降课桌；高度 760mm（1号）、730mm（2号）、700mm（3号）、670mm（4号），允许误差±5mm，可在以上型号进行升降调整；
（2）小学部分：采用升降课桌；高度 640 mm（5号）、610 mm（6号）、 
580mm（7号）、550mm（8号），允许误差±5mm，可在以上型号进行升降调整； 
▲3、桌斗尺寸：深300mm，长 450mm，高145mm（以上尺寸允许±3mm)；并提供桌斗由具有合法检测资格的检测机构出具的产品检测报告复印件 ，检验依据符合QB/T 4071-2021《课桌椅》，检测项目包含以下内容：金属喷漆（塑）涂层：硬度、冲击强度、耐盐浴、附着力。未提供则报价无效。
▲4、钢材要求：桌脚架采用优质高频焊接（25mm×50mm、30mm×60mm） 
椭圆管，管壁厚度1.0mm；桌斗采用一次成型斗，厚度0.8mm。 
▲5、桌面板厚 18mm，采用三聚氰胺面饰高密度板,甲醛释放量达到 E1 级控制指标，四周采用PE注塑成型，注塑边缘与桌面圆润连接，无突 兀感；并提供桌面板由具有合法检测资格的检测机构出具的产品检测报告，检验依据符合GB/T31765-2015《高密度纤维板》，检测项目包含以下内容：板内密度偏差，含水率，表面结合强度；未提供则报价无效。
▲6、课桌脚套采用优质PVC软塑料制作，每个脚套有倒钩技术功能， 能有效防脱落；并提供脚套由具有合法检测资格的检测机构出具的产品检测报告复印件 ，检验依据符合GB/T 8804.2-2003 《热塑性塑料管材拉伸性能测定 第2部分:硬聚氯乙烯(PVC-U) 、氯化聚氯乙烯(PVC-C) 和高抗冲聚氯乙烯(PVC-HI) 管材》，检测项目包含以下内容：拉伸强度，断裂伸长率；未提供则报价无效。
▲7、桌斗桌脚架固定要用螺栓、螺帽采用圆头螺帽，每侧安装数量均 不能少于2颗；侧片采用圆形孔，安装好产品致使螺丝不能任意松垮， 确保课桌椅的安全使用；
▲8、塑粉采用优质环保聚酯粉末；并提供聚酯粉末由具有合法检测资 格的检测机构出具的产品检测报告 ，检验依据符合HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》，检测项目包含以下内容：外观、筛余物、涂膜外观、附着力:干附着力、铅笔硬度(内聚破坏中擦伤)、弯曲试验、密度、杯突试验、耐磨性；未提供则报价无效。
▲9、铁件部分均要经过除油、去锈、磷化处理再进行喷塑，然后经过 200℃以上高温烘烤； 
▲10、铁件的焊接采用二氧化碳护焊进行焊接； 
11、课桌面板与钢架的连接采用自攻钉连接；并提供自攻钉由具有合法检测资格的检测机构出具的产品检测报告，检验依据：QB/T 3827-1999 《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 乙酸盐雾试验(NSS) 法》检测内容至少包含以下内容：耐腐蚀中性盐雾试验(NSS) 法≥48h，未产生腐蚀；未提供则报价无效。
12、桌斗与桌架颜色为皱纹灰白，脚套颜色为黑色。 
二、学生课椅： 
1、课椅符合QB/T4071-2021《课桌椅》国家标准，并提供课椅由具有合法检测资格的检测机构出具的产品检测报告，检测内容至少包含以下内容：金属件外观：喷涂层；翘曲度、平整度、临边垂直度、安全要求；未提供则报价无效。
▲2、椅子椅座面尺寸：不小于宽375mm×深380mm，椅靠背面尺寸：不小于宽410mm×高230mm，椅背高不小于150mm； 
▲3、座面高度： 
（1）中学部分：采用升降课椅；高度440 mm（1号）、420 mm（2号）、 
400 mm（3号）、380mm（4号），允许误差±5mm，可在以上型号进行升降调整； 
（2）小学部分：采用升降课椅；高度360mm（5号）、340mm（6号）、320mm（7号）、300mm（8号），允许误差±5mm，可在以上型号进行升降调整； 
▲4、钢材要求：椅脚架采用优质高频焊接（25mm×50mm、20mm×40mm） 
椭圆管，管壁厚度 1.2mm；椅子靠背支架采用优质高频焊接（约20mm×30mm）椭圆管，管壁厚度1.2mm；椅架下横条采用优质高频焊接（40mm×80mm）钢管，管材截面由8条加强筋及8个面组成，管壁厚度1.2mm；管材符合GB/T3094- 2012《冷拔异型钢管》国家标准，并提供椅脚架由具有合法检测资格的检测机构出具的产品检测报告，检测项目包含以下内容：表面质量：1）钢管的内外表面不允许有裂纹、折叠、结疤、轧折和离层。这些缺陷应完全清除，清除深度应不超过公称壁厚的负偏差，清除处的实际壁厚应不小于壁厚偏差所允许的最小值。2)不超过壁厚负偏差的其他局部缺陷允许存在。3)冷加工状态交货钢管的内外表面，允许存在制造过程中的磷酸盐和润滑剂附着层。根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，供方可对磷酸盐和润滑剂附着层予以去除。4)冷拔焊接钢管不允许有搭焊、过烧存在，钢管焊缝的外毛刺应清除，剩余高度应不大于0.5 mm;钢管焊缝的内毛刺允许存在。根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，可对内毛刺做特殊规定；未提供则报价无效。
▲5、 课椅座板、靠背采用中空吹塑一体成型，符合人体工效学，无突 兀感，增加舒适程度。并提供课椅座板由具有合法检测资格的检测机构出具的产品检测报告 ，检验依据符合GB/T32487-2016《塑料家具通用技术》，检测项目包含以下内容：硬度；未提供则报价无效。
▲6、课椅脚套采用优质PVC软塑料制作，每个脚套有倒钩技术功能， 能有效防脱落。 
▲7、课椅脚架固定要用螺栓、螺帽采用圆头螺帽，每侧安装数量均不 能少于2颗；课椅两侧立板边缘打磨平滑后再喷漆，以防尖毛边刮伤人体；侧片采用圆形孔，安装好产品致使螺丝不能任意松垮，即能确保课桌椅的安全使用。 
▲8、塑粉采用优质环保聚酯粉末。 
▲9、铁件部分均要经过除油、去锈、磷化处理再进行喷塑，然后经过 200℃高温烘烤。 
▲10、铁件的焊接均采用二氧化碳护焊进行焊接。
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	2
	希沃多媒体智能讲台（型号：TSD01）
	套
	2
	1.智能讲台结构：木结构部分均采用E0级木质板材结构，甲醛释放量≤0.05mg/m³，桌面防静电。
2.智能讲台底座尺寸及外观：（长×宽×高）≥ 1100×550×1030 ±5mm，讲台三面环抱式设计，根据人体力学设计，讲台桌面高度合适老师放置教学用品，讲台产品外观桌面平整，悬浮式设计，边缘光滑，无棱角处理，保护师生安全。
3.智能讲台底座提供大容量收纳空间，可供老师放置无线麦克风、粉笔、键盘、鼠标、作业试卷等，时刻保持讲台桌面干净整洁。
4.智能讲台底座自带4只脚杯，脚杯支持地钉锁定，可确保讲台安装更稳固、牢靠，避免师生椅靠、挪动等行为造成人身伤害。
	2500
	5000
	[image: ]

	3
	[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]希沃智能讲台一体机（型号：TSP01）
	套
	2
	1. 智能讲台一体机尺寸及外观：（长×宽×高）≥ 568mm× 294mm× 156mm，外观悬浮式设计，边缘光滑，无棱角处理，保护师生安全。
▲2.智能讲台一体机包含至少21.5英寸电容触摸屏幕，支持10点同时触摸。（提供国家认可的权威第三方检测机构所出具的权威检测报告）
▲3.智能讲台一体机屏幕采用防眩光全钢化防爆玻璃面板，厚度≥3mm（提供国家认可的权威第三方检测机构所出具的权威检测报告）
4.智能讲台一体机支持通过触控屏幕对一体机的画面进行控制，同时支持同步显示一体机画面，老师讲课无需转身背对学生，提高授课效率。（提供国家认可的权威第三方检测机构所出具的权威检测报告）
5.智能讲台一体机设置物理实体快捷按键，两侧按键共≥5个。
▲6.智能讲台一体机具备独立的快捷按键，用户可通过快捷按键对一体机进行一键熄屏、音量加控制、音量减控制（提供国家认可的权威第三方检测机构所出具的权威检测报告）
7. 智能讲台一体机支持对自身智能讲台一体机触控屏幕的一键息屏、一键开/关机的快捷控制。
▲8.智能讲台一体机至少具备1个可自定义功能按键，可通过软件设置选择按键功能，包括一键启动白板、一键启动视频展台，一键关闭当前应用程序选项功能。（提供国家认可的权威第三方检测机构所出具的权威检测报告）
9.智能讲台一体机设置至少四个USB充电口，对接入设备进行充电，方便学校对教学用品的管理及维护。（提供国家认可的权威第三方检测机构所出具的权威检测报告）
10.智能讲台一体机设置的USB口，可供老师接入键盘、鼠标、U盘等设备，可被一体机识别通讯。（提供国家认可的权威第三方检测机构所出具的权威检测报告）
11.智能讲台一体机具有国家认可的CCC证书，符合国家安全规定。
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	小计
	人民币大写：伍拾万元整
	500000
	






	二、商务要求：
1、为了保障采购人的正常使用，保障高效的售后服务，为确保货物质量，本次采购产品对品牌有指定要求（详见采购需求表）。预成交供应商必须于竞价结束后当天下午18：00前，提供生产厂家针对此项目售后服务保证函原件及供货证明原件（可发扫描件给采购人审核），没有提供作无效报价处理；对不能满足参数要求虚假响应，或者无法正常交货影响采购单位使用时间的，可作为废标处理，并按规定对成交供应商予以处罚和进行网上通报处理。
2、投标人请务必认真了解项目采购需求和要求，本项目供应商报价仅限推荐品牌及型号，不接受推荐品牌及型号外的产品，供应商不得以任何理由更改设备的品牌、配置。 为保障采购单位的合法权益，在签订成交合同前，成交供应商在接到成交通知3个工作日内，必须提供一套与技术参数要求及功能相符的产品到采购单位处进行技术参数认证演示。
3、成交供应商提供的产品必须是原厂生产的正品全新的合格产品，产品质量符合国家相关标准和规范，具备正规合法经销渠道。所有产品除满足上表要求的技术参数外，其余均按国家标准及生产厂家出厂标准配置。成交供应商提供的产品品牌、型号、规格、技术参数、质量不符合合同规定及采购需求规定标准的，采购人有权拒收该货物。 
[bookmark: _GoBack]4、供应商响应时，必须满足采购需求的全部功能，供应商须对附件中的参数要求及商务要求进行全部响应，并提供所投产品的第三方检测机构出具认可的检测报告复印件等证明材料(竞价时投标人必须上传扫描件，否则采购人有权利取消预成交供应商的中标资格；报价结束后24小时内对预成交供应商核查原件，核查无误后方能确定成交供应商) 。
5、报价必须包含所有货物、随配附件、售后服务、安装、税金及其他所有可能发生的一切费用，采购人不再支付任何费用。
6、交货时间及地点:1)、完成时间:自合同签订之日起15天内 。2)、交货地点:采购人指定地点。 
7、验收标准 1)、成交供应商须针对商务条款要求及技术参数逐条响应，若无法满足招标文件需求则按照虚假应标处理，造成的一切后果及损失由成交供应商承担。 2)、验收过程中，如采购人觉得有必要，可以邀请有资质的第三方检测机构对中标人提供的产品进行检测，费用由中标人负担。
8、售后服务要求：
（1）免费送货上门，安装调试。
（2）故障响应时间：接到故障通知后成交供应商应在20分钟内电话服务应答，2个小时内现场维护响应，2小时内提供解决方案。特殊情况无法修复的，质保期内成交供应商应无条件更换新设备、提供代用设备或采取使设备可正常运转的措施。
（3）为保证服务质量，及时响应服务要求，需提供本地化服务。
9、付款方式：验收合格后20日内，支付全部合同价款。
10、其它要求：为保证项目质量，反向竞价报价明显低于成本价的，需要出具证明文件以证明其报价并非低于成本价，否则采购人有权拒绝该报价。
11、违约责任：	
（1）若供应商所交付的货物，在规格参数、技术标准、原材料品质、工艺质量等方面不符合本合同约定、行业标准及采购人采购要求的，该批次货物一律不予验收，供应商构成实质性违约，采购人有权直接扣除本合同总金额的5%作为履约违约金，不予退还。
（2）供应商提供的货物如侵犯了第三方合法权益而引发的任何纠纷或诉讼，均由供应商负责交涉并承担全部责任。 
（3）因包装、运输引起的货物损坏，按质量不合格处理。
（4）供应商未按服务承诺提供售后服务的，供应商应按本合同合计金额 3% 向采购人支付违约金。 
（5）供应商提供的货物在质量保证期内，因设计、工艺或材料的缺陷和其它质量原因造成的问题，由供应商负责处理至达到本采购要求，费用由供应商承担。
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