附件1-玉林职业技术学院图书馆2026年书架采购项目需求表
	序号
	名称
	规格尺寸（长*宽*高）
	技术要求
	颜色
	数量
	单位
	参考单价（元）
	合计
	参考图片

	1
	书架
	900mm长500mm宽2000mm高（一排六组，一组六层）
	1、基材：采用优质一级冷轧钢板制作，要求符合GB/T13667.1—2015《钢制书架 第1部分：单、复柱书架》国家标准，GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》现行标准。

书架主要由立柱、挂板、搁板、中立隔、顶板、底框等零（部）件组成，书架立柱、挂板、搁板等均采用冷轧钢板辊压而成。

技术要求：立柱，材料厚度不小于1.5mm，立柱正面不小于50mm，侧面不小于45mm。采用全自动滚压一次成型，其目的是增加承载能力。

搁板：材料厚度不小于1.2mm，搁板承重不小于80kg；挂板不小于1.2mm；顶板不小于1.0mm。

2.结构要求：双柱组合，全拆装结构，钢制框式底座，底座与地面接触部分有防摩擦和防潮结构设计。立柱采用整体折弯成型工艺，搁板、挂板能沿立柱垂直方向调整高度，搁板能上下调整高度，搁板采用六次折弯成型以增强其承载力，书架搁板可承重不小于80Kg。

3.生产工艺要求：书架上凡触及人体和存放物品的部分,应无毛边、锐利边角。所有钣金件、冲压件加工后应无毛刺、无裂纹及伤痕等缺陷。焊接的部件应焊接牢固,表面应平整,无漏焊、焊穿、气孔、咬边等缺陷，焊痕表面波纹应均匀；外表接头处要求光滑；各部零件钢材表面处理需经过除油、去锈、磷化、酸洗等前处理工序后进行静电机器手自动喷涂和高温固化自动化处理工序。                                                                                                       

4.塑粉选用优质环保粉末进行喷塑，表面涂饰应平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷；各工件内弯角、边角折弯处不允许出现漏喷塑粉情况。塑粉有多种颜色供需方选择。

5.组装后的书架单元架的高度、宽度尺寸极限偏差不大于3mm，深度极限偏差不大于2mm,无影响外观和使用性能的永久性变形；书架上凡触及人体和存放物的部分应无毛边、锐角、突出物和棱角；各部位的安装牢固可靠，无松动现象；

6.书架侧护板为实木，无结疤、无虫蛀、无变形。定制，要和六层书架相贴合，宽500Lmm*高2000Hmm，长度根据场地实际现场加工制作，具体款式参考左图。

木侧板、顶框（含顶板）、眉条、底框条采用厚度≥25mm橡胶木实木指接板，木皮饰面用黑核桃木微薄木（木皮）作饰面，环保油漆涂饰。（款式和颜色可根据需方要求来定制）。

7.实木指接板：依据GB/T 21140-2017《非结构用指接材》或其他现行标准，JC/T2039-2010《抗菌防霉木质装饰板》及其他现行标准，浸渍剥离性能、见指面抗弯强度、不见指面抗弯强度、含水率、防霉菌等指标检测合格；要求甲醛、苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物等物质释放量监测合格。

8.木皮：依据GB/T 13010-2020、GB/T 35601-2024《绿色产品评价 人造板和木质地板》或其他现行标准，甲醛释放量、苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物释放量监测合格。
	核桃木色（可选）
	72
	组
	1518.2
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	2
	架标
	250*300mm
	1.架标：侧护板外面正上方安装亚克力标签框。尺寸大小约250*300mm，优质品牌双层透明亚克力板,底层亚克力板雕刻平面用于插装A4纸张,板厚3mm；表层亚克力板，板边缘倒边各端面打磨、抛光处理。不锈钢广告钉及螺钉固定（可拆卸）。

2.五金件：要求使用国产优质五金件，所有标准件及紧固件均需氧化或镀锌处理。
	透明亚克力
	24
	个
	12
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	3
	书立
	200W*150D*230Hmm，
	1.采用≥1.0mm厚优质冷轧钢板，冷轧钢板依据GB/T 11253-2019现行标准，

2.粉末涂料：依据HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》现行标准，

3.工艺：经多工位表面处理后静电喷塑，涂层表面光滑平整，色泽均匀一致，无流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。
	如图
	900
	个
	6
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