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	18
	订制30门大型电子储存柜A  
	组
	1
	
	
	一、规格：3680*600*2170H整套柜体按需分30个柜门，材质≥1.0mm厚度，每个柜门材质均防锈处理，柜门冲压成型工艺，既美观又增加强硬度，每个柜门为独立的空格。

二、智能配置要求
1、智能控制系统，液晶显示操作界面，中英文双语言切换功能，日期，时间，柜号设定功能，密码有效时间设定，强大的两级管理，及检控功能，柜组行列设定，高级管理员管理以及高级管理员强行开门，强行清码，清柜功能，液晶状态显示门内有物或无物，显示存物箱号，操作步骤提示，各箱号状态，智能操作，用户记录和管理员操作记录LCD实时时间显示，操作状态显示及语音操作向导，断电系统信息数据可长期保存功能。

2、使产品更具人性化；一个主控柜可带多个扩展柜；具有红外探测系统，能够识别柜内物品状态；强大的联网管理和日志查询功能；即使完全断电状态，也可通过后备电源或特殊通道进行柜门开启。组成组件：指纹采集仪、128*64点阵液晶显示、存按键、无线监控红外检测（可选）、带语音功能。

3、操作指南：

（1）输入密码型：使用者可自行设置6-8位数字密码随时开柜。当使用者进行存物操作时，请按“存”键设定6-8位数字为密码，存物后请关好箱门。取物时，请按“取”键输入6-8位数字为密码，取物后请关好箱门。

（2）指纹型：以使用者指纹作为寄存的凭证，当使用者进行存物操作时，须先按一下操作键盘中的“存”键，然后在指纹采集窗里采集指纹，采集处会把该指纹合理分配给使用者，并将信息自动记录下，同时自动打开该箱，供使用者存物，存完后使用者自己关好箱门。取物时，对准指纹采集窗里采集指纹，寄存箱将指纹数据与先前记录下的进行对比，正确后才会打开该箱供使用者取物（同时指纹仪会自动记录当时的时间、指纹以备查询）。
（3）智能控制系统软件兼容具备条码、指纹、刷卡、输入密码等任意功能，系统软件必须是具有在中国境内的合法使用权或版权的正版软件，涉及到第三方提出侵权或知识产权的起诉及支付版税等费用由投标人承担所有责任及费用。
三、材质及工艺要求
1、材料：柜体采用≥1.0mm厚度上海宝钢冷轧钢板，各钢件经除锈、酸洗、磷化等工序，除油除锈脱脂磷化处理静电喷粉，高温固化。表面光泽度为60%-70%，硬度＞0.4，冲击强度4N-M，附着力＞2级。粉膜厚度20UM。5年内不脱落、生锈，具有耐腐蚀、防水抗老化等性能，厚度允许偏差符合GB708-88A级精度。
2、金属件工艺要求：涂饰前零、部件的表面应光滑、平整，无开裂或飞边、尖角、毛刺等可能造成机械伤害的缺陷。涂饰前零、部件表面进行预备处理，采用除锈、防锈处理工艺除去锈迹等其他污痕迹后进行涂装打底磷化处理。预备处理后表面无氧化皮、锈蚀、粘砂等其他杂质，磷化层达到工艺要求，预备处理后及时进行涂饰；

四、表面处理工艺

1、表面处理：采用亚光静电喷塑工艺，表面经酸洗磷化后静电喷塑，使用亚光灰色环保塑粉。符合GB/T6807-2001标准，表面涂层颜色：箱体麻面灰白色，门板湛蓝色，颜色也可按用户实际需求；涂层表面平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。

★2、表面涂层：架表面喷涂塑粉，不能有毒害气味气挥发、以免书库房环境有污染，造成对人体伤害，甲醛含量必须小于5mg/kg,不能超标，提供2016年以来省级以上权威质检机关部门塑粉质量检测报告及投标产品国家级质量检测报告（原件核查）。
	[image: image1.jpg]




	19
	订制30门大型电子储存柜B
	组
	1
	
	
	一、规格：2100*400*2300H整套柜体按需分30个柜门，材质≥1.0mm厚度，每个柜门材质均防锈处理，柜门冲压成型工艺，既美观又增加强硬度，每个柜门为独立的空格。

二、智能配置要求
1、智能控制系统，液晶显示操作界面，中英文双语言切换功能，日期，时间，柜号设定功能，密码有效时间设定，强大的两级管理，及检控功能，柜组行列设定，高级管理员管理以及高级管理员强行开门，强行清码，清柜功能，液晶状态显示门内有物或无物，显示存物箱号，操作步骤提示，各箱号状态，智能操作，用户记录和管理员操作记录LCD实时时间显示，操作状态显示及语音操作向导，断电系统信息数据可长期保存功能。

2、使产品更具人性化；一个主控柜可带多个扩展柜；具有红外探测系统，能够识别柜内物品状态；强大的联网管理和日志查询功能；即使完全断电状态，也可通过后备电源或特殊通道进行柜门开启。组成组件：指纹采集仪、128*64点阵液晶显示、存按键、无线监控红外检测（可选）、带语音功能。

3、操作指南：

（1）输入密码型：使用者可自行设置6-8位数字密码随时开柜。当使用者进行存物操作时，请按“存”键设定6-8位数字为密码，存物后请关好箱门。取物时，请按“取”键输入6-8位数字为密码，取物后请关好箱门。

（2）指纹型：以使用者指纹作为寄存的凭证，当使用者进行存物操作时，须先按一下操作键盘中的“存”键，然后在指纹采集窗里采集指纹，采集处会把该指纹合理分配给使用者，并将信息自动记录下，同时自动打开该箱，供使用者存物，存完后使用者自己关好箱门。取物时，对准指纹采集窗里采集指纹，寄存箱将指纹数据与先前记录下的进行对比，正确后才会打开该箱供使用者取物（同时指纹仪会自动记录当时的时间、指纹以备查询）。
（3）智能控制系统软件兼容具备条码、指纹、刷卡、输入密码等任意功能，系统软件必须是具有在中国境内的合法使用权或版权的正版软件，涉及到第三方提出侵权或知识产权的起诉及支付版税等费用由投标人承担所有责任及费用。
三、材质及工艺要求
1、材料：柜体采用≥1.0mm厚度上海宝钢冷轧钢板，各钢件经除锈、酸洗、磷化等工序，除油除锈脱脂磷化处理静电喷粉，高温固化。表面光泽度为60%-70%，硬度＞0.4，冲击强度4N-M，附着力＞2级。粉膜厚度20UM。5年内不脱落、生锈，具有耐腐蚀、防水抗老化等性能，厚度允许偏差符合GB708-88A级精度。
2、金属件工艺要求：涂饰前零、部件的表面应光滑、平整，无开裂或飞边、尖角、毛刺等可能造成机械伤害的缺陷。涂饰前零、部件表面进行预备处理，采用除锈、防锈处理工艺除去锈迹等其他污痕迹后进行涂装打底磷化处理。预备处理后表面无氧化皮、锈蚀、粘砂等其他杂质，磷化层达到工艺要求，预备处理后及时进行涂饰；

四、表面处理工艺

1、表面处理：采用亚光静电喷塑工艺，表面经酸洗磷化后静电喷塑，使用亚光灰色环保塑粉。符合GB/T6807-2001标准，表面涂层颜色：箱体麻面灰白色，门板湛蓝色，颜色也可按用户实际需求；涂层表面平整光滑，色泽均匀一致，不允许有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等缺陷。

★2、表面涂层：架表面喷涂塑粉，不能有毒害气味气挥发、以免书库房环境有污染，造成对人体伤害，甲醛含量必须小于5mg/kg,不能超标，提供2016年以来省级以上权威质检机关部门塑粉质量检测报告及投标产品国家级质量检测报告（原件核查）。
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	合计：
	48000.00
	

	合计金额（大写）：肆万捌仟元整  ¥：48000.00元
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