


南宁师范大学长岗校区学生公寓家具在线询价项目需求表
 金额单位：人民币（元）
	序号
	货物
名称
	单位
	数量
	单价
	技术参数
	备注

	1
	无障碍公寓床
	位
	12
	2000
	一、无障碍公寓床
1.规格：2000mm（长）×1000mm（宽）×850mm（高）
[bookmark: _GoBack]▲2.公寓床整体要求：外观要求、理化性能、力学性能、有害物质限量等技术指标符合GB/T 3325-2024《金属家具通用技术条件》、QB/T 2741-2013《学生公寓多功能家具》、GB/T 35607-2024《绿色产品评价家具》等标准要求。
▲3.床架各部位管材要求：选用钢管材质为Q235B（或优于Q235B）优质钢材，管材材质符合GB/T 3094-2012《冷拔异型钢管》标准，经除油、酸洗、磷化、除锈处理，表面静电喷塑处理。金属件外观冲压件应无脱层、裂缝、叠缝；涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象；涂层应光滑均匀，色泽一致，无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷。
▲4.金属表面处理工艺：表面采用哑光静电喷塑工艺，经预脱脂-脱脂-水洗-酸洗-水洗-中和-表调-磷化-水洗-钝化十工位表面前处理工序。表面喷涂优质环保环氧聚脂粉，塑粉性能要求符合HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》的要求，颜色为哑光灰色。
5.立柱塑料胶套要求：采用ABS工程塑料制作的一次性注塑成型外套式胶套，胶套高度≥100mm（不允许3D打印），材质符合国家标准要求，完全不含重金属，与立柱连接处光滑、平顺、手感好、无毛刺。
▲6.安装要求：床的结构要求床母与立柱外挂卡式连接，每个连接处无需螺栓紧固，有锥度设计越用越紧固；整床床体组装好后结实、牢固、安全和耐用。
7.边立柱：采用规格≥82mm×82mm，厚度≥1.5mm闭口型管材，外部半圆形，正面不少于三条加强筋，外部呈圆弧设计，外圆内方，管材采用优质带钢，经模具一次性高频焊接闭口型管材，管材无裂缝、无毛刺、结疤、错位、压痕或划痕，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。立柱顶部为塑料内塞，塑料件采用ABS工程塑料一体注塑成型（不允许3D打印）；底部采用ABS工程塑料制作的一次性注塑成型外套式胶套，胶套高度≥100mm（不允许3D打印）。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 2504c763ee9019e283bef599b1e8cf90]
8.前床母（前长横梁）：采用≥90mm×40mm，厚度≥1.5mm高频焊接闭口型材管，正面有不少于4条加强筋，内侧有凹型卡槽，卡槽规格为6×15mm，可装置防尘板；顶部内侧设计有凸台，便于支撑床板，下部半圆形设计，不易磕碰受伤，整体稳固美观。经模具一次性冷弯焊接成闭口型管材，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 1c6a74f7f5e0f915193e2d171b8b4eea]
9.后床母（后长横梁）：
（1）后床母（后长横梁）采用≥70mm×40mm，厚度≥1.5mm，高频焊接闭口型材管，正面不少于3条加强筋，上端不少于1条加强筋，顶部内侧设计有≥18mm×12mm凸台，便于支撑床板，下部半圆形设计，不易磕碰受伤，整体稳固美观。经模具一次性冷弯焊接成闭口型管材，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
▲（2）后床母（后长横梁）：采用≥70mm×40mm，厚度≥1.5mm，高频焊接闭口型材管，正面不少于3条加强筋，上端不少于1条加强筋，顶部内侧设计有≥18mm×12mm凸台，便于支撑床板，下部半圆形设计，不易磕碰受伤，整体稳固美观。经模具一次性冷弯焊接成闭口型管材，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 56f2d5a7f61e78d5db1150ecb714d16e]
10.横担：采用≥20mm×30mm，厚度≥1.2mm矩形管材，高频焊接成闭口型材管，横担不少于5根且处于同一水平面，卡槽式嵌入，与床厅连接处配置有静音胶塞。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 32e301efcfaff9c481b7c13ba7b4e783]
11.前护栏：主体设计为圆弧形，整体长度≥1300mm，高度≥300mm，无棱角，手感光滑，防止学生刮伤，护栏上横管采用≥Φ40mm，厚度≥1.0mm圆管，中横管采用≥Φ19mm,厚度≥1.0mm圆管，护栏竖管采用≥20mm×40mm,厚度≥1.0mm椭圆管经弯曲成型。
参考图如下（仅做参考）：
[image: f876f8ae957999195f4fb09bd25aaed2]
12.床挡头：立柱上横管采用≥25mm×25mm,厚度≥1.5mm矩形管；边立柱挡头下横管采用≥56mm×72mm,厚度≥1.5mm；管材内侧有凸台设计，可支撑床板以防脚踩倾倒；立柱边挡竖管采用≥￠19mm圆管,厚度≥1.2mm。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: ]
13.后下拉杆、侧下拉杆：均采用≥40mm×20mm,厚度≥1.2mm ,优质矩形钢管，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
14.床板：采用≥18mm厚杉木板拼接而成，无散边，板数≤8块，板间缝隙≤3mm，板底加固不少于4根杉木条为支撑点，双面刨光。不得使用边角料，经干燥防腐、防蛀处理，无贯通裂缝，无虫蛀现象，外表无腐朽材，外表用材无树脂囊，含水率≤15%。板件或部件在接触人体部位不应有毛刺、刃心或棱角，床板长宽尺寸必须符合公寓床的规格要求。
15.蚊帐杆：采用直径≥16mm厚度≥1.0mm圆管制作，高度1100mm。

附图：

[image: ]

二、配套铁皮组合柜
1.规格尺寸：1950mm（长）×850mm（宽）×1700mm（高）
▲2.组合柜必须符合 GBT 3325-2024《金属家具通用技术条件》等相关国家标准要求。
3.材质要求： 
（1）选用符合 GB/T 11253-2019 《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》 等相关国家标准的优质冷轧钢板，采用≥ 0.8mm冷轧板冲压成型，钢板材质为 Q195（或优于 Q195）钢材。
（2）表面采用环保产品环氧聚酯塑粉静电喷塑；经除油、酸洗、磷化、除锈或电解防锈处理，焊接表面光滑无毛刺，具有耐腐蚀、防水抗老化等性能。
（3）组合柜底部使用≥ 100mm（长）×100mm（宽）× 20mm （高）一次性注塑成型的镀铬防潮脚套，保证柜体底部四角镶嵌于胶套内部；
4.衣柜：
▲（1）衣柜规格：1700 mm（高）×680 mm（宽）×850mm（深）。
（2）衣柜结构：上层高度1100mm（不含边框），衣柜内配置Φ19×1.2mm厚304不锈钢圆管挂衣杆1根，衣柜内侧配置3块250mm宽钢制固定隔板，每层均高250mm，下层高度450mm（不含边框，无搁板）。
（3）柜体：背板为0.8mm厚冷轧钢板冲压成型，预留透气孔及固定孔。边条采用三折弯窄边工艺，门扇暗嵌，正面顶板、侧板、横隔边棱宽度≤12mm。采用上下独立单开门设计，开关静音顺畅。衣柜配ABS工程塑料防潮脚垫≥100×100×20mm，结构稳固，承重性强。
▲5.衣柜拉手：衣柜使用嵌入式铝合金拉手，拉手表面拉丝工艺，拉手长度≥120mm，宽度≥33mm。拉手前方带锁片，衣柜门颜色为淡蓝色。
▲6.书柜：1700 mm（高）×280 mm（宽）×625 mm（深），柜体分为上下 2 部分，上部为2 层隔板共分 3 层，下部1层隔板分 2层，后置与书架齐高的挡板，厚度≥2mm。材质选用不小于0.8mm厚冷轧钢板。
▲7.桌面规格：990mm（长）×600 mm（宽）×25mm（厚），桌面基材采用E1级多层板。桌面离地高度760mm，设置有60mm高挡板一块，防止物品掉落。
8.桌面上书架：桌面上有一个一层两格书架，与书柜最上面一层连接，后置与一层两格书架齐高的挡板，厚度≥2mm。电脑桌上书架尺寸为 960mm（长）×280（深）mm，材质选用≥ 0.8 ㎜厚冷轧钢板。
9.桌面饰面：采用三聚氰胺饰面纸，外观不允许破损、污斑、毛边、裂口孔洞等；表面耐干热达到4级以上；甲醛释放量≤1.5mg/L；挥发物含量5.5～9.5%。
10.封边：桌面板封边采用优质PVC封边，封边条厚度不小于1.5mm，封边与桌面同色，封边工艺采用全自动化机器封边技术。符合QB/T 4463-2013《家具用封边条技术要求》要求，外观表面应无皱纹、裂纹、折痕、油渍、污点，无明显的气泡、针孔、划痕、波纹等瑕疵，表面应光滑，花纹应清晰、均匀、无漏印。
参考图：
[image: 370d1bc791b8400b14707a0b438ed7f3]
3、 配套公寓椅
1.规格：450mm（宽）×500mm（深）×810mm（高）；
▲2.座板规格：450mm （宽）×420mm （深）×15mm （厚），多层实木胶合板成型，面贴榉木色防火木板。背板规格：450mm （宽）×190mm（高）×15mm （厚），多层实木生态板压造成型，高温压贴榉木色木板。座板、背板均采用 E1 级甲醛释放标准，弯曲弧度贴合腰背。 
3.椅架和椅脚钢管：采用20mm×40mm，厚度≥1.5mm椭圆管，经弯曲成型，座板下方用三条≥20mm×20mm×1.3mm 方管加固。钢制构件经预脱脂-脱脂-水洗-酸洗-水洗-中和-表调-磷化-水洗-钝化等十工位表面处理工序，表面喷涂优质环保环氧聚酯粉静电喷塑，喷塑外膜的表面光滑平整，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷，采用粉末涂料符合国家标准要求。颜色为：哑光灰色，不反锈，不褪色，耐腐蚀能力强，美观好看，耐划痕。
4.椅子脚垫：均须设置≥2mm 厚防滑及防噪音的专用ABS塑料脚垫， 脚垫采用整体一次性注塑成型（不允许3D打印）。 
5.组装要求：面板与椅架钢管采用碳钢质 M6 圆头螺帽与 M6内六角螺栓紧咬结合，不会轻易松动，脱落等。M6 螺帽和 M6螺栓表面附着一层电镀亮银色金属膜，防止金属氧化，提高 耐磨性、导电性、反光性、抗腐蚀性及增进美观等作用。
参考图（仅做参考）：
[image: fc62d8c1c6846b6250fbd64e17a33fad]

	

	2
	特长生加长公寓床
	位
	6
	2500
	一、特长生加长公寓床床架
1.规格尺寸：长2300mm×宽1000mm×高2050mm
▲2.公寓床整体要求：外观要求、理化性能、力学性能、有害物质限量等技术指标符合GB/T 3325-2024《金属家具通用技术条件》、QB/T 2741-2013《学生公寓多功能家具》、GB/T 35607-2024《绿色产品评价家具》等标准要求。
▲3.床架各部位管材要求：选用钢管材质为Q235B（或优于Q235B）优质钢材，管材材质符合GB/T 3094-2012《冷拔异型钢管》标准，经除油、酸洗、磷化、除锈处理。金属件外观冲压件应无脱层、裂缝、叠缝；涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象；涂层应光滑均匀，色泽一致，无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷。
▲4.金属表面处理工艺：表面采用哑光静电喷塑工艺，经预脱脂-脱脂-水洗-酸洗-水洗-中和-表调-磷化-水洗-钝化十工位表面前处理工序。表面喷涂优质环保环氧聚脂粉，塑粉性能要求符合HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》的要求，颜色为哑光灰色。
5.立柱塑料胶套要求：采用ABS工程塑料制作的一次性注塑成型外套式胶套，胶套高度≥100mm（不允许3D打印），材质符合国家标准要求，完全不含重金属，与立柱连接处光滑、平顺、手感好、无毛刺。
▲6.安装要求：床的结构要求床母与立柱外挂卡式连接，每个连接处无需螺栓紧固，有锥度设计越用越紧固；整床床体组装好后结实、牢固、安全和耐用。
7.边立柱：采用规格≥82mm×82mm，厚度≥1.5mm闭口型管材，外部半圆形，正面不少于三条加强筋，外部呈圆弧设计，外圆内方，管材采用优质带钢，经模具一次性高频焊接闭口型管材，管材无裂缝、无毛刺、结疤、错位、压痕或划痕，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。立柱顶部为塑料内塞，塑料件采用ABS工程塑料一体注塑成型（不允许3D打印）；底部采用ABS工程塑料制作的一次性注塑成型外套式胶套，胶套高度≥100mm（不允许3D打印）。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 2504c763ee9019e283bef599b1e8cf90]
8.中立柱：采用规格≥55mm×75mm，厚度≥1.5mmT型闭口型管材，管材正面不少于一条加强筋。管材采用优质带钢，经模具一次性高频焊接闭口型管材，管材无裂缝、无毛刺、结疤、错位、压痕或划痕，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。立柱顶部为塑料内塞，塑料件采用ABS工程塑料一体注塑成型（不允许3D打印）；底部采用ABS工程塑料制作的一次性注塑成型外套式胶套，胶套高度≥100mm（不允许3D打印）。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 84ac1de1b4dc119e1edd60499cc8c905]
9.前床母（前长横梁）：采用≥90mm×40mm，厚度≥1.5mm高频焊接闭口型材管，正面有不少于4条加强筋，内侧有凹型卡槽，卡槽规格为6×15mm，可装置防尘板；顶部内侧设计有凸台，便于支撑床板，下部半圆形设计，不易磕碰受伤，整体稳固美观。经模具一次性冷弯焊接成闭口型管材，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 1c6a74f7f5e0f915193e2d171b8b4eea]
10.后床母（后长横梁）：采用≥70mm×40mm，厚度≥1.5mm，高频焊接闭口型材管，正面不少于3条加强筋，上端不少于1条加强筋，顶部内侧设计有≥18mm×12mm凸台，便于支撑床板，下部半圆形设计，不易磕碰受伤，整体稳固美观。经模具一次性冷弯焊接成闭口型管材，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 56f2d5a7f61e78d5db1150ecb714d16e]
11.横担：采用≥20mm×30mm，厚度≥1.2mm矩形管材，高频焊接成闭口型材管，横担不少于5根且处于同一水平面，卡槽式嵌入，与床厅连接处配置有静音胶塞。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: 32e301efcfaff9c481b7c13ba7b4e783]
12.前护栏：主体设计为圆弧形，整体长度≥1300mm，高度≥300mm，无棱角，手感光滑，防止学生刮伤，护栏上横管采用≥Φ40mm，厚度≥1.0mm圆管，中横管采用≥Φ19mm,厚度≥1.0mm圆管，护栏竖管采用≥20mm×40mm,厚度≥1.0mm椭圆管经弯曲成型。
参考图如下（仅做参考）：
[image: f876f8ae957999195f4fb09bd25aaed2]
13.床挡头：立柱上横管采用≥25mm×25mm,厚度≥1.5mm矩形管；边立柱挡头下横管采用≥56mm×72mm,厚度≥1.5mm；管材内侧有凸台设计，可支撑床板以防脚踩倾倒；中立柱挡头下横管采用≥55mm×60mm,厚度≥1.5mm；管材两侧有凸台设计，可支撑床板以防脚踩倾倒；立柱边挡竖管采用≥￠19mm圆管,厚度≥1.2mm。
管材截面图如下（仅做参考）：
[image: af8ec6a0d3b87ec5c047cae20c3a0daa][image: ]
14.后下拉杆、侧下拉杆：均采用≥40mm×20mm,厚度≥1.2mm ,优质矩形钢管，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
15.爬梯：爬梯边管采用≥25mm×50mm,厚度≥1.5mm,厚高频焊接椭圆管制作，经弯曲成型；爬梯踏板整体尺寸≥390mm×110mm×30mm，踏板采用优质PP塑料一次性吹塑成型夜光踏板，踏面不少于3条防滑条及四个圆形夜光标志。爬梯边管上端采用优质PP塑料的静音胶套；爬梯管底部采用外套式可调节防潮脚套（每个床位配置一个爬梯）。
参考图如下（仅做参考）：
[image: bfd6a157ac5f3cce479c3233098c1736]
16.床板：采用≥18mm厚杉木板拼接而成，无散边，板数≤8块，板间缝隙≤3mm，板底加固不少于4根杉木条为支撑点，双面刨光。不得使用边角料，经干燥防腐、防蛀处理，无贯通裂缝，无虫蛀现象，外表无腐朽材，外表用材无树脂囊，含水率≤15%。板件或部件在接触人体部位不应有毛刺、刃心或棱角，床板长宽尺寸必须符合公寓床的规格要求。
17.蚊帐杆：采用直径≥16mm厚度≥1.0mm圆管制作，高度1100mm。
附图：

[image: 1db705acf669a7da96d5aa42fafbff2f]

二、配套铁皮组合柜
1.规格尺寸：1950mm（长）×850mm（宽）×1700mm（高）
▲2.组合柜必须符合 GBT 3325-2024《金属家具通用技术条件》等相关国家标准要求。
3.材质要求： 
（1）选用符合 GB/T 11253-2019 《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》 等相关国家标准的优质冷轧钢板，采用≥ 0.8mm冷轧板冲压成型，钢板材质为 Q195（或优于 Q195）钢材。
（2）表面采用环保产品环氧聚酯塑粉静电喷塑；经除油、酸洗、磷化、除锈或电解防锈处理，焊接表面光滑无毛刺，具有耐腐蚀、防水抗老化等性能。
（3）组合柜底部使用≥ 100mm（长）×100mm（宽）× 20mm （高）一次性注塑成型的镀铬防潮脚套，保证柜体底部四角镶嵌于胶套内部；
4.衣柜：
▲（1）衣柜规格：1700 mm（高）×680 mm（宽）×850mm（深）。
（2）衣柜结构：上层高度1100mm（不含边框），衣柜内配置Φ19×1.2mm厚304不锈钢圆管挂衣杆1根，衣柜内侧配置3块250mm宽钢制固定隔板，每层均高250mm，下层高度450mm（不含边框，无搁板）。
（3）柜体：背板为0.8mm厚冷轧钢板冲压成型，预留透气孔及固定孔。边条采用三折弯窄边工艺，门扇暗嵌，正面顶板、侧板、横隔边棱宽度≤12mm。采用上下独立单开门设计，开关静音顺畅。衣柜配ABS工程塑料防潮脚垫≥100×100×20mm，结构稳固，承重性强。
▲5.衣柜拉手：衣柜使用嵌入式铝合金拉手，拉手表面拉丝工艺，拉手长度≥120mm，宽度≥33mm。拉手前方带锁片，衣柜门颜色为淡蓝色。
▲6.书柜：1700 mm（高）×280 mm（宽）×625 mm（深），柜体分为上下 2 部分，上部为2 层隔板共分 3 层，下部1层隔板分 2层，后置与书架齐高的挡板，厚度≥2mm。材质选用不小于0.8mm厚冷轧钢板。
▲7.桌面规格：990mm（长）×600 mm（宽）×25mm（厚），桌面基材采用E1级多层板。桌面离地高度760mm，设置有60mm高挡板一块，防止物品掉落。
8.桌面上书架：桌面上有一个一层两格书架，与书柜最上面一层连接，后置与一层两格书架齐高的挡板，厚度≥2mm。电脑桌上书架尺寸为 960mm（长）×280（深）mm，材质选用≥ 0.8 ㎜厚冷轧钢板。
9.桌面饰面：采用三聚氰胺饰面纸，外观不允许破损、污斑、毛边、裂口孔洞等；表面耐干热达到4级以上；甲醛释放量≤1.5mg/L；挥发物含量5.5～9.5%。
10.封边：桌面板封边采用优质PVC封边，封边条厚度不小于1.5mm，封边与桌面同色，封边工艺采用全自动化机器封边技术。符合QB/T 4463-2013《家具用封边条技术要求》要求，外观表面应无皱纹、裂纹、折痕、油渍、污点，无明显的气泡、针孔、划痕、波纹等瑕疵，表面应光滑，花纹应清晰、均匀、无漏印。
参考图：

[image: 370d1bc791b8400b14707a0b438ed7f3]
三、配套公寓椅
1.规格：450mm（宽）×500mm（深）×810mm（高）；
▲2.座板规格：450mm （宽）×420mm （深）×15mm （厚），多层实木胶合板成型，面贴榉木色防火木板。背板规格：450mm （宽）×190mm（高）×15mm （厚），多层实木生态板压造成型，高温压贴榉木色木板。座板、背板均采用 E1 级甲醛释放标准，弯曲弧度贴合腰背。 
3.椅架和椅脚钢管：采用20mm×40mm，厚度≥1.5mm椭圆管，经弯曲成型，座板下方用三条≥20mm×20mm×1.3mm 方管加固。钢制构件经预脱脂-脱脂-水洗-酸洗-水洗-中和-表调-磷化-水洗-钝化等十工位表面处理工序，表面喷涂优质环保环氧聚酯粉静电喷塑，喷塑外膜的表面光滑平整，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷，采用粉末涂料符合国家标准要求。颜色为：哑光灰色，不反锈，不褪色，耐腐蚀能力强，美观好看，耐划痕。
4.椅子脚垫：均须设置≥2mm 厚防滑及防噪音的专用ABS塑料脚垫， 脚垫采用整体一次性注塑成型（不允许3D打印）。 
5.组装要求：面板与椅架钢管采用碳钢质 M6 圆头螺帽与 M6内六角螺栓紧咬结合，不会轻易松动，脱落等。M6 螺帽和 M6螺栓表面附着一层电镀亮银色金属膜，防止金属氧化，提高 耐磨性、导电性、反光性、抗腐蚀性及增进美观等作用。
参考图（仅做参考）：
[image: fc62d8c1c6846b6250fbd64e17a33fad]
	

	3
	长桌
	张
	3
	600
	1.规格尺寸：定制3100mm（长）×600mm（宽）×750mm（高）
▲2.桌面材料:桌面采用E1级刨花板。符合国家强制性标准GB/T 15102-2017
《浸渍胶膜纸饰面纤维板和刨花板》、GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》甲醛释放量，含水率低于10%。
2.钢脚支架：采用厚度≥1.5mm冷轧钢管冲压成40mm×40mm钢脚支架，表面经过碱洗除油、酸洗除锈、磷化附膜、钝化、静电机器手自动喷涂和高温固化处理。
3.五金配件：五金配件质量符合国家标准要求。
4.胶粘剂:采用环保型胶粘剂，符合HJ/T220-2005环境标志产品技术要求。
参考图：
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	4
	长椅
	张
	3
	400
	1.规格尺寸：定制1650mm（长）×300mm（宽）×400mm（高）
▲2.椅面材料:桌面采用E1级刨花板。符合国家强制性标准GB/T 15102-2017
《浸渍胶膜纸饰面纤维板和刨花板》、GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》甲醛释放量，含水率低于10%。
2.钢脚支架：采用厚度≥1.5mm冷轧钢管冲压成40mm×40mm钢脚支架，表面经过碱洗除油、酸洗除锈、磷化附膜、钝化、静电机器手自动喷涂和高温固化处理。
3.五金配件：五金配件质量符合国家标准要求。
4.胶粘剂:采用环保型胶粘剂，符合HJ/T220-2005环境标志产品技术要求。
参考图：
[image: ]

	

	商务要求

	▲合同签订期
	自成交通知书发出之日起5日内。

	▲交货期
	自签订合同之日起20日内。

	▲交货地点
	南宁市内甲方指定地点。

	▲竞标报价
	竞标报价为采购人指定地点的现场交货价，包括：
（1）货物的价格：包括货款、零配件、安装调试费、验收费；
（2）货物的标准附件、备品备件、专用工具的价格；
（3）运输、装卸、调试、培训、技术支持、售后服务费；
（4）按采购人要求进行摆放的费用。
注：1.竞标人的细项报价不可超过每项的分项控制价及总价控制价，否则竞标无效。
2.竞标人应自行考虑完成项目所需的辅材、零配件等数量，竞标报价中应包含全部所需费用，成交后采购人不再另行支付额外费用。

	▲售后服务要求
	1、送货上门，按现场条件全程安装调试，直至最终验收前产生的所有费用由中标供应商承担。
2、包修期：保修期内，对全部产品提供上门包修服务，不向采购人收取额外费用。所有非故意性损坏以及正常使用范围内造成的损坏均要提供维修及更换零配件；因人为因素故意性损坏出现的故障不在包修范围，但中标供应商也要积极帮助采购人修理。
3、质量保证期：全部产品按国家有“三包”规定执行“三包”。自验项目收合格之日起整个项目质量保证期不低于1年；中标人须提供服务质量保证承诺，免费质保期承诺，售后服务承诺。
4、故障响应时间：质保期内，中标供应商须提供每周7×24小时电话咨询服务，在接到故障通知后10分钟内进行响应，如需现场服务，2小时内到达现场免费维修，12小时内修复。如12小时内无法修复的，全免费提供不低于故障设备规格型号档次的备用设备(或采用应急措施)供采购人临时使用，不得影响采购人的正常工作，直到故障设备修复。质保期到期后，货物发生故障时，在接到采购人通知后2小时内到达现场处理，一般故障处理时限不超过12小时，12小时内不能修复的，提供替代品。
5、验收所需工具、器材由中标供应商自理；各项性能指标达到技术要求的，由供需双方共同签字认可，现场验收。
6、中标供应商负责处理解决货物出现的质量及安全问题并承担一切费用。
7、中标供应商应根据服务要求提供售后服务。

	其他要求
	1、供应商参与本次竞价，须在政采云平台报价环节上传“组合公寓床”“刨花板”正规有效的检测报告彩色扫描件，检测机构需依法取得 CMA 检验检测机构资质认定证书或 CNAS 中国合格评定国家认可委员会认可资质，检测报告需加盖检测机构鲜章，报告在有效期内。
 1）“组合公寓床”检测依据为GB/T3325-2024《金属家具通用技术条件》、GB/T35607-2024《绿色产品评价家具》，检测内容包括不限于：产品尺寸及偏差（主要尺寸、尺寸偏差、产品外形尺寸偏差）、产品形状和位置公差（邻边垂直度、翘曲度、桌面水平偏差、平整度、圆度、圆管弯曲处、位差度、分缝、推拉构件下垂度、推拉构件摆动度、底脚着地平稳性）、外观性能（金属件、木质件）、产品安全性能（结构安全）、表面理化性能（金属喷漆(塑)涂层、金属电镀层、金属转印薄膜层、木制件表面装饰层(软硬质覆面层)）、力学性能（强度和耐久性、稳定性）、环境属性（可迁移有害元素、有害物质释放量、家具涂层可迁移元素）等。
2）“刨花板”检测依据为GB/T 15102-2017《浸渍胶膜纸饰面纤维板和刨花板》、GB/T 39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》，检测内容包括不限于：甲醛释放量：≤0.124mg/m2、含水率：3.0%~13.0%、弹性模量：≥1800MPa、内结合强度：≥0.40MPa、2h吸水厚度膨胀率：≤8.0%、密度：0.60g/cm2~0.90g/cm2、表面胶合强度：≥0.60MPa、握螺钉力：板边平均值≥60ON，板面平均值≥90ON、表面耐冷热循环：无裂纹、鼓泡、变色、起皱等、耐光色牢度级：蓝色羊毛布6级，达到灰度卡4级、静曲强度：≥11.0MPa、表面耐划痕：≥1.5N表面无大于90%的连续划痕、表面耐香烟灼烧：达到4级以上、表面耐干热：达到4级以上、表面耐污染腐蚀：达到4级以上、表面耐龟裂：达到4级以上、表面耐水蒸气均：达到4级以上等。
2、供应商存在下列情形之一的，属于未实质性响应采购文件，报价直接判定为无效报价：
（1）未在报价文件中上传对应产品检测报告的；
（2）上传的检测报告无 CMA、CNAS 合法有效资质标识的；
（3）检测报告存在涂改、拼接、伪造、变造、过期失效等虚假无效情形的；
（4）仅提供厂家自检报告、出厂合格证，未提供第三方权威检测报告的。
3、采购人有权对供应商提交的检测报告真实性、合法性、有效性进行核查，一经查实提供虚假检测材料参与竞价的，将按政府采购相关法律法规上报财政监管部门，列入不良行为记录名单，依法追究相关法律责任。
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