广西智能制造职业技术学院家具采购
一、投标人的资格要求：
1.满足《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定；
2.单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，不得参加同一合同项下的政府采购活动。
3. 对在“信用中国”网站(www.creditchina.gov.cn) 、中国政府采购网(www.ccgp.gov.cn)被列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单及其他不符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定条件的供应商，不得参与政府采购活动。
二、本次货物采购最高限价为人民币 60 万元。货物分项最高限价详见表格。
二、采购需求一览表
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	1
	组合
公寓床
	联达恒飞/LDHF628
	一、总体要求
1、规格：长2000mm×宽900mm×高2050mm(下铺净内空约为1700mm)，每套包含公寓架床1套、床下组合桌柜1组、椅子1张及爬梯1个。
2、产品整体要求：整体符合QB/T 2741-2026《学生公寓多功能家具》标准要求；组合柜冷轧钢板性能符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》国家标准要求。
3、冷轧钢板符合：GB/T229-2020《金属材料夏比摆锤冲击试验方法》;GB/T13448-2019《彩色涂层钢板及钢带试验方法》;JB/T7901-2023《金属材料实验室均匀腐蚀全浸试验方法》;GB/T24195-2009《金属和合金的腐蚀酸性盐雾、“干燥”和“湿润”条件下的循环加速腐蚀试验》;GB/T6394-2017《金属平均晶粒度测定方法》;GB/T 20124-2006《钢铁氮含量的测定 惰性气体熔融热导法(常规方法)》等标准。夏比摆锤冲击试验、紫外灯加速老化试验24h：0级（无变色）、0级（无失光）、0级（无粉化）、均匀腐蚀24h、加速腐蚀试验：经循环加速腐蚀试验6个循环（48h）：涂层无剥落、平均晶粒度浅腐蚀100倍:≥5级。（签订合同时提供冷轧钢板具有CMA或CNAS等标识的国家认可的第三方检测机构出具的检测报告原件，检测内容需满足以上参数，使用方有权查验检测报告的真实性，末提供及不符合要求的报价无效，提供虚假的按政府采购法处理）
4、螺母符合GB/T 231.1-2018《金属材料 布氏硬度试验 第1部分: 试验方法》、GB/T 2423.3-2016《环境试验 第2部分：试验方法 试验Cab：恒定湿热试验》、GB/T 15711-2018《钢中非金属夹杂物的检验 塔形发纹酸浸法》、GB/T 224-2019《钢的脱碳层深度测定法》、GB/T 7314-2017《金属材料 室温压缩试验方法》、GB/T 24195-2009《金属和合金的腐蚀 酸性盐雾、“干燥”和“湿润”条件下的循环加速腐蚀试验》、GB/T 6461-2002《金属基体上金属和其他无机覆盖层 经腐蚀试验后的试样和试件的评级》、GB/T 6394-2017《金属平均晶粒度测定方法》、GB/T 9279.1-2015《色漆和清漆 耐划痕性的测定 第1部分：负荷恒定法》等标准；布氏硬度≥230HBW、恒定湿热试验 (72h)，试验后试样表面应无开裂、非金属夹杂物 (塔形发纹酸浸法) 总条数≤10 条，总长度≤60mm，最大长度≤8mm、脱碳层深度：正面 0.04～0.1mm；反面 0.04～0.1mm、抗压强度≥280MPa、酸性盐雾循环加速腐蚀试验 12 个循环（96h），保护评级 Rp、外观评级 RA 均≥9 级、平均晶粒度（浅腐蚀 100 倍）≥8 级、耐划痕性：未划透。（签订合同时提供螺母具有CMA或CNAS等标识的国家认可的第三方检测机构出具的检测报告原件，检测内容需满足以上参数，使用方有权查验检测报告的真实性，末提供及不符合要求的报价无效，提供虚假的按政府采购法处理）
5、螺杆符合GB/T 32660.1‑2016《金属材料 韦氏硬度试验 第 1 部分：试验方法》、GB/T 2523‑2022《冷轧金属薄板和薄带表面粗糙度、峰值数和波纹度测量方法》、GB/T 5270‑2024《金属基体上的金属覆盖层 电沉积和化学沉积层 附着强度试验方法评述》、GB/T 15711‑2018《钢中非金属夹杂物的检验 塔形发纹酸浸法》、GB/T 224‑2019《钢的脱碳层深度测定法》、GB/T 7314‑2017《金属材料 室温压缩试验方法》、GB/T 24195‑2009《金属和合金的腐蚀 酸性盐雾、“干燥” 和 “湿润” 条件下的循环加速腐蚀试验》、GB/T 6461‑2002《金属基体上金属和其他无机覆盖层 经腐蚀试验后的试样和试件的评级》、GB/T 6394‑2017《金属平均晶粒度测定方法》、GB/T 9450‑2025《钢件渗碳淬火硬化层深度的测定》等标准；韦氏硬度≥18.5HWB、表面粗糙度 Ra≤1.5μm、附着强度试验：覆盖层未从基体金属上剥落、非金属夹杂物 (塔形发纹酸浸法) 总条数不超过 10 条，总长度不超过 60mm，最大长度不超过 8mm、脱碳层深度：正面：0.04～0.1mm；反面：0.04～0.1mm、抗压强度≥280MPa、酸性盐雾，“干燥” 和 “湿润” 条件下的循环加速腐蚀试验，12 个循环，96h，性能评级（保护评级 Rp / 外观评级 RA) 均≥9 级、平均晶粒度浅腐蚀 100 倍：≥8 级、渗碳淬火硬化层深度≥0.5mm。（签订合同时提供螺杆具有CMA或CNAS等标识的国家认可的第三方检测机构出具的检测报告原件，检测内容需满足以上参数，使用方有权查验检测报告的真实性，末提供及不符合要求的报价无效，提供虚假的按政府采购法处理）
二、核心部件尺寸及参数要求
1、▲（1）边立柱：规格≥76mm×76mm，管壁厚度≥1.2mm，采用高频焊接内外镀锌闭口型材管，外部半圆，正面有不少于3条加强筋，内部呈圆弧设计，外圆内方，外形美观，不易磕碰受伤，管材采用优质带钢，经成型线轧制而成，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
（2）立柱顶部为塑料内塞，塑料件采用ABS工程塑料体注塑成型；底部采用ABS工程塑料制作的一次性注塑外套式脚套，高度≥70mm，与立柱连接处光滑、平顺、无毛刺，起防滑防潮及密封作用。
▲2、中立柱：规格≥60mm×80mm，管壁厚度≥1.2mm，采用高频焊接内外镀锌闭口型材管，管材立面有不少于1条加强筋，外形美观，不容易碰撞受伤。）经模具一次性冷弯焊接成闭口型管材，表面经优质环氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
▲3、前床厅（前横梁）：采用尺寸≥96 mm×40mm，厚度≥1.2mm高频焊接内外镀锌闭口型材管，正面有不少于四条加强筋，表面经优质环保氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
▲4、后床厅：规格≥70mm×35mm，管壁厚度≥1.2mm，采用高频焊接内外镀锌闭口型材管，正面有不少于3条加强筋，表面经优质环保氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
5、立柱下横管：规格≥50mm×25mm，管壁厚度≥1.2mm，管材采用优质带钢，经成型线轧制而成，表面经优质环保氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
▲6、床厅护栏：高度≥300mm，长度≥1200mm，主体设计为圆弧形，横管≥φ30mm×1.2mm圆管，固定件采用2.0mm厚冲压件，护栏为圆弧形护板，护板与竖管连接。护板坚固耐牢，护栏板材质采用中空吹塑一体成型工艺，护栏整体设计有效增大学生铺面空间，可以防止棉袄吊坠，安全美观。中间圆形位置可以贴上床号标签，方便管理，（标签式样由采购人确定）金属表面经优质环保氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
7、床头床尾护栏：主管采用≥25×25×1.2mm厚高频焊接闭口型管材，中间竖管≥φ20×1.0mm优质管材焊接。所有金属表面经由静电喷塑处理，使护栏整体美观大方。
8、床边立柱、中立柱与床厅连接（件）及连接方式：采用≥2.0mm厚优质钢板经冲压一次成型，连接扣点采用不少于3个位置纵向垂直连接，整体卡扣无冲压孔、无螺丝，越受力越紧固，金属表面经优质环保氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
▲9、爬梯：边管采用≥20mm×40mm，管壁厚度≥1.2mm椭圆管，踩面安装≥390mm×115mm×28mm优质PP塑料夜光踏板（中空吹塑成型），踏面安装四个圆形夜光标志，有效防止学生夜起时踏空。踩板底部采用≥20mm×20mm优质方管，管壁厚度≥1.2mm钢管与床梯整体焊接成型，爬梯管底部采用外套式可调节防潮脚套，有效防止地板不平导致爬梯悬空的安全隐患，脚套高度不小于50mm，金属表面经优质环保氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
10、蚊帐杆：采用Φ16mm优质圆管，管壁厚度≥1.0mm的圆管，顶部两头焊接φ40mm钢圈方便学生挂蚊帐床帘，金属表面经优质环保氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
11、床板支撑件：规格≥30×20mm优质矩管，管壁厚度≥1.0mm，高频焊接闭口方管，床板支撑件不少于5根，床板支撑件与床母采用内插连接，防止床母变形、床换脱落，支撑件两头装有静音装置，防止床支撑与床母接触点受力异响，金属表面经优质环保氧聚酯塑粉静电喷塑处理。
▲12、床板：采用15mm 厚杉木板拼接而成，双面刨光无闪边，板数不超过 7 块，经干燥防腐、防蛀处理， 板底加固杉木条为支撑点，制作牢固，双面平整。
三、材质及工艺要求：
1、钢件处理：床体焊接采用二氧化碳气体保护焊，焊痕打磨光滑平整；床表面处理工艺：表面采用亚光静电喷塑工艺，经除锈—预脱脂—除油—水洗—清洗—中和—陶化/磷化—水洗—烘干九工位表面前处理工序。
2、安装：（1）整床全部采用卡式连接紧固，（2）整床床体组装好后结实、牢固、安全和耐用。
床表面处理工艺：表面采用亚光静电喷塑工艺，经除锈—预脱脂—除油—水洗—清洗—中和—陶化/磷化—水洗—烘干九工位表面前处理工序，塑粉符合HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》、GB/T 35602-2017《绿色产品评价涂料》、GB/T 1740-2007《漆膜耐湿热测定法》等标准；耐湿热性≥100h、干附着力0级、铅笔硬度3H、耐酸性≥240h、耐碱性≥168h、重金属元素含量铅、镉、六价铬、汞、砷、钡、硒、锑、钴均为未检出。（签订合同时提供塑粉具有CMA或CNAS等标识的国家认可的第三方检测机构出具的检测报告原件，检测内容需满足以上参数，使用方有权查验检测报告的真实性，末提供及不符合要求的报价无效，提供虚假的按政府采购法处理）
四、床下组合柜：
1、规格：整体约1900W×600D×1680Hmm；颜色：蓝色+灰白
2、衣柜：规格约600W×600D×1680Hmm。衣柜分为上下两层,采用0.8mm厚优质冷轧钢板冲压焊接成型，柜体上部分内置304不锈钢挂衣杆，内部设有不同高度的卡扣，配备一块可以搁置在卡扣上的活动隔板，门板配置挂锁及拉手，所有钢制板材经过酸洗、磷化等工艺静电喷塑，高温固化；柜底部配备可防潮措施，得到有效的防潮作用，增长产品使用时间。304不锈钢符合GB/T 36021-2018《家具中重金属锑、砷、钡、硒、六价铬的评定方法》、GB/T 17897-2016《金属和合金的腐蚀 不锈钢三氯化铁点腐蚀试验方法》、GB/T 11170-2008《不锈钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）》、GB/T 6394-2017《金属平均晶粒度测定方法》等标准。家具中可溶性重金属:锑、钡、硒、砷、六价铬；均未检出、三氯化铁点腐蚀≥100h 腐蚀率≤0.5g/m².h、多元素含量（质量分数）：C0.01~0.30、Si0.10~2.0、Mn0.10~11.0、P0.005~0.05、S0.004~0.05、平均晶粒度：浅腐蚀100倍：≥8级。（签订合同时提供塑粉具有CMA或CNAS等标识的国家认可的第三方检测机构出具的检测报告原件，检测内容需满足以上参数，使用方有权查验检测报告的真实性，末提供及不符合要求的报价无效，提供虚假的按政府采购法处理）
3、学习桌：桌面规格约1000（长）×600（宽）mm，桌面上部离地高度约750mm。采用优质环保型刨花板面贴防火板饰面，板材达到 EI 级标准，桌面板厚度为25mm，桌面板前面为鸭嘴边形状三周采用PVC封边，设计有穿线孔。桌面防潮、防晒、耐腐蚀、耐氧化、不易脱落、经久耐用、表面光滑平整，无皱褶无波浪形，防水性能经水滴试验无渗透。
4、桌上书架：规格：约1000*300*350mm 采用厚度≥0.8mm优质冷轧钢板，经折弯、冲压，高频焊接成型，所有钢材焊接口打磨光滑；经过酸洗、磷化等工艺静电喷塑，高温固化。
5、学习桌侧面配置有书架，书架深度约600mm，宽约300mm，高度与衣柜顶端平齐，竖向共有三块隔板，书架整体采用厚度≥0.8mm优质冷轧钢板冲压成型焊接成型；经过酸洗、磷化等工艺静电喷塑，高温固化。

公寓床设计参考图：
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公寓椅：
规格：长390mm*宽360mm*高780mm（约）
▲（1）公寓椅座板和靠背板采用HDPE高密度聚乙烯塑料颗粒，经吹塑模具一体中空吹塑成型，座板宽≥390mm*深≥360mm最厚处≥46mm靠背宽≥390mm*高≥230mm最后处≥39mm；铁架采用≥20mm方管。椅面及背板使用螺栓固定，靠背：≥0.65kg，坐板：≥1kg。
（2）工艺要求：座板及靠背表面有透气孔，靠背并配有一个提手造型方便使用移动坐凳，座靠板符合人体工程学，坐板与铁架吻合，抗老化、耐磨耐冲压，四周及底部无毛边，光滑安全达到环保要求，添加塑料之色母，不含重金属及其他有毒有害物质。
▲2、公寓椅脚主管采用≥20mm*40mm椭圆管，管壁厚≥1.2mm，钢材表面经过除锈，酸洗，静电喷涂等工艺。
▲3、公寓椅靠背弯管采用≥25mm*25mm方管，管壁厚≥1.5mm方管一次性冲压成型。
4、椅面为弧边设计，光洁平滑环保无毒无气味。
公寓椅钢架采用止退防松螺丝连接，脚套采用PP工程塑料，焊接无毛刺，表面光滑，采用环氧树脂静电粉末静电喷涂。
公寓椅设计参考图：[image: 1725080377155]
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	商务条款（打“★”条款为重要技术参数，投标人必须满足否则报价无效）
★一、合同签订期：自成交通知书发出之日起48小时内。未按规定期限内签订合同将取消订单，为确保货物质量签订合同时需提供主要技术参数及性能（配置）中的报告原件并提供组合公寓床的完整样品一套，不按要求提供的视为未实质性响应，对不能满足参数要求虚假响应，或者无法正常交货影响业主使用的，业主可作为废标处理，并按规定对投标公司予以处罚和进行网上通报处理。
★二、交货期：自合同签订之日起10个日历天内交付使用，供应商逾期交付货物的，每逾期一日，应按逾期交货总额3‰向采购方支付违约金。逾期超过约定日期7个日历天不能交货的，采购方有权解除本合同 ，并要求乙方支付合同总额0.2 %的违约金。供应商所交付的货物品种、型号、规格、技术参数、质量不符合采购方需求的，采购方有权拒收该货物，供应商愿意更换货物但逾期交货的，按供应商逾期交货处理。供应商拒绝更换货物的 ，采购方可单方面解除合同 ，并要求供应商支付合同总值10%的违约金 ，违约金不足以弥补采购方损失的，乙方还应负责赔偿。
★三、交货地点：柳州市（采购人指定地点）
★四、交货方式：现场交货，供应商确保能够双方现场交货，不支持货运公司或第三方交货。
★五、验收：
1.到货验收：货物运抵采购方指定地点后，采购方依据本合同在7个工作日内进行到货验收。采购方仅对货物的数量、外观和附随资料进行检验，并不因此减轻或免除供应商所应承担的质量保证责任。
2.安装调试：供应商应该在采购方指定时间内，按采购方的要求完成货物的安装调试。供应商应严格遵守安全生产的法律法规，采取安全保障措施，保证人员和货物安全。因供应商原因造成的人员和财产损失，均由供应商承担。供应商还应负责培训采购方的使用操作人员。安装调试所需的专用工具、备品备件以及安装过程中需要的其他事项由供应商提供。项目供货及安装过程中产生的残留物或垃圾，需由供货商自行清理。
3.最终验收：货物安装调试完成后，供应商必须在现场配合采购方进行最终验收。验收结果以采购方签署的验收证明为准。如发生所供货物与合同约定不符，采购方有权退货或要求供应商进行更换、补齐 ，因此造成逾期交货的，供应商应承担逾期交货的违约责任。供应商应在接到采购方要求后 10个日历日内予以补救，所产生的费用及法律后果由供应商承担。
★六、售后服务要求：
1.质保期自货物验收合格之日起计算，不少于2年，质保期过后提供终身维护。
2.故障响应时间：接故障通知在30分钟内响应，如遇与所供产品有关的问题无法远程解决的，在接用户通知后，2小时赶到现场提供免费服务；4小时内未解决的中标人应提供详细的应急解决方案，12小时内修复使用，若12小时内无法排除故障的，则应提供相应的备用设备以保证采购方的正常使用，因中标人工作延误，造成采购人损失的，中标人应负赔偿责任。
★七、其他要求：
★1.竞标报价为采购人指定地点的现场交货价，包括：
（1）货物的价格；
（2）货物的标准附件、备品备件的价格；
（3）运输、装卸、安装、售后服务等费用；
（4）必要的保险费用和各项税费及其他所有可能发生的一切费用，采购人不再支付任何费用。
★2.付款方式：本项目无预付款，供应商交货完毕、验收并开具发票后，一次性支付合同款。
★3.供应商在交付货物的同时需向甲方提供有关货物的附随资料 ，包括但不限于：商品目录、安装图纸、使用说明书、质量检验证明、操作手册 ，维护手册或服务指南、货物身份信息（如本批次产品厂家出厂证明等）、及其他技术资料（如有）等。
★4.竞价要求：
（1）本项目供应商报价仅限联达恒飞品牌报价，不接受联达恒飞品牌外的产品，供应商不得以任何理由更改货物的品牌、配置，否则报价将无效。
（2）所有商务条款须全部响应，否则，报价无效且视为虚假应标，采购人将相关情况上报政府采购监管部门并按规定处理。
（3）供货商提供的货物需全部满足参数的要求，否则，报价无效，按照废标处理，采购人将视情况向政采云平台举报。



image1.png
o

L]

IT

o





image2.png




